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Valtioneuvoston asetus

ei-automaattisista vaaoista

Annettu Helsingissd x paivand -kuuta 2011

Valtioneuvoston paatdksen mukaisesti, joka on tehty ty6- ja elinkeinoministerion esittelystd,

sdddetdan mittauslaitelain (707/2011) nojalla:
18
Asetuksen tarkoitus

Talla asetuksella pannaan taytant6on ja-
senvaltioiden lainsd&ddédnnon yhdenmukais-
tamisesta muiden kuin itsetoimivien vaako-
jen osalta annettu neuvoston direktiivi
2009/23/EY.

28
Soveltamisala

Tassd asetuksessa sdddetddn ei-automaat-
tisista vaaoista, jotka on tarkoitettu kaytetta-
viksi mittauslaitelain 3 §:n mukaiseen kéyt-
toon.

38
Maaritelmat

Vaa'alla tarkoitetaan mittauslaitetta, jolla
voidaan méaérittdd kappaleen massa siihen
vaikuttavaa painovoimaa hyvaksikayttéen.
Vaakaa voidaan myo¢s kayttdd muiden, mas-
sasta riippuvien lukuarvojen, suureiden,
muuttujien tai ominaisuuksien maarittami-
seen.

Ei-automaattisella vaa'alla tarkoitetaan
vaakaa, jolla punnittaessa tarvitaan kdyttajan
toimenpiteitéa.

Jaljempdna tassa asetuksessa vaa’alla tar-
koitetaan ei-automaattista vaakaa.

48
Olennaiset vaatimukset

Sen lisdksi mitd muualla sédddetdén, vaa'an
on taytettdva taman asetuksen liitteessa 1
saddetyt metrologiaa ja vaa'an rakennetta
koskevat olennaiset vaatimukset.

Jos vaakaan kuuluu tai siihen liittyy laite,
jota ei kdytetd 2 8:ssa sdadettyyn tarkoituk-
seen, taman laitteen ei tarvitse olla 1 momen-
tissa tarkoitettujen olennaisten vaatimusten
mukainen.

58

Tekniset asiakirjat ja vaatimustenmukaisuu-
den arviointimenettelyt

Valmistajan on laadittava tdman asetuksen
liitteen 3 mukaiset tekniset asiakirjat ja han-
kittava ilmoitetun laitoksen suorittama vaa-
timustenmukaisuuden arviointimenettely ta-
man asetuksen liitteessa 2 esitettyjen joukos-
ta.

68
CE-merkinta ja muut merkinnat

Valmistajan on Kiinnitettdva vaakaan vaa-
timustenmukaisuutta osoittavat merkinnat ja
muut tiedot siten kuin tdman asetuksen liit-
teessé 4 saddetéan.

Jos vaakaan kuuluu tai siihen liittyy laite,
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jonka vaatimustenmukaisuutta ei ole arvioitu
1 momentissa tarkoitetulla tavalla, jokainen
tallainen laite on varustettava liitteen 4 koh-
dassa 3 tarkoitetulla laitteen kaytt6a rajoitta-
valla tunnuksella.

78
Vaakojen tarkkuusluokat

Tarkkuusluokan 1111 vaakoja voidaan kayt-
t44 tulli-, kuljetus- ja niihin verrattavien
maksujen maaraadmiseen, maa-aineskauppaan
sekd tyyppihyvéksymispéaatoksessa mainit-
tuihin tarkoituksiin.

Muihin tarkoituksiin, lukuun ottamatta
erikoisvaakoja, kéytetdan tarkkuusluokan I11
vaakoja.

Tarkkuusluokan 11 vaakoja voidaan hyvék-

Helsingissé x péivana -kuuta 2011

sya erikoisvaaoiksi, joita kaytetddn jalome-
tallien ja jalokivien kaupassa.

Tarkkuusluokan | vaakoja voidaan var-
mentaa ja ottaa kayttoon.

Tarkkuusluokan 1111 kayttotarkoitukseen
voidaan kayttdd myds tarkkuusluokan 11
vaakoja, jos voidaan osoittaa, ettd ne kaytto-
tilanteessa toimivat niille asetettujen vaati-
musten mukaisesti. Vastaavasti tarkkuusluo-
kan 11l kéayttétarkoitukseen voidaan kayttaa
myds tarkkuusluokan 11 vaakoja.

88
Voimaantulo

Tama asetus tulee voimaan - péaivana
-kuuta 2011.

Elinkeinoministeri

Ylitarkastaja VV



Liite 1
EI-AUTOMAATTISIA VAAKOJA KOSKEVAT OLENNAISET VAATIMUKSET
Alustavat huomautukset

Vaakaan voi siséltyd tai siihen voi olla liitettynd useita ndyttd- tai tulostuslaitteita, joita kaytetdan
luotettavan tiedon valittdmiseen. Niiden naytto- tai tulostuslaitteiden, jotka toistavat punnitustuloksen ja
joilla ei ole vaikutusta vaa'an oikeelliseen toimintaan, ei tarvitse olla olennaisten vaatimusten mukaisia.
Talléin on vaa’assa kuitenkin oltava olennaiset vaatimukset tayttdva laite, joka tulostaa tai tallentaa
punnitustulokset oikein ja pysyvalla tavalla. Naiden tulosten on oltava kummankin mittausta koskevan
osapuolen saatavilla.

Jos vaakaa kaytetddn myytdessa suoraan kuluttajalle, sekd myyjad ettd kuluttajaa varten tarkoitettujen
naytto- ja tulostuslaitteiden on oltava olennaisten vaatimusten mukaisia.

METROLOGISET VAATIMUKSET
1. Massan yksikot

Kaytettyjen massan yksikdiden on oltava mittayksikkdasetuksen (371/92) mukaisia massan yksikoita.
Téaman ehdon mukaisesti seuraavat yksikot ovat sallittuja:

- Sl-yksikét: kilogramma, mikrogramma, milligramma, gramma, tonni;

- muut kuin Sl-yksikot: metrinen karaatti jalokivien punnitsemiseksi.

2. Tarkkuusluokat

2.1. Vaaoille on méadritelty seuraavat tarkkuusluokat: I, I1, 111 ja I11.

Néiden luokkien tekninen erittely on taulukossa 1.

TAULUKKO 1:
Tarkkuusluokat
Pienin kayttdkuorma Vakausaskelmaara
Tarkkuusluokka | Vakausasekelarvo (e) (Min) n = Max/e
Pienin arvo Pienin arvo Suurin arvo
I 0,001g<e 100 e 50 000 —
I 0,001g<e<0,059¢g 20e 100 100 000
0,1g<e 50e 5000 100 000
" 0,1g<e<2g 20e 100 10 000
5g<e 20e 500 10 000
1l 5g<e 10e 100 1000

I1- ja lll-luokan vaakojen pienin kayttokuorma saa olla 5 e, kun vaakoja kdytetddn kuljetusmaksujen
madradmiseen.




2.2 Askelarvot

2.2.1 Todettavissa oleva askelarvo (d) ja vakausaskelarvo (e) on annettava muodossa:
1-10% 2 10%tai 5 - 10 massan yksikko,

jossa k on mika tahansa kokonaisluku tai nolla.

2.2.2 Kaikilla muilla kuin apulukemislaitteilla varustetuissa vaaoissa:

d=e.

2.2.3 Apulukemislaitteella varustetuissa vaaoille seuraavien ehtojen on oltava voimassa:

e=1-10g,
d<e<10d,

lukuun ottamatta I-luokan vaaoille, joissa d < 10* g, jolloin e = 102 g.

3. Luokittelu

3.1. Yhden punnitusalueen vaa'at

Apulukemislaitteella varustettujen vaakojen on kuuluttava I- tai ll-luokkaan. Néiden vaakojen osalta
vaa'an pienimmén kdyttokuorman pienin arvo saadaan taulukosta 1 korvaamalla sarakkeessa 3 vakausas-
kel (e) todettavissa olevalla askeleella (d).

Jos d < 10™ g, suurin kayttékuorma I-luokassa voi olla pienempi kuin 50 000 e.

3.2 Vaa'at, joissa on monta punnitusaluetta

Useat punnitusalueet ovat sallittuja, jos ne ovat vaakaan selvésti merkittyjad. Jokainen punnitusalue
luokitellaan 3.1 kohdan mukaisesti. Jos punnitusalueet kuuluvat eri tarkkuusluokkiin, vaa'an on taytettava
tiukimmat vaatimukset, jotka on annettu vaa'an eri punnitusalueiden tarkkuusluokille.

3.3 Moniaskelvaa'at

3.3.1 Yhdelld punnitusalueella varustetuissa vaaoissa voi olla useita punnituksen osa-alueita
(moniaskelvaa'at)

Moniaskelvaaoissa ei saa olla apulukemislaitetta.



3.3.2 Moniaskelvaa'an kukin punnituksen osa-alue i méadritelldén sen

- vakausaskeleen g;, i+1) > €

- sen suurimman kayttékuorman Max; avulla, Max; = Max

- sen pienimmén kayttékuorman Min; avulla,  Min; = Max;. 3
ja Ming = Min,

jossa i=1,2, ...r

i = punnituksen osa-alueen numero

r = punnitusten osa-alueiden lukumééré

Kaikki kuormat ovat nettokuormia, kéytetyn taaran arvosta riippumatta.

3.3.3 Punnituksen osa-alueet luokitellaan taulukon 2 mukaisesti. Kaikkien osa-alueiden on kuuluttava

samaan tarkkuusluokkaan, joka on vaa'an tarkkuusluokka.
TAULUKKO 2
Moniaskelvaa'at
i=1,2 ..r

i = punnituksen osa-alueen numero
r = punnitusten osa-alueiden lukumaéré

Pienin katho- Vakausaskelmaéara
Tarkkuus- kuorma (Min)
Vakausaskelarvo (e)

luokka — ) -

Pienin arvo Pienin arvo Suurin arvo
n:MaXi/e(Hl) Maxi/ei

I 0,001 g <e; 100 e; 50 000 —
1 0,001 g<e;<0,05¢g 20 e, 5000 100 000
0,1g<e 50 e; 5000 100 000
1l 0,19<¢ 20e; 500 10000
1l 50<¢g 10 e; 50 1 000

@ Kuni =r taulukon 1 sarake on voimassa siten, ettd e korvataan e;:ll4.




4. Tarkkuus

4.1 Nayttaméan virhe ei saa ylittdd taulukossa 3 annettua suurinta sallittua virhettd. Kun kyseessa on
epdjatkuva (digitaalinen) nayttdma, epdjatkuvuudesta aiheutuva pyoristysvirhe on korjattava.

Suurimpia sallittuja virheita sovelletaan kaikkiin mahdollisiin netto- ja taarakuormiin, ennalta asetettuja
taarakuormia lukuun ottamatta.

TAULUKKO 3

Suurimmat sallitut virheet

Suurin
Kuorma . .
sallittu virhe
I luokka Il luokka 111 luokka 1111 luokka
0<m<50000¢e 0<m<5000e 0<m<500e 0<m<50e | £05¢e
50 000 e <m <200 000 e 5000e<m20000e 500e<m<2000e 50e<m<200e | £10e
200000 e >m 20 000 e <m <100 000 e 2000e<m<10000e | 200e<m<1000e | £15e

4.2 Suurimmat sallitut virheet kayttotilanteessa ovat 4.1 kohdassa suurimmat sallitut virheet kaksinker-
taisina.

5. Vaaan punnitustulosten on oltava toistettavissa ja kaytetystd ndyttolaitteesta tai tasapainotus-
menetelmast4 riippumatta uusittavissa.

Punnitustuloksen on oltava riittdvésti riippumaton kuorman sijainnista kuormankannattimella.
6. Vaa'an on vastattava pieniin kuormanmuutoksiin.
7. Vaikutussuureet ja aika

7.1 Kallistukset eivat saa merkittdvassa madrin vaikuttaa tarkkuusluokkien 11, 111 ja 1111 kallistukselle
alttiiden tavanomaisesti asennettujen vaakojen toimintaan.

7.2 Vaa'an on toimittava metrologisten maadrdysten mukaisesti valmistajan ilmoittamalla [&mpdtila-
alueella. Taman alueen on oltava vahintéan:

5°C I-luokan vaaoille,
15°C Il-luokan vaaoille,
30 °C Ill-luokan vaaoille.

Jos valmistaja ei ole ilmoittanut lampétila-aluetta, sovelletaan aluetta -10 °C - +40 °C.

7.3 Séhkoverkkoon kytkettyjen vaakojen on toimittava mittausteknisten méadrdysten mukaisesti, kun
verkossa esiintyy tavanomaisissa rajoissa pysyvaa vaihtelua.



Paristo- tai akkukayttdisten vaakojen on ilmaistava jannitteen lasku alle sallitun pienimmén arvon. Vaa'an
on siind tapauksessa joko edelleen toimittava oikein tai lakattava toimimasta.

7.4 Elektronisten vaakojen, lukuun ottamatta I-luokan vaakoja ja sellaisia 11-luokan vaakoja, joiden e on
pienempi kuin 1 g, on oltava metrologisten maaraysten mukaisia olosuhteissa, joissa vallitsee lampétilan
alueen ylérajalla suuri suhteellinen kosteus.

7.5 -, - ja Ill-luokan vaakojen pitkdaikainen kuormitus ei saa merkittdvasti vaikuttaa vaa'an
nayttdmaan vaa'an ollessa kuormitettuna tai nollandyttdmaan vélittémasti kuorman poistamisen jélkeen.

7.6 Muissa olosuhteissa vaa'an on joko edelleen toimittava oikein tai lakattava toimimasta.

VAA'AN RAKENNE

8. Yleisi& vaatimuksia

8.1 Vaa'an rakenteen on oltava sellainen, ettd vaaka sdilyttdd metrologiset ominaisuutensa asianmukai-
sessa kaytossé ja oikein asennettuna seké kun sitd kdytetaan sille tarkoitetuissa ymparistossa. Vaa'assa on

oltava massanaytto.

8.2 Jos elektroniset vaa'at joutuvat alttiiksi hairidille ne eivat saa antaa merkitsevésti virheellisia tuloksia
tai niissé olevien tarkistuslaitteiden on havaittava ja ilmoitettava tulosten virheellisyys.

Kun tarkistuslaite itsetoimivasti on havainnut sahkdmekaanisessa vaa'assa merkitsevasti virheellisen
tuloksen, sen on annettava ndytto- tai aanimerkki, jonka on jatkuttava, kunnes kayttdja ryhtyy sen
perusteella korjaustoimenpiteisiin tai virhe haviaa.

8.3 Vaakojen on koko niiden tavanomaisen kéyttdian ajan oltava 8.1 ja 8.2 kohdan mukaisia.

Digitaalisten elektronisten laitteiden on aina riittdvasti tarkastettava mittaustapahtuman, nayttolaitteen
toiminnan sekd tietojen tallennuksen ja siirron virheettémyys.

Kun merkittdva pysyvyysvirhe on itsetoimivasti havaittu, sahkdmekaanisen vaa'an on annettava naytto-
tai adnimerkki, jonka on jatkuttava, kunnes kayttaja ryhtyy toimiin sen korjaamiseksi tai virhe haviaa.

8.4 Jos erillinen laite kytketddn vaakaan sopivalla liitannalla, vaa'an mittausteknilliset ominaisuudet eivat
saa huonontua.

8.5 Vaa'an on rakenteeltaan oltava sellainen, ettei se mahdollista vilpillistd vaarink&yttéd ja ettd se
vahentaa tahatonta vaarinkéyttod. Osat, joita kayttaja ei saa purkaa eikd virittdd, on suojattava tallaisia
toimia vastaan.

8.6 Vaa'at on suunniteltava sellaisiksi, ettd tassé direktiivissa sdadetyt tarkastukset on helppo tehda.



9. Punnitustuloksen nayttdmat ja muut painoarvot
Punnitustuloksen ja muiden painoarvojen ndyttdmien on oltava tarkasti ja yksiselitteisesti luettavissa

olevia eivatka ne saa olla harhaanjohtavia. Nayttolaitteen antaman néyttaméan lukeminen tavanmukaisissa
kayttoolosuhteissa on oltava helppoa.

Nayttdméan on oltava estetty kun suurin sallittu kuorma (Max) lisattyna arvolla 9 e on ylitetty.

Apulukemislaite saa ndyttdd numeroita ainoastaan ndyttdman desimaalimerkin oikealla puolella.
Nayttdman laajennusta saadaan kayttad vain véliaikaisesti ja sen aikana tulostus on estettava.

Muut kuin vakauskelpoiset lisdndyttdméat ovat sallittuja, jos niitd ei voi sekoittaa vakauskelpoisiin
nayttamiin.

10. Punnitustulosten ja muiden painoarvojen tulostus

Tulostettujen arvojen on oltava oikeita, asianmukaisesti tunnistettavissa olevia ja yksiselitteisia.
Tulostuksen pitéd olla selva, helposti luettava ja pysyva eiké poistettavissa oleva.

11. Vaa'an saattaminen perusasentoon

Tarvittaessa vaa'at on varustettava asennon viritys- ja nayttolaitteella, jotka ovat tarpeeksi herkkid vaa'an
oikean asennuksen varmistamiseksi.

12. Nollaus

Vaa'at voi varustaa nollauslaitteella. Naiden laitteiden toiminnan on varmistettava tarkka nollaus eivatka
ne saa aiheuttaa vaaria mittaustuloksia.

13. Taaraus- ja esitaarauslaitteet
Vaa'assa voi olla yksi tai useampi taarauslaite sekd esitaarauslaite. Taarauslaitteen toiminnan on
saatettava vaa'an nayttdma tarkasti nollaan ja varmistettava oikea nettopunnitus. Esitaarauslaitteen

toiminnan on varmistettava lasketun nettoarvon oikea maéritys.

14. Vaa'at, jotka on tarkoitettu suoraan kuluttajalle suunnattuun myyntiin ja joiden
enimmaiskuorma on enintdédn 100 kg: lisamaarayksia

Vaakojen, jotka on tarkoitettu suoraan kuluttajalle suunnattuun myyntiin, on néytettévé asiakkaalle kaikki
oleellinen tieto punnituksesta ja, jos on kyse hinnanlaskevista vaaoista, niiden on lisaksi selvasti
naytettava ostettavan tuotteen hinnan laskemiseen kéytetyt tiedot.

Kun vaaka néyttdd maksettavan hinnan, tiedon on oltava tarkka.

Hinnan laskevien vaakojen on naytettava oleelliset tiedot riittdvan pitkén ajan, jotta asiakas voi lukea ne
asianmukaisesti.



Hinnan laskevissa vaaoissa saa kertapunnituksen ja hinnanlaskun chella olla muita toimintoja ainoastaan,
jos kaikki kauppatapahtumaan liittyva tieto tulostetaan asiakasta varten selvasti, yksiselitteisesti ja
sopivasti ryhmiteltyna kuitille tai lipukkeelle.

Vaa'assa ei saa olla ominaisuuksia, jotka suoraan tai epdsuorasti voivat aiheuttaa ndyttdmid, joiden
tulkinta on vaikeaa tai monimutkaista.

Vaakojen on suojattava asiakkaita sellaisilta vaariltd myyntitapahtumilta, jotka aiheutuvat vaakojen
virheellisest4 toiminnasta.

Apulukemislaitteet ja nayttdman laajennus eivét ole sallittuja.

Lisanayttolaitteet ovat sallittuja ainoastaan, jos ne eivat mahdollista vilpillista vaarinkayttoa.

Jos vaakojen ominaisuudet ovat samanlaiset kuin niilld vaaoilla, jotka on tarkoitettu kaytettdvaksi
myynnissa suoraan kuluttajille, mutta vaa'at eivat ole tdssd kohdassa annettujen maéréysten mukaisia,
niihin on kiinnitettdva naytdn laheisyyteen pysyva merkinté "Ei saa kdyttdd myytdessa suoraan kuluttajal-
le".

15. Hinnantulostavat vaa'at

Hinnantulostaviin vaakoihin sovelletaan soveltuvin osin vaatimuksia, jotka asetetaan suoraan kuluttajalle

suuntautuvaan myyntiin tarkoitetuille hinnanlaskeville vaaoille. Hintalipukkeen tulostus pieninta
kayttokuormaa alittavilla kuormilla on estettéva.
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Liite 2
Vaatimustenmukaisuuden osoittamisessa kaytettavat menetelmat
1. EY-tyyppitarkastus

1.1 EY-tyyppitarkastus on menettely, jolla ilmoitettu tarkastuslaitos tarkastaa ja varmentaa, ettd kyseessé
olevaa tuotantoa edustava vaaka on séddettyjen vaatimusten mukainen.

1.2 Valmistajan tai valmistajan edustajan, joka on sijoittautunut yhteisdon, on toimitettava tyyppitar-
kastusta koskeva hakemus ilmoitetulle tarkastuslaitokselle.

Hakemuksessa on oltava:

- valmistajan nimi ja osoite ja, jos hakemuksen on tehnyt valmistajan edustaja, myos tdman nimi ja
osoite;

- kirjallinen vakuutus siitd, ettei hakemusta ole toimitettu millekd&n muulle ilmoitetulle tarkas-
tuslaitokselle;

- liitteessd 3 tarkoitetut tekniset asiakirjat.

Hakijan on luovutettava ilmoitetun tarkastuslaitoksen kayttoon kyseessé olevaa tuotantoa edustava vaaka,
jaljempéna 'vaakatyyppi'.

1.3 limoitetun tarkastuslaitoksen on:

1.3.1 tutkittava tekniset asiakirjat ja todennettava, ettd vaakatyyppi on valmistettu ndiden asiakirjojen
mukaisesti;

1.3.2 sovittava hakijan kanssa paikasta, jossa tarkastukset ja testit tehdaan;

1.3.3 tehtdva tai teetettdvd tarkoituksenmukaiset tutkimukset ja testit sen tarkastamiseksi, ettd
valmistajan soveltamat ratkaisut tayttdvat olennaiset vaatimukset silloin, kun vaakatyyppi ei osittain tai
kokonaan ole standardien mukainen;

1.3.4 tehtdva tai teetettdvd tarkoituksenmukaiset tutkimukset ja testit sen tarkastamiseksi onko,
valmistajan valittua standardinmukaisuusmenettelyn, nditd standardeja tdysin noudatettu ja siten
varmistettu olennaisten vaatimusten mukaisuus.

1.4 Jos vaakatyyppi on tdman direktiivin sé&nndsten mukainen, ilmoitetun tarkastuslaitoksen on
annettava hakijalle EY-tyyppihyvéksyntatodistus. Todistuksesta on kaytava ilmi tarkastuksen tulokset,
mahdolliset voimassaolon rajoitukset ja tarvittavat tiedot hyvaksytyn vaa'an tunnistamiseksi ja jos
tarpeen, selostus vaa'an toiminnasta. Kaikki asian kannalta olennaiset tekniset kuvaukset, kuten piirustuk-
set, toimintakaavio ja valokuvat, kootaan EY -tyyppihyvaksyntatodistuksen liitteiksi.

Tyyppihyvaksyntatodistus on voimassa 10 vuotta sen antamispdivésté ja voimassaoloa voidaan pidentaa
10 vuodeksi kerrallaan.
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Jos vaakatyypin rakenteessa on perustavaa laatua olevia muutoksia, esimerkiksi on sovellettu uusia tekni-
sid ratkaisuja, todistuksen voimassaoloaikaa voidaan rajoittaa kahteen vuoteen ja jatkaa kolmella
vuodella.

1.5 Jokaisen ilmoitetun tarkastuslaitoksen on saannéllisesti toimitettava kaikille jasenvaltioille luettelo
seuraavista tiedoista:

- vastaanotetut EY -tyyppitarkastushakemukset;

- annetut EY-tyyppihyvaksyntatodistukset;

- hylatyt tyyppihyvéksyntahakemukset;

- lisdykset ja muutokset aikaisemmin annettuihin asiakirjoihin.

Kunkin ilmoitetun tarkastuslaitoksen on lisdksi viipymatta tiedotettava kaikille jasenvaltioille, jos se
peruuttaa EY-tyyppihyvéaksyntéatodistuksen.

Jokaisen jasenvaltion on annettava tdma tieto ilmoitettujen tarkastuslaitosten saataville.

1.6 Muut ilmoitetut tarkastuslaitokset voivat saada jaljenndksen EY-tyyppihyvéksyntatodistuksesta
liitteineen.

1.7 Hakijan on ilmoitettava EY-tyyppihyvaksyntatodistuksen antaneelle tarkastuslaitokselle kaikista
hyvaksyttya vaakatyyppid koskevista muutoksista.

Hyvaksytyn vaakatyypin muutoksiin on liséksi saatava hyvéksyntd EY-tyyppihyvéksyntatodistuksen
antaneelta tarkastuslaitokselta, jos ndam& muutokset vaikuttavat yhdenmukaisuuteen olennaisten

vaatimusten kanssa tai vaikuttavat vaakatyypille méarattyihin kayttdolosuhteisiin. Tama lisahyvéksynta
annetaan alkuperéisen EY-tyyppihyvaksymistodistuksen lisdyksena.

2. EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus
2.1 EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus on menettely, jolla valmistaja vakuuttaa, ettd kyseiset vaa'at ovat

EY-tyyppihyvaksyntatodistuksen mukaisia niin vaadittaessa ja tayttavat niille sdddetyt vaatimukset.

Valmistajan tai tdméan yhteisoon sijoittautuneen edustajan on kiinnitettdva jokaiseen vaakaan CE-
merkinté seka liitteessa 4 médratyt tiedot ja laadittava kirjallinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.

CE-merkintddn on liitettdva 2.4 kohdassa tarkoitetusta EY-valvonnasta vastaavan ilmoitetun laitoksen
tunnusnumero.

2.2 Valmistajan on oltava asianmukaisesti soveltanut 2.3 kohdassa maédriteltyd laatujarjestelmaa ja
valmistajan on oltava 2.4 kohdassa madritellyn EY-valvonnan alainen.

2.3 Laatujarjestelma

2.3.1 Valmistajan on haettava laatujérjestelmansa hyvéaksymista ilmoitetulta tarkastuslaitokselta.
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Hakemuksessa on oltava:
- sitoumus siitd, ettd hyvaksytysta laatujarjestelmésté aiheutuvat velvoitteet taytetdan,

- sitoumus siitd, ettd hyvaksytty laatujarjestelmd yllapidetddn hyvaksynndn mukaisesti sen jatkuvan
soveltuvuuden ja tehokkuuden varmistamiseksi.

Valmistajan on pidettava ilmoitetun tarkastuslaitoksen saatavilla kaikki asiaankuuluva tieto, erityisesti
laatujarjestelméaa koskevat asiakirjat ja vaakaa koskevat tekniset asiakirjat.

2.3.2 Laatujarjestelmélla on varmistettava, eftd vaa'at ovat EY-tyyppihyvéksyntatodistuksessa
maéritellyn vaakatyypin ja sdddettyjen vaatimusten mukaisia.

Kaikki toimintatavat, vaatimukset ja madrdykset, joita valmistaja noudattaa, on tallennettava
jarjestelmallisesti ja tdsméllisesti kirjallisina saant6ind, menettelyind ja ohjeina. Nailla laatujarjestelmaa
koskevilla asiakirjoilla varmistetaan, ettd laatuohjelmat, -suunnitelmat, kayttdohjeet ja selosteet
ymmarretéén oikein.

Asiakirjoissa on erityisesti oltava riittdva kuvaus:
- laatutavoitteista ja organisaation rakenteesta sekd johdon vastuusta ja toimivallasta laatukysymyksissa;

- valmistusprosessista, laaduntarkkailu- ja varmistustekniikasta sekd kaytettdvistd toimenpidejérjes-
telmist;

- tarkastuksista ja testeistd, jotka tehd&dn ennen valmistusta, sen aikana ja jalkeen sekd niiden
suoritustiheys;

- keinoista, joilla seurataan, ettd tuotteelta vaadittava laatu saavutetaan ja etté laatujérjestelman toiminta
on tehokas.

2.3.3 llmoitetun tarkastuslaitoksen on tarkastettava ja arvioitava, tdyttadko laatujérjestelma 2.3.2
kohdassa tarkoitetut vaatimukset. Sen on oletettava, ettd ndma vaatimukset on taytetty, jos laatujarjes-
telmissa on noudatettu asiaa koskevaa yhdenmukaistettua standardia.

Sen on ilmoitettava paatdksestaan valmistajalle ja muille ilmoitetuille tarkastuslaitoksille. Valmistajille
annettavassa ilmoituksessa on oltava tarkastuksen tulokset ja hylkdystapauksessa paatoksen perustelut.

2.3.4 Valmistajan tai tdmén edustajan on ilmoitettava laatujérjestelmén hyvéksyneelle tarkastuselimelle
kaikki toimet laatujéarjestelmédn ajanmukaistamiseksi, kuten uusien teknisten ratkaisujen tai uusien
laatukasitteiden aiheuttamat muutokset.

2.3.5 Jokaisen laatujarjestelman hyvéksyntapaatdksen peruuttaneen ilmoitetun tarkastuslaitoksen on
ilmoitettava peruutuksesta muille ilmoitetuille tarkastuslaitoksille.
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2.4 EY-valvonta

2.4.1 EY-valvonnan tarkoituksena on varmistaa, ettd valmistaja tayttdd kunnolla hyvéksytyssa laatu-
jarjestelmassé valmistajalle asetetut velvoitteet.

2.4.2 Valmistajan on sallittava, ettd ilmoitetulla tarkastuslaitoksella on péasy valmistus-, tarkastus- ja
testaus- sekd varastotiloihin tarkastusta varten ja annettava sille kaikki tarvittava tieto, erityisesti:

- laatujarjestelman asiakirjat;

- vaa'an tekniset asiakirjat;

- laatupOytékirjat, kuten tarkastusselosteet, testaus- ja kalibrointitulokset, selostukset asianomaisen
henkil6kunnan patevyydesté jne.

IImoitetun tarkastuslaitoksen on sdannéllisin valiajoin jéarjestettdva vertailumittauksia sen varmis-
tamiseksi, ettd valmistaja yll&pitdd ja soveltaa laatujérjestelmad; vertailumittauksista on valmistajalle
toimitettava selvitys.

Liséksi ilmoitettu tarkastuslaitos voi yllattden tehdd tarkastuskéynteja valmistajan luokse. Tallaisten
kayntien aikana tarkastuslaitos voi jérjestdd kattavat tai osittaiset vertailumittaukset. Tarkastuskaynnista
on valmistajalle toimitettava tarkastuskertomus ja tarvittaessa, kertomus tehdyisté vertailumittauksista.

2.4.3 llmoitetun tarkastuslaitoksen on varmistettava, ettd valmistaja yllapitad ja soveltaa hyvaksyttyéa
laatujarjestelméa.

3. EY-tarkastus

3.1. EY-tarkastus on menettely, jolla valmistaja tai tdman yhteisd6n sijoittautunut edustaja varmistaa ja
vakuuttaa, ettd vaa'at, joihin on sovellettu 3.3 kohdan madrdyksid, ovat niin vaadittaessa, EY-
tyyppihyvéksyntatodistuksessa kuvaillun tyypin mukaisia ja tayttdvat tdmén direktiivin sovellettavat
vaatimukset.

3.2. Valmistajan on toteutettava kaikki tarvittavat toimenpiteet sen varmistamiseksi, ettd valmistus-
menetelmalld varmistetaan tarvittaessa vaakojen EY-tyyppihyvaksyntatodistuksessa kuvaillun tyypin ja
sovellettavien vaatimusten mukaisia. Valmistajan tai tdmédn yhteisddn sijoittautuneen edustajan on
kiinnitettdvd CE-merkinta jokaiseen vaakaan ja laadittava kirjallinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.

3.3. Hyvéksytyn laitoksen on suoritettava aiheelliset tutkimukset ja testit tuotteiden vaatimustenmukai-
suuden tarkastamiseksi, tarkastuksin ja testein 3.5 kohdan mukaisesti.

3.4. Niiden vaakojen, jotka eivat ole EY-tyyppihyvaksyttyjd, on liitteessd 3 tarkoitettuja suunnittelua
koskevien asiakirjojen oltava ilmoitetun laitoksen saatavilla, jos tima niitd pyytaa.

3.5. Vaakojen tarkastus tarkastuksin ja testein
3.5.1. Jokainen vaaka on tutkittava erikseen ja aiheelliset, sovellettavissa standardeissa méaaritellyt tai

vastaavat testit on suoritettava tarvittaessa vaakojen EY-tyyppitarkastustodistuksessa kuvaillun tyypin
vaatimusten mukaisuuden tarkastamiseksi.
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3.5.2. llmoitetun tarkastuslaitoksen on Kiinnitettdva tai kiinnitytettdvd jokaiseen vaakaan, jonka
vaatimustenmukaisuus on todettu, tunnusnumeronsa ja laadittava suoritettuja testeja koskeva kirjallinen
vaatimustenmukaisuustodistus.

3.5.3. Valmistajan tai tdmén edustajan on voitava pyynnosta esittdd ilmoitetun tarkastuslaitoksen antamat
vaatimustenmukaisuustodistukset.

4. EY-yksittaistarkastus

4.1. EY-yksittéistarkastus on menettely, jolla valmistaja tai tdmén yhteisd6n sijoittautunut edustaja
varmistaa ja vakuuttaa, ettd yleensa erityistd sovellutusta varten suunniteltu ja 4.2 kohdassa tarkoitetun
todistuksen saanut vaaka on vaatimusten mukainen. Valmistajan tai tdmén yhteisdon sijoittautuneen
edustajan on kiinnitettdvd CE-merkinté jokaiseen vaakaan ja laadittava kirjallinen vaatimustenmukaisuus-
vakuutus.

4.2. llmoitetun laitoksen on tutkittava vaaka ja suoritettava aiheelliset, sovellettavissa standardeissa
maéritellyt tai vastaavat testit vaatimusten mukaisuuden tarkastamiseksi.

IImoitetun tarkastuslaitoksen on kiinnitettava tai kiinnitytettdva jokaiseen vaakaan, jonka vaatimusten-
mukaisuus on todettu, tunnusnumeronsa ja laadittava suoritettuja testejd koskeva kirjallinen vaatimus-
tenmukaisuustodistus.

4.3. Liitteessa 3 tarkoitettujen vaa'an suunnittelua koskevien teknisten asiakirjojen perusteella on voitava
arvioida vaa'an tdmén direktiivin vaatimusten mukaisuus sekd auttaa ymmartdmaan sen suunnittelua,
rakentamista ja toimintaa. Asiakirjojen on oltava ilmoitetun laitoksen saatavilla."

4.4 Valmistajan tai tdman edustajan on voitava pyynnosta esittdd ilmoitetun laitoksen antamat vaatimus-
tenmukaisuustodistukset.

5. Yleiset saannokset

5.1 EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus, EY-tarkastus ja EY-yksittéistarkastus voidaan tehdé valmistajan
tehtaalla tai missd tahansa muussa paikassa, jos vaa'an kuljetus kéyttdpaikalle ei edellytd vaa'an
purkamista osiin, jos vaa'an kayttoonotto kayttopaikalla ei edellytd vaa'an kokoamista tai muuta teknistéa
asentamista, joka vaikuttaa vaa'an toimintaan, ja jos kdyttopaikan putoamiskiihtyvyyden arvo otetaan
huomioon tai jos se ei vaikuta vaa'an toimintaan. Kaikissa muissa tapauksissa menettelyjen on
tapahduttava vaa'an kayttopaikalla.

5.2 Jos vaa'an toiminta riippuu putoamiskiihtyvyyden vaihteluista, 5.1 kohdassa tarkoitetut menettelyt
voidaan suorittaa kahdessa vaiheessa, jolloin toiseen vaiheeseen kuuluvat kaikki tarkastukset ja testit,
joiden tulokset riippuvat putoamiskiihtyvyyden arvosta, ja ensimmaiseen vaiheeseen kaikki muut
tarkastukset ja testit. Toinen vaihe on tehtéva vaa'an kéyttopaikalla, jos kdyttopaikan painovoimavythyke
muuttuu.



15

5.3.1. Jos valmistaja on valinnut jollekin 5.1 kohdassa mainitulle menettelylle kaksivaiheisen toteutta-
mistavan ja eri osapuolet suorittavat ndma kaksi vaihetta, ensimmaisen vaiheen lapéissyt vaaka on
varustettava tdmén vaiheen suorittaneen ilmoitetun laitoksen tunnusnumerolla.

5.3.2. Ensimmadisen menettelyvaiheen suorittaneen osapuolen on annettava kustakin vaa‘asta kirjallinen
todistus, joka sisaltdd vaa'an tunnistamiseen tarvittavat tiedot sekd erittelyn tehdyisté tarkastuksista ja
testeistd.

Menettelyn toisen vaiheen suorittavan osapuolen on tehtdva ne tarkastukset ja testit, joita ei ole vield
tehty. Valmistajan tai tdman edustajan on voitava pyynnosta esittdd ilmoitetun laitoksen antamat vaati-
mustenmukaisuustodistukset.

5.3.3 Ensimmadisessa vaiheessa EY-vaatimustenmukaisuusvakuutuksen valinnut valmistaja voi kayttaa
samaa menettelya toisessa vaiheessa tai jatkaa toisessa vaiheessa EY-tarkastuksella.

5.34 CE-merkintd on kiinnitettdvd vaakaan toisen vaiheen paatyttyd, samoin kuin toiseen vaiheeseen
osallistuneen ilmoitetun laitoksen tunnusnumero.
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Liite 3

TEKNISET ASIAKIRJAT

Teknisissd asiakirjoissa on oltava riittdvasti tietoa mittauslaitetyypin méadrdystenmukaisuuden
arvioimiseksi ja niissa on oltava:

yleiskuvaus mittauslaitetyypista;
- rakennesuunnitelmat, valmistuspiirustukset, osa-, lohko- ja kytkinkaaviot, valokuvat ym. vastaavat;
- edelld mainittujen asiakirjojen ja vaa'an toiminnan ymmartamiseksi tarvittavat kuvaukset ja selitykset;

- ilmoitukset siitd, onko standardia EN45501 noudatettu ja miltd osia. jos standardia ei ole noudatettu, on
selvitettdvd muut ratkaisut ja miten ne toteuttavat liitteen 1 olennaiset vaatimukset;

- suunnitelman perusteena olevien laskelmien ja tehtyjen testien tulokset;
- testausselosteet;

- EY-tyyppihyvaksyntéatodistukset ja asiaa koskevat testaustulokset sellaisista vaaoista, jotka sisaltavat
samanlaisia osia kuin kasiteltdvana oleva vaaka.

Hakijan on luovutettava ilmoitetun tarkastuslaitoksen tarkastettavaksi kyseessa olevaa tuotantoa edustava
vaaka, jaljempéana vaakatyyppi.
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Liite 4
Vaakoihin tehtavat merkinnat

1. EY-vaatimustenmukaisuuden arvioinnin kohteena olevat vaa'at
1.1 Naissa vaaoissa on oltava:

a) - CE-vaatimustenmukaisuusmerkintd, joka koostuu tunnuksesta "CE",
- EY-valvonnan tai EY-tarkastuksen suorittaneen (suorittaneiden) ilmoitetun (ilmoitettujen)
laitoksen (laitosten) tunnusnumero(t).

Edella tarkoitettu merkint ja tiedot on kiinnitettdvé vaakaan selvasti yhteen ryhmiteltying;

b) nelidmdinen, véhintdén 12,5 mm x 12,5 mm -kokoinen, vihred tarra, jossa on mustalla painettuna iso
M-kirjain;

c) seuraavat merkinnét:

- EY-tyyppihyvaksyntéatodistuksen numero, jos tarpeen,

- valmistajan merkki tai nimi,

- tarkkuusluokka merkittynd soikioon tai kahdella puoliympyrélla yhdistettyihin kahteen vaakasuoraan
viivaan,

- suurin kdyttékuorma muodossa Max ...,

- pienin kdyttdkuorma muodossa Min ...,

- vakausaskelarvo muodossa e = ...,

- CE-merkinnén kiinnittdmisvuoden kaksi viimeistd numeroa

seka tarvittaessa:

- valmistusnumero,

- kun vaaka koostuu erillisista yhdistetyista yksikaista, kuhunkin yksikkéon yksil@intitunnus,
- askelarvo, jos se eroaa e:std, muodossad = ...,

- suurin lisa4va taara muodossa T = +...,

- suurin véhentdva taara, jos se eroaa arvosta Max, muodossa T = -...,

- taaran askelarvo, jos se eroaa arvosta d, muodossa dr = ...,

- suurin kuormitettavuus, jos se eroaa arvosta Max, muodossa Lim = ...,

- erityiset lampétilarajat muodossa ...°C/ ...°C,

- kuormankannattimen ja kuorman valinen suhde.

1.2 Vaaoissa on oltava sopiva paikka EY-vaatimustenmukaisuusmerkin ja muiden merkintdjen Kiinnitta-
mistd varten. Paikan on oltava sellainen, ettd merkkia ja merkinttjé ei voida poistaa niitd turmelematta.
Merkintdjen on oltava nékyvissa silloin, kun vaaka on tavanomaisessa kayttéasennossa.

1.3 Jos tiedot on annettu tietokilvessa, kilpi on voitava sinetdida, jollei kilpi sinettid poistettaessa samalla
tuhoudu. Jos kilpi on sinetditavissd, siihen on voitava kiinnittaa tarkistusmerkki.

1.4 Merkinnat Max, Min, e ja d on tehtdva myos tulosndyton laheisyyteen, jolleivét ne jo ole siina.
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1.5 Kukin kuormanmittauslaite, joka on yhdistetty tai voidaan yhdistdd yhteen tai useampaan
kuormankannattimeen, on varustettava nditd kuormankannattimia koskevilla asianmukaisilla merkin-
noilla,

2.  Muut vaa'at

Muissa vaaoissa on oltava:

- valmistajan merkki tai nimi;

- suurin kayttokuorma muodossa Max... .

Naissé vaaoissa ei saa olla 1.1 kohdan b alakohdassa tarkoitettuja tarroja.

3. Kayttdd rajoittava tunnus

Té&man tunnuksen muodostaa iso M-kirjain, joka on mustalla painettuna punaiselle, vahintddn 25 mm x

25 mm kokoa olevalle, nelioméiselle alustalle, jonka paélle on vedetty kaksi toisiaan leikkaavaa ja ristin
muodostavaa vinoviivaa.
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1.7.2011

VALTIONEUVOSTON ASETUS

Yleisperustelut ja esityksen paaasiallinen sisalto

Hallituksen esityksessa eduskunnalle mittauslaitelaiksi (HE 241/2010 vp) ehdotetaan
séédettdvaksi mittauslaitelaki. Lain tavoitteena on turvata mittauslaitteiden toiminnan,
mittausmenetelmien ja mittaustulosten luotettavuus. Laki toimii mittaamisen yleissaa-
doksend Suomessa. Mittauslaitelaki (707/2011) tuli voimaan 1.7.2011. Laissa sdade-
tdan mittauslaitteille ja -menetelmille asetettavista vaatimuksista ja niiden varmenta-
miseen liittyvista toimenpiteistd, kun mittauslaitetta tai menetelmaa kaytetadn mittaa-
miseen. Lailla sddnnellddn mittauslaitteiden markkinoille saattamisesta ja kayttoon-
otosta, mittauslaitteiden k&ytostd, mittauslaitteiden vaatimustenmukaisuuden arvioin-
nista ja sen osoittamisesta, mittauslaitteiden merkinngista ja ohjeista sek& mittauslait-
teiden huollosta.

Mittauslaitelaki kumosi vanhan vakauslainsaadannoén ja siksi on tarpeen antaa uusia
saadoksi, joilla kumottu lainséédanto korvataan kattavasti. Mittauslaitelaissa on an-
nettu asetuksenantovaltuudet, joiden nojalla valtioneuvoston asetuksella voidaan s&é-
taa tarkemmin mm. mittauslaitteen olennaisista vaatimuksista ja laitekohtaisista eri-
tyisvaatimuksista, vaatimustenmukaisuuden osoittamisesta, mittauslaitteiden suurim-
mista sallituista virheisté ja mittauslaitteiden varmentamisesta, kéyténaikaisen var-
mentamisen maaréajoista ja menettelyistd, tarkastuslaitosten nimeémis- ja hyvéaksy-
mismenettelyistd ja jarjestelyistd, niiden tehtévisté ja tehtévien suorittamisesta. On
tarkoitus antaa erilliset valtioneuvoston asetukset, joilla saatetaan mittauslaitedirektii-
vin 2004/22/EY ja ei-automaattisia vaakoja koskevan direktiivin 2009/23/EY erityis-
sdannokset osaksi Suomen lainsdédantod. Lisaksi annetaan oma valtioneuvoston ase-
tus niiden mittauslaitteiden erityisvaatimuksille, jotka eivét ole em. direktiivien sovel-
tamisen piirissd, mutta joista on kuitenkin tarpeen saatéa kansallisesti. Mittauslaittei-
den k&ytosta ja kdytonaikaisen varmentamisen menettelyistd on myos tarpeen antaa
oma valtioneuvoston asetus seka kulutusmittauslaitteille ettd muille mittauslaitteille.

Tassé esityksessd ehdotetaan sdédettévaksi uusi valtioneuvoston asetus ei-automaat-
tisista vaaoista, jolla annettaisiin ei-automaattisten vaakojen valmistusta ja kayttéon-
ottoa koskevat vaatimukset.

Yksityiskohtaiset perustelut

1 § Asetuksen tarkoitus

Asetuksella olisi tarkoitus panna taytantoon jasenvaltioiden lainsdddannén yhdenmu-
kaistamisesta muiden kuin itsetoimivien vaakojen osalta annettu neuvoston direktiivi
2009/23/EY eli vaakadirektiivi.



2 § Soveltamisala

Pyké&lassa sdadettdisiin, ettd asetusta sovellettaisiin mittauslaitelain 3 §:n mukaiseen
kéyttoon tarkoitettuihin vaakoihin.

3 § Méaéritelmét
Pykalassa maariteltaisiin vaakoihin liittyvia kasitteitd vaakadirektiivin mukaisesti.
4 § Olennaiset vaatimukset
Vaakojen olisi taytettdva niiden metrologiaa ja rakennetta koskevat olennaiset vaati-

mukset, joista on sdddetty liitteessa 1. Liitteen 1 vaatimukset tulevat vaakadirektiivis-
té.

Pykaldn 2 momentissa sdadettaisiin, ettei vaakaan liitetyn tai siihen kuuluvan lisélait-
teen tarvitse tayttdd 1 momentissa tarkoitettuja vaatimuksia, mikali sitd ei k&yteta ase-
tuksen 2 §:sséd séadettyihin tarkoituksiin.

5 § Tekniset asiakirjat ja vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyt
Pykalassa séadettdisiin, ettd valmistajan olisi laadittava tdman asetuksen liitteen 3 mu-
kaiset tekniset asiakirjat ja hankittava ilmoitetun laitoksen suorittama vaatimustenmu-
kaisuuden arviointi tdmén asetuksen liitteessa 2 esitettyjen menettelyjen joukosta. Liit-
teen 2 vaatimukset tulevat vaakadirektiivista.

6 § CE-merkintd ja muut merkinnéat

Pykalassa sadddettéisiin vaakaan kiinnitettavistd vaatimustenmukaisuutta osoittavista
merkinndista. Merkinnét vastaavat vaakadirektiivin vaatimuksia.

Pykalan 2 momentissa sdadettéisiin vaakaan liitettyjen lisalaitteiden, joiden vaatimus-
tenmukaisuutta ei ole arvioitu, merkinndista vaakadirektiivin mukaisesti.

7 8§ Vaakojen tarkkuusluokat

Pykalassa saadettéisiin eri tarkkuusluokan vaakojen kayttotarkoituksista. Pykalan si-
sélto vastaa nykyistd kaytantoa.

Pykalan 1 momentissa saadettaisiin luokan I111 vaa’at k&ytettavéksi epatarkimpiin
punnituksiin, esimerkiksi suurten massojen, kuten soran punnitseminen.

Pykalan 2 momentissa saddettaisiin yleisimmén luokan 111 vaa’at, ns. kauppavaa’at,
kéytettavaksi muussa kuin 1 ja 3 momentin kéyttotarkoituksissa. Luokan 111 vaakoja
kéytetaan tyypillisesti kaupankéaynnissa (myynnissd), tuotannossa ja teollisuudessa.

Pykalan 3 momentissa saddettéisiin luokan Il vaa’at erikoisvaakoina kaytettavaksi ar-
vokkaampien materiaalien kaupassa.

Pykalan 4 momentissa saadettéisiin luokan | vaakojen kayttémahdollisuus Suomessa.



Pykaldn 5 momentissa sdédettdisiin yhtd tarkkuusluokkaa tarkempien vaakojen kéyt-
tdmahdollisuus, jos niiden todetaan toimivan vaatimusten mukaisesti ko. kayttéolo-
suhteissa.

8 8§ Voimaantulo

Pyké&lassa séadettdisiin asetuksen voimaantulosta.

Asian valmistelu
Asia on valmisteltu tyo- ja elinkeinoministeriossa. Asetuksen valmistelutyohon on
osallistunut tyo- ja elinkeinoministerion ja Turvallisuus- ja kemikaaliviraston (Tukes)
sdadosvalmisteluryhmé. Metrologian neuvottelukunnan asetustydryhma, joka koostuu
alan sidosryhmien kuten tarkastuslaitosten, laitevalmistajien ja kayttajaryhmien etujar-
jestdjen edustajista, on avustanut valmistelutydryhmééd kommentoimalla asetusluon-
noksia.



Luonnos 12.7.2011

Liite 3

Valtioneuvoston asetus

mittauslaitteiden olennaisista vaatimuksista, vaatimustenmukaisuuden osoittamisesta
ja teknisista erityisvaatimuksista

Annettu Helsingissd x paivand -kuuta 2011

Valtioneuvoston paatdksen mukaisesti, joka on tehty ty6- ja elinkeinoministerion esittelystd,
sé&detddn mittauslaitelain (707/2011) 7 ja 12 8:n nojalla:

18
Asetuksen soveltaminen
Tatd asetusta sovelletaan mittauslaitelain
2 8:n 1 momentin mukaisessa kaytdssa ole-

viin mittauslaitedirektiivin 2004/22/EY mu-
kaisiin mittauslaitteisiin.

28
Olennaiset vaatimukset
Mittauslaitteiden tulee tdyttdd tdmén ase-
tuksen liitteessd 1 s&adetyt olennaiset vaati-
mukset.

38

Mittauslaitteiden vaatimustenmukaisuuden
arviointi

Mittauslaitteen vaatimustenmukaisuus tu-
lee osoittaa liitteen 2 mukaisella vaatimus-

Helsingissé x péivana -kuuta 2011.

tenmukaisuuden osoittamismenetelmalla
(moduuli). Menetelma valitaan niiden menet-
telyjen joukosta, jotka luetellaan liitteen 3
mittauslaitekohtaisissa alaliitteissa.

48
Mittauslaitekohtaiset erityisvaatimukset
Mittauslaitteiden tulee tayttda tdmén ase-

tuksen liitteessa 3 saddetyt mittauslaitekoh-
taiset erityisvaatimukset.

58
Voimaantulo

Tama asetus tulee voimaan - paivana
-kuuta 2011.

Elinkeinoministeri

Ylitarkastaja VV



Liite 1

MITTAUSLAITETTA KOSKEVAT OLENNAISET VAATIMUKSET

MAARITELMAT

Mittaussuure
Mittaussuure tarkoittaa tiettyd suuretta, jota mitataan.

Vaikutussuure

Vaikutussuure tarkoittaa suuretta, joka ei ole mittaussuure, mutta joka vaikuttaa mittaustulok-
seen.

Nimelliset kayttoedellytykset

Nimelliset k&yttoedellytykset tarkoittavat mittaussuureen ja vaikutussuureen arvoja, jotka
muodostavat laitteen tavanomaiset kayttoolosuhteet.

Hairio
Vaikutussuure, jonka arvo on asianmukaisessa vaatimuksessa madritettyjen rajojen siséalla

mutta mittauslaitteelle maaritettyjen nimellisten kayttdedellytysten ulkopuolella. Vaikutussuu-
re on hairio, jos kyseisen vaikutussuureen nimellisia kayttoedellytyksié ei ole maéritetty.

Kriittinen muutosarvo

Kriittinen muutosarvo on arvo, jossa mittaustuloksen muutosta pidetdén epatoivottavana.

Kiintomitta

Kiintomitta on laite, jolla voidaan sen k&yton aikana mitata yksi tai useampia tietyn suureen
kiinteita arvoja.

Yleinen kauppa
Myyntitoiminta on yleista kauppaa, jos:

— mittaustulos toimii perustana maksettavalle hinnalle,



— véhintdan yksi osapuolista kaupassa, johon mittaus liittyy, on kuluttaja tai muu osapuoli,
joka tarvitsee samantasoista suojelua, ja

— kaikki kaupan osapuolet hyvaksyvat mittaustuloksen samaan aikaan samassa paikassa.

lImastolliset kayttoymparistot

limastolliset kayttoympéristot ovat olosuhteita, joissa mittauslaitteita saadaan kayttaa. Jasen-
valtioiden vélisten ilmastoerojen huomioon ottamiseksi on méaéritelty erilaisia lampétilarajoja.

Laitos
Laitoksella tarkoitetaan séhkod, kaasua, lamp6a tai vettd kulutukseen toimittavaa laitosta.

VAATIMUKSET
1. Sallitut virheet

1.1 Nimellisten kayttoedellytysten mukaisissa olosuhteissa ja hairiottomassé tilassa mittaus-
virhe ei saa ylittd4 suurinta sallittua virhearvoa, joka on mééritetty laitetta koskevissa
asianmukaisissa erityisvaatimuksissa.

Ellei laitekohtaisissa liitteissé toisin mainita, suurin sallittu virhe on ilmoitettu kaksipuo-
lisena poikkeamana oikeasta mittausarvosta.

1.2 Nimellisten kayttdedellytysten mukaisissa olosuhteissa ja hairittilanteessa laitteeseen so-
velletaan toimintavaatimuksia, jotka on mééritetty laitetta koskevissa asianmukaisissa eri-
tyisvaatimuksissa.

Jos laite on tarkoitettu kaytettavaksi pysyvéssa ja jatkuvassa sahkémagneettisessa kentés-
sd, amplitudimoduloitua séhkdmagneettista sateilykenttdd koskevan testin aikana sallitun
suorituskyvyn on oltava suurimman sallitun virheen rajoissa.

1.3 Valmistajan on méariteltdva ne ilmastolliset, mekaaniset ja séhkdmagneettiset ympéristot,
joissa laite on tarkoitettu kdytettdvaksi, energiansy6tto ja muut vaikutussuureet, jotka to-
dennékdisesti vaikuttavat sen tarkkuuteen ottaen huomioon vaatimukset, jotka on maari-
tetty asianomaisissa laitekohtaisissa liitteissa.

1.3.1 lImastolliset kayttoymparistot

Valmistajan on maariteltdva ylin lampdtila ja alin [ampdtila taulukossa 1 olevista arvois-
ta, ellei liitteissda MI1-001-M1-010 toisin mé&ratd ja ilmoitettava, onko laite suunniteltu tii-
vistyvaan vai ei-tiivistyvaan kosteuteen ja onko laitteen suunniteltu paikka avoin vai sul-
jettu.



Taulukko 1
L&mpdtilat
Ylin lampétila 30°C 40 °C 55°C 70 °C
Alin lampdtila +5 °C -10 °C -25 °C -40 °C

1.3.2 a) Mekaaniset ympéristot jaetaan luokkiin M1-M3 seuraavasti:

M1

M2

M3

Tama luokka koskee laitteita, joita kdytetddn tiloissa, joissa esiintyy heikkoa tarinéa ja is-
kuja, kuten kevyisiin tukirakenteisiin kiinnitettyihin mittauslaitteisiin kohdistuva heikko
tarind ja iskut, jotka valittyvéat paikallisilta rajahdystyomailta tai paalutustoistd, paiskau-
tuvista ovista jne.

Tama luokka koskee laitteita, joita kdytetdan tiloissa, joissa esiintyy merkittavasti tai run-
saasti tarinda ja iskuja, jotka valittyvat esim. lahell4 sijaitsevista koneista ja ohikulkevista
ajoneuvoista tai vieressd kaytettavista raskaista koneista, kuljetinhihnoista jne.

Tama luokka koskee laitteita, joita kdytetddn tiloissa, joissa esiintyy runsaasti tai erittain
runsaasti tarindé tai iskuja, kuten suoraan koneisiin, kuljetinhihnoihin jne. asennettuihin
mittauslaitteisiin kohdistuva térind ja iskut.

b) Seuraavat vaikutussuureet on otettava huomioon mekaanisten ympérist6jen osalta:

— térina

— mekaaninen isku.

1.3.3 a) S&hkomagneettiset kayttoymparistot jaetaan luokkiin E1, E2, ja E3 seuraavasti, ellei

El

E2

E3

asianmukaisista laitekohtaisista liitteistd muuta johdu:

Tama luokka koskee laitteita, joita kdytetddn tiloissa, joissa sahkémagneettiset hairiot
vastaavat asuinymparistoss, liiketiloissa ja kevyen teollisuuden tiloissa todennékdisesti
esiintyvid hairioita.

Tama luokka koskee laitteita, joita kdytetddn tiloissa, joissa sahkémagneettiset hairiot
vastaavat muissa teollisuuden tiloissa todennakaisesti esiintyvié hairioita.

Tama luokka koskee laitteita, joiden virtaldhteend toimii ajoneuvon akku. Kyseisten lait-
teiden on taytettdva E2-luokan vaatimukset ja seuraavat lisdvaatimukset:



— polttomoottorien starttimoottoripiirin aktivoimisesta aiheutuva sy6ttovirran jannitteen
lasku

— nopeat muutosilmiét (transientit), jotka johtuvat tyhjentyneen akun irtikytkenndsté
moottorin ollessa k&ynnissa.

b) Seuraavat vaikutussuureet on otettava huomioon sahkdmagneettisten ympéristojen
osalta:

— jannitekatkokset

— lyhyet jannitteen alenemat

— jannitehuiput sy6tto- ja/tai signaalilinjoissa

— staattiset purkaukset

— radiotaajuiset sahkémagneettiset kentat

— johdetut radiotaajuiset sahkdmagneettiset kentét syotto- ja/tai signaalilinjoissa

— ylijénniteaallot syo6tto- ja/tai signaalilinjoissa.

1.3.4 Muut tarvittaessa huomioon otettavat vaikutussuureet:

— jannitteen vaihtelu
— verkkotaajuuden vaihtelu
— verkkotaajuuden magneettikentét

— kaikki muut laitteen tarkkuuteen todennakdisesti merkittavasti vaikuttavat suureet.

1.4 Téssa direktiivissd tarkoitettuja testeja suoritettaessa sovelletaan seuraavia kohtia:
1.4.1 Perusséannot testausta varten ja virheiden méaarittdmiseksi

1.1 ja 1.2 kohdassa eritellyt olennaiset vaatimukset on tarkastettava kunkin asiaankuulu-
van vaikutussuureen osalta. Jollei asianomaisessa laitekohtaisessa liitteessa toisin maini-
ta, nditd olennaisia vaatimuksia sovelletaan silloin kun jokaista vaikutussuuretta sovelle-
taan ja sen vaikutusta arvioidaan erikseen ja kaikki muut vaikutussuureet pidetd&n suh-
teellisen vakioina viitearvoissaan.

Metrologisia testeja suoritetaan joko vaikutussuureen soveltamisen aikana tai sen jélkeen
riippuen siitd, kummat olosuhteet vastaavat mittauslaitteen normaalia toimintatilaa sil-
loin, kun kyseinen vaikutussuure todenndkdisesti esiintyy.

1.4.2 Ympéroivén ilman kosteus



— Sen ilmastollisen kayttoympériston mukaan, missa laite on tarkoitettu kaytettavaksi,
saattaa olla tarkoituksenmukaista suorittaa joko tasaisen kostean lammon (ei-tiivistyva)
tai jaksottaisen kostean Iammon (tiivistyva) testi.

— Jaksottaisen kostean lammon testid sovelletaan silloin, kun tiivistyminen on huomatta-
vaa tai kun hdéyryn tunkeutuminen lisdantyy hengityksen vuoksi. Olosuhteissa, joissa ei-
tiivistyvé kosteus on tarked tekijé, voidaan soveltaa tasaisen kostean Iammaon testié.

2. Uusittavuus

Kun samaa mittaussuuretta sovelletaan eri paikoissa tai sitd soveltavat eri kayttajat mui-
den olosuhteiden pysyessé samoina, saatujen perdkkéisten tulosten on oltava l&hes yhta-
pitavid. Saatujen mittaustulosten erojen on oltava pienid suurimpaan sallittuun virheeseen
verrattuna.

3. Toistettavuus

Kun samaa mittaussuuretta sovelletaan samoissa mittausolosuhteissa, saatujen perékkais-
ten tulosten on oltava l&hes yhtdpitavid. Saatujen mittaustulosten erojen on oltava pienia
suurimpaan sallittuun virheeseen verrattuna.

4. Erottelukyky ja herkkyys

Mittauslaitteen on oltava riittdvan herkké ja sen erottelukynnyksen riittdvén alhainen tar-
koitettua mittaustehtavaa varten.

5. Kestavyys

Mittauslaite on suunniteltava siten, ettd sen metrologiset ominaisuudet sdilyvat riittdvan
vakaina valmistajan arvioiman ajan edellyttien, ettd laite on asianmukaisesti asennettu ja
huollettu ja sitd k&ytetddn valmistajan ohjeiden mukaisesti niissé kayttoymparistoissa,
joihin se on tarkoitettu.

6. Luotettavuus

Mittauslaite on suunniteltava siten, ettd vahennetaan niin paljon kuin mahdollista sellai-
sen virheen vaikutusta, joka johtaisi mittaustuloksen epétarkkuuteen, paitsi jos sellaisen
virheen olemassaolo on ilmeisté.

7. Soveltuvuus

7.1 Mittauslaitteella ei saa olla ominaisuuksia, jotka helpottaisivat sen vilpillistd kéyttoa, sa-
malla kun tahattoman vaarinkdyton mahdollisuuden on oltava mahdollisimman pieni.



7.2 Mittauslaitteen on sovelluttava sille suunniteltuun kéyttétarkoitukseen ottaen huomioon
kaytannon tyoskentelyolosuhteet, eikd se saa asettaa kayttdjalle kohtuuttomia vaatimuksia
oikean mittaustuloksen saamiseksi.

7.3 Kulutusmittauslaitteen mittausvirheet maaritellyn mittausalueen ulkopuolella eivét saa olla
kohtuuttomasti toista osapuolta suosivia.

7.4 Kun mittauslaite on suunniteltu vakiona pysyvien mittaussuureen arvojen mittaamiseen,
mittaussuureen arvon pienet heilahtelut eivét saa vaikuttaa laitteeseen, tai laitteen on kor-
jattava tilanne asianmukaisesti.

7.5 Mittauslaitteen on oltava tukevatekoinen ja sen valmistusmateriaalien on sovelluttava
suunniteltuihin kaytt6olosuhteisiin.

7.6 Mittauslaitteen on oltava siten suunniteltu, ettd mittaukset voidaan tarkastaa sen jalkeen,
kun laite on saatettu markkinoille ja otettu kdyttoon. Laitteessa on oltava tarvittaessa mu-
kana erityisia vélineit4 tai ohjelmistoja, jotka mahdollistavat tarkastamisen. Testausme-

nettelyt on kuvattava kayttéohjeissa.

Kun mittauslaitteeseen liittyy muita kuin mittauksen kannalta valttdmattémia toimintoja
suorittavia ohjelmistoja, on metrologisten ominaisuuksien kannalta valttdmattémén oh-

jelmiston oltava tunnistettavissa eivatkd muut laitteeseen liittyvat ohjelmistot saa liialli-
sesti vaikuttaa siihen.

8. Suojaus tietojen turmeltumista vastaan

8.1 Mittauslaitteen metrologisiin ominaisuuksiin ei saa liiallisesti vaikuttaa toisen laitteen liit-
tdminen siihen eikd kytketyn laitteen mikdan ominaisuus eik& mik&én etélaite, joka on
yhteydessa mittauslaitteeseen.

8.2 Metrologisten ominaisuuksien kannalta tarkeé laitekomponentti on suunniteltava siten, etta
se voidaan suojata. Suunniteltujen turvatoimien on rekistergitava vaarinkaytto.

8.3 Metrologisten ominaisuuksien kannalta tarked ohjelmisto on voitava tunnistaa sellaiseksi
ja sen on oltava suojattu.

Ohjelmisto on voitava vaivatta tunnistaa mittauslaitteen avulla.
Vaarinkaytostd kertovien todisteiden on oltava kéytettavissa kohtuullisen ajan.

8.4 Tallennetut tai lahetetyt mittaustiedot, metrologisten ominaisuuksien kannalta tarkeat oh-
jelmistot ja metrologisesti tirkedt parametrit on suojattava asianmukaisesti niiden tahat-
toman tai tahallisen turmeltumisen ehk&isemiseksi.

8.5 Kulutusta mittaavissa mittauslaitteissa niiden nayttdjen, jotka ilmoittavat toimitetun koko-
naisméaaran, jonka perusteella maksu osittain tai kokonaan maaréytyy, tai joiden pohjalta
kyseinen toimitettu kokonaismé&éra on johdettavissa, nollaaminen ei saa olla mahdollista
kayton aikana.



9. Laitteessa tai sen mukana olevat tiedot

9.1 Mittauslaitteessa on oltava seuraavat merkinnat:
— valmistajan merkki tai toiminimi
— tiedot laitteen tarkkuudesta
sekd tarvittaessa
— asiaankuuluvat kéayttoedellytyksia koskevat tiedot
— mittauskapasiteetti
— mittausalue
— tunnistemerkinté

— EY-tyyppitarkastustodistuksen tai suunnittelua koskevan EY-tarkastustodistuksen nu-
mero

— tiedot siitd, ovatko metrologisia tuloksia mittaavat tdydentévét laitteet tdméan direktiivin
metrologista valvontaa koskevien sé&dnndsten mukaisia.

9.2 Jos mittauslaite on niin pieni tai herkkarakenteinen, ettei siihen voida kiinnittaa tarvittavia
tietoja, laitteen pakkauksessa, jos sellainen on olemassa, ja tdméan direktiivin sddnnoksis-
sd vaaditun mukaisesti laitteen mukana seuraavissa asiakirjoissa on oltava asianmukaiset
merkinnat.

9.3 Mittauslaitteen mukana on seurattava tiedot laitteen toiminnasta, ellei se ole mittauslait-
teen yksinkertaisuuden vuoksi tarpeetonta. Tietojen on oltava helppotajuiset, ja niihin on
sisallyttava tarpeen mukaan:

— nimelliset ké&yttoedellytykset

— mekaaniset ja sahkdmagneettiset kdyttoymparistéluokat

—ylin ja alin Iampdtila, onko tiivistyminen mahdollista vai ei, avoin vai suljettu paikka

— ohjeet asennusta, huoltoa, korjauksia ja sallittuja s&at6ja varten

— ohjeet asianmukaista kayttdd varten ja mahdolliset kdyttoa koskevat erityisvaatimukset.

— liitdntojen, osalaitteistojen tai mittauslaitteiden yhteensopivuutta koskevat edellytykset.

9.4 Samassa paikassa tai kulutusmittauksissa kaytettavat identtisten mittauslaitteiden ryhmét
eivat valttamatta vaadi erillisia kayttéohjeita.

9.5 Ellei laitekohtaisessa erityisliitteessa toisin maéritetd, mitatun arvon askelarvon on oltava
muodossa 1 x 10", 2 x 10" tai 5 x 10", jossa n on mika tahansa kokonaisluku tai nolla.
Mittayksikko tai sen tunnus esitetddn numeroarvon vieressa.



9.6 Kiintomitta on merkittavd nimellisarvolla tai asteikolla, joiden yhteydessa mainitaan mit-
tayksikko.

9.7 Kaytettyjen mittayksikoiden ja niiden tunnusten on oltava mittayksikoéité ja niiden tunnuk-
sia koskevan yhteison lain s&éddanndn mukaisia.

9.8 Kaikkien vaatimusten edellyttdmien tunnusten ja merkintdjen on oltava selkeitd, pysyvia,
yksiselitteisia ja siirtdmattomia.

10. Tuloksen nayttaminen
10.1 Tuloksen nayttdminen tapahtuu joko naytoll4 tai pysyvana tulosteena.

10.2 Tulosndyttdmén on oltava selked ja yksiselitteinen ja siihen on liityttéva sellaisia tunnuk-
sia ja merkint6ja, joista kayttajalle kay ilmi tuloksen merkityksellisyys. Naytetyn tulok-
sen on oltava helposti luettavissa kayttoedellytysten mukaisissa olosuhteissa. Muita lu-
kemia voidaan ndyttdd edellyttden, ettei niitd voida sekoittaa metrologisesti ohjattuihin
lukemiin.

10.3 Jos tulokset tulostetaan, tulosteiden tai tallenteiden on oltava helppolukuisia ja pysyvia.

10.4 Yleisessé kaupassa kaytettdva mittauslaite on suunniteltava siten, ettd se ndyttdd mittaus-
tuloksen kaupan molemmille osapuolille, kun laite on asennettu ohjeiden mukaisesti. Jos
kuluttajalle toimitetaan sellainen apulaitteen avulla saatu yleisessd kaupassa ratkaisevan
tarked kuitti, joka ei ole tdmdn direktiivin asianomaisten vaatimusten mukainen, siind on
oltava asianmukaiset rajoittavat tiedot.

10.5 Kulutusmittauksiin tarkoitetun mittauslaitteen on oltava varustettu kuluttajan helposti ja
ilman ty6kaluja nahtdvissa olevalla metrologisesti ohjatulla nayt6lla riippumatta siité,
voidaanko mittaustietoja lukea kauko-ohjatusti. Naytossa oleva lukema on mittaustulos,
jonka perusteella madritetddn maksettava hinta.

11. Tiedon jatkokasittely kaupan paattamiseksi

11.1 Muun kuin kulutusmittauslaitteena kdytettdvan mittauslaitteen on tallennettava pysyvasti
mittaustulos sek& kyseisen kaupan yksildintiin liittyvat tiedot, kun

— mittaus ei ole toistettavissa ja
— mittauslaite on tavallisesti tarkoitettu k&ytettdvaksi toisen osapuolen poissa ollessa.

11.2 Liséksi mittauksen paatyttyd on pyydettdessa voitava esittdd pysyva todiste mittaustulok-
sesta ja kaupan yksil@intiin liittyvista tiedoista.

12. Vaatimustenmukaisuuden arvioitavuus

Mittauslaitteen on oltava siten suunniteltu, ettd voidaan helposti arvioida, onko se tdman
direktiivin asianomaisten vaatimusten mukainen.
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Liite 2

MODUULI A

VALMISTUKSEN SISAISEEN TARKASTUKSEEN PERUSTUVA VAATIMUSTEN-
MUKAISUUSVAKUUTUS

1. Valmistuksen sisdiseen tarkastukseen perustuva vaatimustenmukaisuusvakuutus on vaati-
mustenmukaisuuden arviointimenettely, jossa valmistaja tayttaa tassé liitteessa esitetyt velvol-
lisuudet sekad varmistaa ja vakuuttaa, ettd kyseiset mittauslaitteet tayttavat tdman direktiivin
asiaa koskevat vaatimukset.

Tekniset asiakirjat

2. Valmistajan on laadittava 10 artiklassa kuvaillut tekniset asiakirjat. Asiakirjojen perusteella
on voitava arvioida, onko laite tAman direktiivin asiaa koskevien vaatimusten mukainen. Tek-
nisten asiakirjojen on kasitettdva laitteen suunnittelu, valmistus ja toiminta siind maarin kuin
se on olennaista tdmaén arvioinnin kannalta.

3. Valmistajan on pidettdva tekniset asiakirjat kansallisten viranomaisten saatavilla kymmenen
vuoden ajan laitteen viimeisen valmistuspaivén jalkeen.

Valmistus

4. Valmistajan on toteutettava kaikki tarvittavat toimenpiteet sen varmistamiseksi, ettd valmis-
tetut laitteet ovat tdmén direktiivin asiaa koskevien vaatimusten mukaisia.

Kirjallinen vaatimustenmukaisuusvakuutus

5.1 Valmistajan on kiinnitettdvd CE-merkintd ja tdydentdva metrologinen merkintd kaikkiin
mittauslaitteisiin, jotka tayttavat tdmén direktiivin asiaa koskevat vaatimukset.

5.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus laaditaan laitemallia varten, ja se on pidettva kansallis-
ten viranomaisten saatavilla kymmenen vuoden ajan laitteen viimeisen valmistuspéivén jal-
keen. Vakuutuksessa on yksilditava laite, jota varten se on laadittu.

Jokaisen markkinoille saatettavan mittauslaitteen mukana on toimitettava jéljennos vakuutuk-
sesta. Ta&man vaatimuksen voidaan kuitenkin katsoa koskevan laite-eréé tai tavaraléhetysta pi-
kemminkin kuin yksittéisia laitteita niissé tapauksissa, joissa suuri madré laitteita toimitetaan
yksittéiselle kayttajélle.



Valtuutettu edustaja

6. Valmistajan edustaja voi tayttdd valmistajan puolesta ja h&nen vastuullaan edelld 3 ja 5.2
kohdassa tarkoitetut valmistajan velvollisuudet.

Jollei valmistaja ole sijoittautunut yhteisoon eiké talla ole valtuutettua edustajaa, edelld 3 ja
5.2 kohdassa mainitut velvollisuudet kuuluvat henkil6lle, joka saattaa laitteen markkinoille.
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MODUULI Al

VALMISTUKSEN SISAISEEN TARKASTUKSEEN JA ILMOITETUN LAITOKSEN
TEKEMAAN TUOTETESTAUKSEEN PERUSTUVA VAATIMUSTENMUKAI-
SUUSVAKUUTUS

1. Valmistuksen sisdiseen tarkastukseen ja ilmoitetun laitoksen tekemaan tuotetestaukseen pe-
rustuva vaatimustenmukaisuusvakuutus on vaatimustenmukaisuuden arviointimenettely, jossa
valmistaja tayttaa tassa liitteessd esitetyt velvollisuudet sekd varmistaa ja vakuuttaa, ettd ky-
seiset mittauslaitteet tayttavat tdman direktiivin asiaa koskevat vaatimukset.

Tekniset asiakirjat

2. Valmistajan on laadittava 10 artiklassa kuvaillut tekniset asiakirjat. Asiakirjojen perusteella
on voitava arvioida, onko laite tAman direktiivin asiaa koskevien vaatimusten mukainen. Tek-
nisten asiakirjojen on kasitettdva laitteen suunnittelu, valmistus ja toiminta siind maarin kuin
se on olennaista tdmén arvioinnin kannalta.

3. Valmistajan on pidettdva tekniset asiakirjat kansallisten viranomaisten saatavilla kymmenen
vuoden ajan laitteen viimeisen valmistuspaivén jalkeen.

Valmistus

4. Valmistajan on toteutettava kaikki tarvittavat toimenpiteet sen varmistamiseksi, ettd valmis-
tetut laitteet ovat tdmén direktiivin asiaa koskevien vaatimusten mukaisia.

Tuotetarkastukset

5. Valmistajan valitseman ilmoitetun laitoksen on tehtdva tai teetettdva tuotetarkastukset maa-
rittdminsd asianmukaisin valiajoin tuotteen sisdisen tarkastuksen laadun tarkistamiseksi ottaen
huomioon muun muassa laitteiden teknisen monimutkaisuuden ja tuotannon maaran. limoite-
tun laitoksen ennen tuotteen markkinoille saattamista ottamat riittdvat naytteet lopullisista
tuotteista on tutkittava ja niille on tehtdvé 13 artiklassa tarkoitetuissa asianmukaisissa standar-
deissa ja asiakirjoissa yksiloidyt testit tai vastaavat testit sen tarkastamiseksi, ettd laitteet ovat
tdmén direktiivin asiaa koskevien vaatimusten mukaisia. Jos asianmukaisia asiakirjoja ei ole,
kyseisen ilmoitetun laitoksen on paatettava toteutettavista tarkoituksenmukaisista testeist.
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Iimoitetun laitoksen on toteutettava asianmukaiset toimenpiteet niissa tapauksissa, joissa mer-
kityksellinen osa ndytteeseen sisaltyvista laitteista ei vastaa hyvaksyttavaa laatutasoa.

Kirjallinen vaatimustenmukaisuusvakuutus

6.1 Valmistajan on kiinnitettdvd CE-merkintd ja tdydentdva metrologinen merkintd seké 5
kohdassa tarkoitetun ilmoitetun laitoksen vastuulla kyseisen laitoksen tunnusnumero kaikkiin
mittauslaitteisiin, jotka tayttavat tdmén direktiivin asiaa koskevat vaatimukset.

6.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus laaditaan jokaista laitemallia varten ja se on pidettava
kansallisten viranomaisten saatavilla kymmenen vuoden ajan laitteen viimeisen valmistuspéi-
van jalkeen. Vakuutuksessa on yksil6itavé laitemalli, jota varten se on laadittu.

Jokaisen markkinoille saatettavan mittauslaitteen mukana on toimitettava jéljennos vakuutuk-
sesta. Ta&man vaatimuksen voidaan kuitenkin katsoa koskevan laite-eréé tai tavaraléhetysta pi-
kemminkin kuin yksittéisia laitteita niissé tapauksissa, joissa suuri maaré laitteita toimitetaan
yksittéiselle kayttajélle.

Valtuutettu edustaja

7. Valmistajan edustaja voi tayttadd valmistajan puolesta ja hénen vastuullaan edelld 3 ja 6.2
kohdassa mainitut valmistajan velvollisuudet.

Jollei valmistaja ole sijoittautunut yhteisoon eiké silld ole valtuutettua edustajaa, edella 3 ja
6.2 kohdassa mainitut velvollisuudet kuuluvat henkil6lle, joka saattaa laitteen markkinoille.
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MODUULI B

TYYPPITARKASTUS

1. Tyyppitarkastus on vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyn osa, jossa ilmoitettu laitos
tutkii mittauslaitteen teknisen suunnittelun sekd varmistaa ja vakuuttaa, etta tekninen suunnit-
telu taytta4 tdman direktiivin asiaa koskevat kyseiseen mittauslaitteeseen sovellettavat vaati-
mukset.

2. Tyyppitarkastus voidaan toteuttaa yhdell& seuraavista tavoista. lImoitettu laitos paattaa
asianmukaisesta tarkastustavasta ja vaadituista ndytteista.

a) valmiin mittauslaitteen suunniteltua tuotantoa edustavan ndytteen tarkastus

b) mittauslaitteen yhden tai useamman kriittisen osan suunniteltua tuotantoa edustavien néayt-
teiden tarkastus sekd mittauslaitteen muiden osien teknisen suunnittelun riittdvyyden arviointi
3 kohdassa tarkoitettujen teknisten asiakirjojen ja niitd tukevan aineiston tarkastelun perusteel-
la

c) mittauslaitteen teknisen suunnittelun riittdvyyden arviointi 3 kohdassa tarkoitettujen teknis-
ten asiakirjojen ja niitd tukevan aineiston tarkastelun perusteella ilman ndytteiden tutkimista.

3. Tyyppitarkastusta koskevan hakemuksen tekee valmistaja valitsemalleen ilmoitetulle lai-
tokselle.

Hakemuksessa on oltava:

- valmistajan nimi ja osoite sek& valtuutetun edustajan nimi ja osoite, jos tdma tekee hakemuk-
sen;

- kirjallinen vakuutus siitd, ettei samaa hakemusta ole tehty toiselle ilmoitetulle laitokselle;

- 10 artiklassa kuvaillut tekniset asiakirjat. Asiakirjojen perusteella on voitava arvioida, onko
laite tdman direktiivin asiaa koskevien vaatimusten mukainen. Teknisten asiakirjojen on kési-
tettdva laitteen suunnittelu, valmistus ja toiminta siind maérin kuin se on olennaista tdmén ar-
vioinnin kannalta.

- ilmoitetun laitoksen vaatimat suunniteltua tuotantoa edustavat ndytteet;
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- mittauslaitteen niiden osien teknisen suunnittelun riittavyytta tukeva aineisto, joiden osalta ei
vaadita ndytteitd. Tassa tukevassa aineistossa on mainittava kaikki olennaiset asiakirjat, joita
on sovellettu, erityisesti jos 13 artiklassa tarkoitettuja asiaa koskevia standardeja ja asiakirjoja
ei ole noudatettu kaikilta osin, ja sen on tarvittaessa siséllettdva niiden testien tulokset, joita
valmistaja on tehnyt asianmukaisessa laboratoriossaan tai jotka on teetetty valmistajan puoles-
ta ja tAmén vastuulla jossain toisessa testilaboratoriossa.

4, llmoitetun laitoksen on
naytteiden osalta:

4.1 tutkittava tekniset asiakirjat, varmennettava, ettd ndytteet on valmistettu niiden mukaisesti
sekd yksiloitdva ne osat, jotka on suunniteltu 13 artiklassa tarkoitettujen asiaa koskevien stan-
dardien ja asiakirjojen sovellettavien sadnndsten mukaisesti samoin kuin osat, joiden suunnit-
telussa ei ole noudatettu ndiden standardien ja asiakirjojen sovellettavia saannoksia,

4.2 tehtdva tai teetettdvd asianmukaiset tarkastukset ja testit sen tarkastamiseksi, ettd asiakirjo-
ja on sovellettu oikein silloin, kun valmistaja on valinnut 13 artiklassa tarkoitetuissa asiaa
koskevissa standardeissa ja asiakirjoissa esitettyjen ratkaisujen soveltamisen,

4.3 tehtdva tai teetettdvd asianmukaiset tarkastukset ja testit sen tarkastamiseksi, tayttavatko
valmistajan soveltamat ratkaisut tdimén direktiivin vastaavat olennaiset vaatimukset silloin,
kun 13 artiklassa tarkoitetuissa asiaa koskevissa standardeissa ja asiakirjoissa esitettyja ratkai-
suja ei ole sovellettu,

4.4 sovittava hakijan kanssa paikasta, jossa tutkimukset ja testit toteutetaan,
mittauslaitteen muiden osien osalta:

4.5 tutkittava tekniset asiakirjat ja niitd tukeva aineisto mittauslaitteen muiden osien teknisen
suunnittelun riittdvyyden arvioimiseksi,

valmistuksen osalta:

4.6 tutkittava tekniset asiakirjat sen varmistamiseksi, ettd valmistajalla on kaytdssaan riittavat
keinot tasalaatuisen tuotannon varmistamiseksi.

5.1 llmoitetun laitoksen on laadittava arviointiraportti, johon kirjataan 4 kohdan mukaisesti to-
teutetut toimet ja niiden tulokset. Iimoitettu laitos voi julkistaa raportin siséllon joko kokonaan
tai osittain ainoastaan valmistajan suostumuksella, tdman kuitenkaan rajoittamatta 12 artiklan
8 kohdan soveltamista.

5.2 Jos tekninen suunnittelu tayttaa tdman direktiivin kyseiseen mittauslaitteeseen sovelletta-
vat vaatimukset, ilmoitetun laitoksen on myonnettédvé EY-tyyppitarkastustodistus valmistajal-
le. Todistuksessa on oltava valmistajan ja tarvittaessa hanen valtuutetun edustajansa nimi ja
osoite, tarkastuksessa tehdyt paatelmat, (mahdolliset) todistuksen voimassaoloa koskevat edel-
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Iytykset ja laitteen tunnistamiseen tarvittavat tiedot. Todistukseen voidaan liittdd yksi tai use-
ampia liitteita.

Todistuksessa ja sen liitteissa on oltava kaikki vaatimustenmukaisuuden arvioinnin ja k&ytos-
sdolon valvonnan kannalta merkitykselliset tiedot. Erityisesti jotta voitaisiin tarkistaa, ovatko
valmistetut laitteet tarkastetun tyypin mukaisia niiden metrologisen suorituskyvyn uusittavuu-
den osalta, kun niitd mukautetaan asianmukaisesti asiaankuuluvia keinoja kéyttaen, todistuk-
sen on sisallettava:

- laitetyypin metrologiset ominaisuudet,

- laitteiden luotettavuuden varmistamisen edellyttdmat toimenpiteet (sinetdinti, tiedot ohjel-
mistoista),

- tiedot muista tekijdista, joita edellytetddn laitteiden tunnistamiseksi ja sen varmistamiseksi,
ettd ne ovat ulkonaisesti tyypin vaatimusten mukaisia,

- tarvittaessa erityistiedot valmistettujen laitteiden ominaisuuksien tarkistamiseksi,

- jos kyseessé ovat osalaitteistot, kaikki tarvittavat tiedot sen varmistamiseksi, ettd ne sopivat
yhteen muiden osalaitteistojen tai mittauslaitteiden kanssa.

Todistus on voimassa kymmenen vuotta sen myontamispaivastg, ja se voidaan uusia kymme-
nen vuoden jaksoissa.

5.3 llmoitetun laitoksen on laadittava t4ta koskeva arviointiraportti ja pidettavé se laitoksen
nimenneen jasenvaltion saatavilla.

6. Valmistajan on ilmoitettava ilmoitetulle laitokselle, joka pitd4 hallussaan EY-
tyyppitarkastustodistusta koskevia teknisid asiakirjoja, kaikista laitteeseen tehdyistd muutok-
sista, jotka voivat vaikuttaa laitteen olennaisten vaatimusten mukaisuuteen tai todistuksen
voimassaoloa koskeviin edellytyksiin. Tallaiset muutokset vaativat lisdhyvaksynnén, joka an-
netaan alkuperdiseen EY -tyyppitarkastustodistukseen tehtavan lisdyksen muodossa.

7. Jokaisen ilmoitetun laitoksen on ilmoitettava viipymatt4 sen nimenneelle jasenvaltiolle:

- myonnetyistd EY-tyyppitarkastustodistuksista ja liitteista

- jo myonnettyihin todistuksiin tehdyista lisdyksistd ja muutoksista.

Jokaisen ilmoitetun laitoksen on ilmoitettava sen nimenneelle jasenvaltiolle viipyméttd EY-
tyyppitarkastustodistuksen peruuttamisesta.

Iimoitetun laitoksen on sailytettava tekniset asiakirjat, mukaan lukien valmistajan toimittamat
asiakirjat, todistuksen voimassaoloajan p&éttymiseen saakka.
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8. Valmistajan on séilytettdvd EY-tyyppitarkastustodistuksen, sen liitteiden ja lisdysten ja
muutosten jaljennoksia seka teknisié asiakirjoja kymmenen vuoden ajan mittauslaitteen vii-
meisen valmistuspéivan jalkeen.

9. Valmistajan valtuutettu edustaja voi tehdd 3 kohdassa tarkoitetun hakemuksen ja tayttaa 6 ja
8 kohdassa mainitut velvoitteet. Jollei valmistaja ole sijoittautunut yhteis6on eika silla ole val-
tuutettua edustajaa, velvollisuus saattaa tekniset asiakirjat pyynnosta saataville on valmistajan
nimedmalla henkildlla.
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MODUULI C

VALMISTUKSEN SISAISEEN TARKASTUKSEEN PERUSTUVA TYYPINMUKAI-
SUUSVAKUUTUS

1. Valmistuksen sisdiseen tarkastukseen perustuva tyypinmukaisuusvakuutus on vaatimus-
tenmukaisuuden arviointimenettelyn osa, jossa valmistaja tayttaa jaljempéna esitetyt velvolli-
suudet sekd varmistaa ja vakuuttaa, ettd kyseiset mittauslaitteet ovat EY-
tyyppitarkastustodistuksessa kuvaillun tyypin mukaisia ja tayttavét tdman direktiivin asiaa
koskevat vaatimukset.

Valmistus

2. Valmistajan on toteutettava tarvittavat toimenpiteet sen varmistamiseksi, ettd valmistetut
laitteet ovat EY-tyyppitarkastustodistuksessa kuvaillun tyypin ja tdméan direktiivin asiaa kos-
kevien vaatimusten mukaisia.

Kirjallinen vaatimustenmukaisuusvakuutus

3.1 Valmistajan on kiinnitettdvd CE-merkintd ja tdydentdva metrologinen merkintd kaikkiin
mittauslaitteisiin, jotka ovat EY-tyyppitarkastustodistuksessa kuvaillun tyypin mukaisia ja jot-
ka tayttavat tdméan direktiivin asiaa koskevat vaatimukset.

3.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus laaditaan jokaista laitemallia varten ja se on pidettava
kansallisten viranomaisten saatavilla kymmenen vuoden ajan laitteen viimeisen valmistuspéi-
van jalkeen. Vakuutuksessa on yksil6itavé laitemalli, jota varten se on laadittu.

Jokaisen markkinoille saatettavan mittauslaitteen mukana on toimitettava jéljennos vakuutuk-
sesta. Ta&man vaatimuksen voidaan kuitenkin katsoa koskevan laite-eréé tai tavaraléhetysta pi-
kemminkin kuin yksittéisia laitteita niissé tapauksissa, joissa suuri maaré laitteita toimitetaan
yksittéiselle kayttajélle.

Valtuutettu edustaja

4. Valmistajan valtuutettu edustaja voi tayttd4 valmistajan puolesta ja hanen vastuullaan edell&
3.2 kohdassa tarkoitetut valmistajan velvollisuudet.

Jos valmistaja ei ole sijoittautunut yhteisoon, eika silla ole valtuutettua edustajaa, edellé 3.2
kohdassa tarkoitettu velvollisuus on henkil6llg, joka asettaa laitteen markkinoille.
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MODUULI C1

VALMISTUKSEN SISAISEEN TARKASTUKSEEN JA ILMOITETUN LAITOKSEN
TEKEMAAN TUOTETESTAUKSEEN PERUSTUVA TYYPINMUKAISUUSVAKUU-
TUS

1. Valmistuksen sisdiseen tarkastukseen ja ilmoitetun laitoksen tekemaan tuotetestaukseen pe-
rustuva tyypinmukaisuusvakuutus on vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyn osa, jossa
valmistaja tayttaa tassa liitteessd esitetyt velvollisuudet sekd varmistaa ja vakuuttaa, ettd ky-
seiset mittauslaitteet ovat EY-tyyppitarkastustodistuksessa kuvaillun tyypin mukaisia ja tayt-
tavat taman direktiivin asiaa koskevat vaatimukset.

Valmistus

2. Valmistajan on toteutettava tarvittavat toimenpiteet sen varmistamiseksi, ettd valmistetut
laitteet ovat EY-tyyppitarkastustodistuksessa kuvaillun tyypin ja tdméan direktiivin asiaa kos-
kevien vaatimusten mukaisia.

Tuotetarkastukset

3. Valmistajan valitseman ilmoitetun laitoksen on tehtdva tai teetettdva tuotetarkastukset maa-
rittdminsd asianmukaisin valiajoin tuotteen sisdisen tarkastuksen laadun tarkistamiseksi ottaen
huomioon muun muassa laitteiden teknisen monimutkaisuuden ja tuotannon maaran. limoite-
tun laitoksen ennen tuotteen markkinoille saattamista ottamat riittdvat naytteet lopullisista
tuotteista on tutkittava ja niille on tehtdvé 13 artiklassa tarkoitetuissa asianmukaisissa standar-
deissa ja asiakirjoissa yksiloidyt testit tai vastaavat testit sen tarkastamiseksi, ettd laitteet ovat
EY-tyyppitarkastustodistuksessa kuvaillun tyypin ja tdméan direktiivin asiaa koskevien vaati-
musten mukaisia. Jos asianmukaisia standardeja ja asiakirjoja ei ole, kyseisen ilmoitetun lai-
toksen on paatettava toteutettavista tarkoituksenmukaisista testeista.

Iimoitetun laitoksen on toteutettava asianmukaiset toimenpiteet niissa tapauksissa, joissa mer-
kityksellinen osa ndytteeseen sisaltyvista laitteista ei vastaa hyvaksyttavaa laatutasoa.
Kirjallinen vaatimustenmukaisuusvakuutus

4.1 Valmistajan on kiinnitettdva CE-merkintd ja tdydentdva metrologinen merkinta sekd 3
kohdassa tarkoitetun ilmoitetun laitoksen vastuulla kyseisen laitoksen tunnusnumero kaikkiin
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mittauslaitteisiin, jotka ovat EY-tyyppitarkastustodistuksessa kuvaillun tyypin mukaisia ja jot-
ka tayttavat tdméan direktiivin asiaa koskevat vaatimukset.

4.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus laaditaan jokaista laitemallia varten ja se on pidettava
kansallisten viranomaisten saatavilla kymmenen vuoden ajan laitteen viimeisen valmistuspéi-
van jalkeen. Vakuutuksessa on yksil6itavé laitemalli, jota varten se on laadittu.

Jokaisen markkinoille saatettavan mittauslaitteen mukana on toimitettava jéljennos vakuutuk-
sesta. Ta&man vaatimuksen voidaan kuitenkin katsoa koskevan laite-eréé tai tavaraléhetysta pi-
kemminkin kuin yksittéisia laitteita niissé tapauksissa, joissa suuri maaré laitteita toimitetaan
yksittéiselle kayttajélle.

Valtuutettu edustaja

5. Valmistajan valtuutettu edustaja voi tayttadd valmistajan puolesta ja hédnen vastuullaan edelld
4.2 kohdassa tarkoitetut valmistajan velvollisuudet.

Jollei valmistaja ole sijoittautunut yhteisoon eika télla ole valtuutettua edustajaa, edellé 4.2
kohdassa mainitut velvollisuudet kuuluvat henkil6lle, joka saattaa laitteen markkinoille.
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MODUULI D

TUOTANTOPROSESSIN LAADUNVARMISTUKSEEN PERUSTUVA TYYPINMU-
KAISUUSVAKUUTUS

1. Tuotantoprosessin laadunvarmistukseen perustuva tyypinmukaisuusvakuutus on vaatimus-
tenmukaisuuden arviointimenettelyn osa, jossa valmistaja tayttaa tassa liitteessa esitetyt vel-
vollisuudet sekd varmistaa ja vakuuttaa, ettd kyseiset mittauslaitteet ovat EY-
tyyppitarkastustodistuksessa kuvaillun tyypin mukaisia ja tayttavét tdmén direktiivin asiaa
koskevat vaatimukset.

Valmistus

2. Valmistajan on sovellettava 3 kohdassa maariteltyd hyvaksyttya laatujarjestelmaa kyseisen
mittauslaitteen tuotannossa, tuotteen lopputarkastuksessa ja testauksessa, ja sen on oltava 4
kohdassa tarkoitetun valvonnan alainen.

Laatujarjestelma

3.1 Valmistajan on toimitettava laatujarjestelman arviointia koskeva hakemus valitsemalleen
ilmoitetulle laitokselle.

Hakemuksessa on oltava:
- kaikki asiaa koskevat tiedot suunnitellusta laiteryhmasté
- laatujérjestelméé koskevat asiakirjat

- hyvéksyttya tyyppié koskevat tekniset asiakirjat seké jaljenngs EY-
tyyppitarkastustodistuksesta.

3.2 Laatujarjestelman avulla on varmistettava, ettd laitteet ovat EY-
tyyppitarkastustodistuksessa kuvaillun tyypin ja tdmén direktiivin asiaa koskevien vaatimus-
ten mukaisia.

Kaikki valmistajan soveltamat tekijat, vaatimukset ja sédnndkset on koottava jarjestelméllises-
ti ja tdsmallisesti asiakirjoihin kirjallisiksi toimintatavoiksi, menettelyiksi ja ohjeiksi. N&iden
laatujarjestelmad koskevien asiakirjojen on mahdollistettava laatuohjelmien, -suunnitelmien, -
kasikirjojen ja -poytékirjojen yhdenmukainen tulkinta.

Niissd on erityisesti oltava riittava esitys:
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- laatutavoitteista ja organisaation rakenteesta, johdon vastuualueista ja toimivallasta tuottei-
den laadun osalta,

- kdytettavista valmistusta, laadunvalvontaa ja laadunvarmistusta koskevista tekniikoista, me-
netelmist ja jarjestelméllisista toimista,

- ennen valmistusta, valmistuksen aikana ja sen jalkeen tehtdvistd tarkastuksista ja testeista se-
k& niiden suoritustineydestd,

- laatupbytékirjoista, kuten tarkastusselostuksista ja testaus- ja kalibrointitiedoista ja asian-
omaisen henkiléston patevyyteen liittyvistd kertomuksista, jne.

- keinoista, joilla valvotaan tuotteilta vaaditun laadun saavuttamista ja laatujérjestelmén toi-
minnan tehokkuutta.

3.3 llmoitetun laitoksen on arvioitava laatujarjestelma méaérittadkseen, tayttadko se 3.2 koh-
dassa tarkoitetut vaatimukset. lImoitetun laitoksen on oletettava, etté laatujarjestelma, jossa
noudatetaan asiaa koskevan yhdenmukaistetun standardin k&yttéonottamiseksi annetun kan-
sallisen standardin vastaavia eritelmia, on naiden vaatimusten mukainen siita lahtien, kun sita
koskevat viittaukset on julkaistu.

Sen lisdksi, ettd arviointiryhmalld on oltava kokemusta laadunhallintajarjestelmist, silld on
oltava asianmukaista kokemusta asianomaisesta metrologian alasta ja laitetekniikasta seka tie-
toa tdmén direktiivin soveltuvista vaatimuksista. Arviointimenettelyyn kuuluu tarkastuskaynti
valmistajan tiloissa.

Paatoksesté on ilmoitettava valmistajalle. 1lmoituksessa on oltava tarkastuksessa tehdyt paa-
telmat ja perusteltu arviointip&atos.

3.4 Valmistajan on sitouduttava tayttdmaan laatujarjestelmastd, sellaisena kuin se on hyvak-
sytty, johtuvat velvollisuudet ja yllapitdm&an laatujérjestelmaé niin, etta se pysyy riittdvané ja
tehokkaana.

3.5 Valmistajan on ilmoitettava laatujérjestelméan hyvaksyneelle ilmoitetulle laitokselle kaikis-
ta laatujarjestelmdan suunnitelluista muutoksista.

liImoitetun laitoksen on arvioitava ehdotetut muutokset ja pééatettavd, vastaako muutettu laatu-
jarjestelmd edelleen 3.2 kohdassa tarkoitettuja vaatimuksia vai onko tarpeen suorittaa uusi ar-
viointi.

Sen on ilmoitettava paatoksensa valmistajalle. Ilmoituksessa on oltava tarkastuksessa tehdyt
paatelmat ja perusteltu arviointipaatos.

lImoitetun laitoksen vastuulla oleva valvonta
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4.1 Valvonnan tarkoituksena on varmistaa, ettd valmistaja tayttad hyvaksytysta laatujarjestel-
mastd johtuvat velvollisuudet.

4.2 Valmistajan on sallittava ilmoitetulle laitokselle paasy tarkastusta varten valmistus-, tar-
kastus-, testaus- ja varastotiloihin sekd toimitettava sille kaikki tarvittavat tiedot, erityisesti:

- laatujérjestelméé koskevat asiakirjat

- laatupdytékirjat, kuten tarkastusselostukset ja testaus- ja kalibrointitiedot ja asianomaisen
henkiloston patevyyteen liittyvat kertomukset, jne.

4.3 llmoitetun laitoksen on tehtdva madréajoin tarkastuksia varmistaakseen, ettd valmistaja yl-
l&pitd4 ja noudattaa laatujérjestelméad, ja toimitettava tarkastuskertomus valmistajalle.

4.4 llmoitettu laitos voi liséksi tehdd ennalta ilmoittamatta kdynteja valmistajan toimitiloihin.
Néiden kayntien aikana ilmoitettu laitos voi tarvittaessa tehda tai teettdd tuotetesteja laatujar-
jestelmén asianmukaisen toiminnan varmistamiseksi. llmoitetun laitoksen on toimitettava
valmistajalle kertomus k&ynnisté seké testausseloste, jos testeja on suoritettu.

Kirjallinen vaatimustenmukaisuusvakuutus

5.1 Valmistajan on kiinnitettdvad CE-merkintd ja tdydentdva metrologinen merkintd seka 3.1
kohdassa tarkoitetun ilmoitetun laitoksen vastuulla kyseisen laitoksen tunnusnumero kaikkiin
mittauslaitteisiin, jotka ovat EY-tyyppitarkastustodistuksessa kuvaillun tyypin mukaisia ja jot-
ka tayttavat tdméan direktiivin asiaa koskevat vaatimukset.

5.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus laaditaan jokaista laitemallia varten ja se on pidettava
kansallisten viranomaisten saatavilla kymmenen vuoden ajan laitteen viimeisen valmistuspéi-
van jalkeen. Vakuutuksessa on yksil6itavé laitemalli, jota varten se on laadittu.

Jokaisen markkinoille saatettavan mittauslaitteen mukana on toimitettava jéljennos vakuutuk-
sesta. Ta&man vaatimuksen voidaan kuitenkin katsoa koskevan laite-eréé tai tavaraléhetysta pi-
kemminkin kuin yksittéisia laitteita niissé tapauksissa, joissa suuri maaré laitteita toimitetaan
yksittéiselle kayttajalle.

6. Valmistajan on pidettdva vahintddn kymmenen vuoden ajan laitteen viimeisen valmistus-
paivan jalkeen kansallisten viranomaisten saatavilla:

- edell& 3.1 kohdan toisessa luetelmakohdassa tarkoitetut asiakirjat
- edelld 3.5 kohdassa tarkoitetut hyvaksytyt muutokset

- edelld 3.5, 4.3 ja 4.4 kohdassa tarkoitetut ilmoitetun laitoksen paatokset ja kertomukset.
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7. Jokaisen ilmoitetun laitoksen on asetettava madraajoin sen nimenneen jasenvaltion saatavil-
le luettelo my6nnetyistd tai evatyista laatujarjestelmien hyvaksynndista ja ilmoitettava sille j&-
senvaltiolle, joka on laitoksen nimennyt, viipymatta laatujarjestelman hyvaksynnan peruutta-
misesta.

Valtuutettu edustaja

8. Valmistajan valtuutettu edustaja voi tayttad valmistajan puolesta ja hédnen vastuullaan edelld
3.1, 3.5, 5.2 ja 6 kohdassa tarkoitetut valmistajan velvollisuudet.
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MODUULI D1
TUOTANTOPROSESSIN LAADUNVARMISTUKSEEN PERUSTUVA VAATIMUS-
TENMUKAISUUSVAKUUTUS

1. Tuotantoprosessin laadunvarmistukseen perustuva vaatimustenmukaisuusvakuutus on vaa-
timustenmukaisuuden arviointimenettely, jossa valmistaja tayttaa tassa liitteessa esitetyt vel-
vollisuudet sekd varmistaa ja vakuuttaa, ettd kyseiset mittauslaitteet tayttavat tdman direktiivin
asiaa koskevat vaatimukset.
Tekniset asiakirjat
2. Valmistajan on laadittava 10 artiklassa kuvaillut tekniset asiakirjat. Asiakirjojen perusteella
on voitava arvioida, onko laite tAman direktiivin asiaa koskevien vaatimusten mukainen. Tek-
nisten asiakirjojen on kasitettdva laitteen suunnittelu ja toiminta siind méérin kuin se on olen-
naista tdman arvioinnin kannalta.
3. Valmistajan on pidettdva tekniset asiakirjat kansallisten viranomaisten saatavilla kymmenen
vuoden ajan laitteen viimeisen valmistuspaivén jalkeen.
Valmistus
4. Valmistajan on sovellettava 5 kohdassa madriteltyd hyvaksyttyd laatujarjestelmaa kyseisen
mittauslaitteen tuotannossa, tuotteen lopputarkastuksessa ja testauksessa, ja sen on oltava 6
kohdassa tarkoitetun valvonnan alainen.

Laatujarjestelma

5.1 Valmistajan on toimitettava laatujarjestelman arviointia koskeva hakemus valitsemalleen
ilmoitetulle laitokselle.

Hakemuksessa on oltava:
- kaikki asiaa koskevat tiedot suunnitellusta laiteryhmasté
- laatujérjestelméé koskevat asiakirjat

- edelld 2 kohdassa tarkoitetut tekniset asiakirjat.
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5.2 Laatujarjestelmdn avulla on varmistettava, ettd laitteet ovat tdman direktiivin asiaa koske-
vien vaatimusten mukaisia.

Kaikki valmistajan soveltamat tekijat, vaatimukset ja sédnndkset on koottava jarjestelméllises-
ti ja tdsmallisesti asiakirjoihin kirjallisiksi toimintatavoiksi, menettelyiksi ja ohjeiksi. N&iden
laatujérjestelmad koskevien asiakirjojen on mahdollistettava laatuohjelmien, -suunnitelmien, -
kasikirjojen ja -poytékirjojen yhdenmukainen tulkinta.

Niissd on erityisesti oltava riittava esitys:

- laatutavoitteista ja organisaation rakenteesta, johdon vastuualueista ja toimivallasta tuottei-
den laadun osalta,

- kdytettavista valmistusta, laadunvalvontaa ja laadunvarmistusta koskevista tekniikoista, me-
netelmist ja jarjestelméllisista toimista,

- ennen valmistusta, valmistuksen aikana ja sen jalkeen tehtdvistd tarkastuksista ja testeista se-
k& niiden suoritustineydestd,

- laatupoytékirjoista, kuten tarkastusselostuksista ja testaus- ja kalibrointitiedoista ja asian-
omaisen henkiloston patevyyteen liittyvistd kertomuksista jne.,

- keinoista, joilla valvotaan tuotteilta vaaditun laadun saavuttamista ja laatujérjestelmén toi-
minnan tehokkuutta.

5.3 llmoitetun laitoksen on arvioitava laatujarjestelma méaérittadkseen, tayttadko se 5.2 koh-
dassa tarkoitetut vaatimukset. lImoitetun laitoksen on oletettava, etté laatujarjestelma, jossa
noudatetaan asiaa koskevan yhdenmukaistetun standardin k&yttéonottamiseksi annetun kan-
sallisen standardin vastaavia eritelmia, on naiden vaatimusten mukainen siita lahtien, kun sita
koskevat viittaukset on julkaistu.

Sen lisdksi, ettd arviointiryhmadlld on oltava kokemusta laadunhallintajarjestelmist, sill4 on
oltava asianmukaista kokemusta asianomaisesta metrologian alasta ja laitetekniikasta seka tie-
toa tdmén direktiivin soveltuvista vaatimuksista. Arviointimenettelyyn kuuluu tarkastuskaynti
valmistajan tiloissa.

Paatoksesté on ilmoitettava valmistajalle. 1Imoituksessa on oltava tarkastuksessa tehdyt paa-
telmat ja perusteltu arviointip&atos.

5.4 Valmistajan on sitouduttava tayttdmaan laatujarjestelmastd, sellaisena kuin se on hyvak-
sytty, johtuvat velvollisuudet ja yllapitdmé&an laatujérjestelmaé niin, etta se pysyy riittdvand ja
tehokkaana.

5.5 Valmistajan on ilmoitettava maaréajoin laatujérjestelmén hyvéksyneelle ilmoitetulle lai-
tokselle kaikista laatujarjestelmaan suunnitelluista muutoksista.
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limoitetun laitoksen on arvioitava ehdotetut muutokset ja pééatettdvd, vastaako muutettu laatu-
jarjestelmd edelleen 5.2 kohdassa tarkoitettuja vaatimuksia vai onko tarpeen suorittaa uusi ar-
viointi.

Sen on ilmoitettava padatoksensa valmistajalle. Ilmoituksessa on oltava tarkastuksessa tehdyt
paatelmat ja perusteltu arviointipaatos.

lImoitetun laitoksen vastuulla oleva valvonta

6.1 Valvonnan tarkoituksena on varmistaa, ettd valmistaja tayttad hyvaksytysté laatujarjestel-
mastd johtuvat velvollisuudet asianmukaisesti.

6.2 Valmistajan on sallittava ilmoitetulle laitokselle paasy tarkastusta varten valmistus-, tar-
kastus-, testaus- ja varastotiloihin sekd toimitettava sille kaikki tarvittavat tiedot, erityisesti:

- laatujérjestelméé koskevat asiakirjat
- edelld 2 kohdassa tarkoitetut tekniset asiakirjat

- laatupdytékirjat, kuten tarkastusselostukset ja testaus- ja kalibrointitiedot ja asianomaisen
henkiltston patevyyteen liittyvét kertomukset, jne..

6.3 llmoitetun laitoksen on tehtdva maaraajoin tarkastuksia varmistaakseen, ettd valmistaja yl-
l&pitd4 ja noudattaa laatujérjestelméad, ja toimitettava tarkastuskertomus valmistajalle.

6.4 llmoitettu laitos voi lisaksi tehdd ennalta ilmoittamatta kdynteja valmistajan toimitiloihin.
Néiden kayntien aikana ilmoitettu laitos voi tarvittaessa tehda tai teettdd tuotetesteja laatujar-
jestelmén asianmukaisen toiminnan varmistamiseksi. llmoitetun laitoksen on toimitettava
valmistajalle kertomus kéynnisté seké testausseloste, jos testeja on suoritettu.

Kirjallinen vaatimustenmukaisuusvakuutus

7.1 Valmistajan on Kiinnitettdva CE-merkintd ja tdydentdva metrologinen merkintd seké 5.1
kohdassa tarkoitetun ilmoitetun laitoksen vastuulla kyseisen laitoksen tunnusnumero kaikkiin
mittauslaitteisiin, jotka tayttavat tdmén direktiivin asiaa koskevat vaatimukset.

7.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus laaditaan jokaista laitemallia varten ja se on pidettava
kansallisten viranomaisten saatavilla kymmenen vuoden ajan laitteen viimeisen valmistuspéi-
van jalkeen. Vakuutuksessa on yksil6itavé laitemalli, jota varten se on laadittu.

Jokaisen markkinoille saatettavan mittauslaitteen mukana on toimitettava jéljennos vakuutuk-
sesta. Ta&man vaatimuksen voidaan kuitenkin katsoa koskevan laite-eréé tai tavaraléhetysta pi-
kemminkin kuin yksittéisia laitteita niissé tapauksissa, joissa suuri madré laitteita toimitetaan
yksittéiselle kayttajalle.
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8. Valmistajan on pidettava vahintddn kymmenen vuoden ajan laitteen viimeisen valmistus-
paivan jalkeen kansallisten viranomaisten saatavilla:

- edell& 5.1 kohdan toisessa luetelmakohdassa tarkoitetut asiakirjat

- edelld 5.5 kohdassa tarkoitetut hyvaksytyt muutokset

- edelld 5.5, 6.3 ja 6.4 kohdassa tarkoitetut ilmoitetun laitoksen paatokset ja kertomukset.

9. Jokaisen ilmoitetun laitoksen on asetettava madraajoin sen nimenneen jasenvaltion saatavil-
le luettelo my6nnetyista tai evatyista laatujarjestelmien hyvaksynndista ja ilmoitettava sille j&-
senvaltiolle, joka on laitoksen nimennyt, viipymatta laatujarjestelman hyvaksynnan peruutta-
misesta.

Valtuutettu edustaja

10. Valmistajan valtuutettu edustaja voi tayttada valmistajan puolesta ja hédnen vastuullaan edel-
14 3,5.1, 5.5, 7.2 ja 8 kohdassa tarkoitetut valmistajan velvollisuudet.
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MODUULI E

TUOTTEEN LOPPUTARKASTUKSEN JA TESTAUKSEN LAADUNVARMISTUKSEEN
PERUSTUVA TYYPINMUKAISUUSVAKUUTUS

1. Tuotteen lopputarkastuksen ja testauksen laadunvarmistukseen perustuva tyypinmukaisuus-
vakuutus on vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyn osa, jossa valmistaja tayttaa tassa
liitteessd esitetyt velvollisuudet sekd varmistaa ja vakuuttaa, ettd kyseiset mittauslaitteet ovat
EY-tyyppitarkastustodistuksessa kuvaillun tyypin mukaisia ja tayttavat tdimén direktiivin asiaa
koskevat vaatimukset.

Valmistus

2. Valmistajan on sovellettava 3 kohdassa maariteltyd hyvaksyttya laatujarjestelmaa kyseisen
mittauslaitteen lopputarkastuksessa ja testauksessa, ja sen on oltava 4 kohdassa tarkoitetun
valvonnan alainen.

Laatujarjestelma

3.1 Valmistajan on toimitettava laatujarjestelman arviointia koskeva hakemus valitsemalleen
ilmoitetulle laitokselle.

Hakemuksessa on oltava:
- kaikki asiaa koskevat tiedot suunnitellusta laiteryhmasté
- laatujérjestelméé koskevat asiakirjat

- hyvéksyttya tyyppié koskevat tekniset asiakirjat seké jaljenngs EY-
tyyppitarkastustodistuksesta.

3.2 Laatujarjestelman avulla on varmistettava, ettd laitteet ovat EY-
tyyppitarkastustodistuksessa kuvaillun tyypin ja tdmén direktiivin asiaa koskevien vaatimus-
ten mukaisia.

Kaikki valmistajan soveltamat tekijat, vaatimukset ja sédnndkset on koottava jarjestelméllises-
ti ja tdsmallisesti asiakirjoihin kirjallisiksi toimintatavoiksi, menettelyiksi ja ohjeiksi. N&iden
laatujarjestelmad koskevien asiakirjojen on mahdollistettava laatuohjelmien, -suunnitelmien, -
kasikirjojen ja -poytékirjojen yhdenmukainen tulkinta.

Niissd on erityisesti oltava riittava esitys:
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- laatutavoitteista ja organisaation rakenteesta, johdon vastuualueista ja toimivallasta tuottei-
den laadun osalta,

- valmistuksen jalkeen tehtdvistd tarkastuksista ja testeista,

- laatupoytékirjoista, kuten tarkastusselostuksista ja testaus- ja kalibrointitiedoista ja asian-
omaisen henkiléston patevyyteen liittyvistd kertomuksista, jne.,

- keinoista, joilla valvotaan laatujarjestelmén toiminnan tehokkuutta.

3.3 llmoitetun laitoksen on arvioitava laatujarjestelma méaérittadkseen, tayttadko se 3.2 koh-
dassa tarkoitetut vaatimukset. lImoitetun laitoksen on oletettava, etté laatujarjestelma, jossa
noudatetaan asiaa koskevan yhdenmukaistetun standardin k&yttéonottamiseksi annetun kan-
sallisen standardin vastaavia eritelmia, on naiden vaatimusten mukainen siita lahtien, kun sita
koskevat viittaukset on julkaistu.

Sen lisdksi, ettd arviointiryhmalld on oltava kokemusta laadunhallintajarjestelmist, silld on
oltava asianmukaista kokemusta asianomaisesta metrologian alasta ja laitetekniikasta seka tie-
toa tdmén direktiivin soveltuvista vaatimuksista. Arviointimenettelyyn kuuluu tarkastuskaynti
valmistajan tiloissa.

Paatoksesté on ilmoitettava valmistajalle. 1imoituksessa on oltava tarkastuksessa tehdyt paa-
telmat ja perusteltu arviointip&atos.

3.4 Valmistajan on sitouduttava tayttdmaan laatujarjestelmastd, sellaisena kuin se on hyvak-
sytty, johtuvat velvollisuudet ja yllapitdméaan laatujérjestelmaé niin, etta se pysyy riittdvand ja
tehokkaana.

3.5 Valmistajan on ilmoitettava laatujérjestelméan hyvaksyneelle ilmoitetulle laitokselle kaikis-
ta laatujarjestelmdan suunnitelluista muutoksista.

limoitetun laitoksen on arvioitava ehdotetut muutokset ja pééatettavd, vastaako muutettu laatu-
jarjestelmd edelleen 3.2 kohdassa tarkoitettuja vaatimuksia vai onko tarpeen suorittaa uusi ar-
viointi.

Sen on ilmoitettava paatoksensa valmistajalle. Ilmoituksessa on oltava tarkastuksessa tehdyt
paatelmat ja perusteltu arviointipaatos.

IImoitetun laitoksen vastuulla oleva valvonta

4.1 Valvonnan tarkoituksena on varmistaa, ettd valmistaja tayttad hyvaksytysta laatujarjestel-
mastd johtuvat velvollisuudet asianmukaisesti.
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4.2 Valmistajan on sallittava ilmoitetulle laitokselle padsy tarkastusta varten tarkastus-, testa-
us- ja varastotiloihin sekd toimitettava sille kaikki tarvittavat tiedot, erityisesti:

- laatujérjestelméé koskevat asiakirjat

- laatupdytékirjat, kuten tarkastusselostukset ja testaus- ja kalibrointitiedot ja asianomaisen
henkiloston patevyyteen liittyvat kertomukset, jne.

4.3 llmoitetun laitoksen on tehtdva madréajoin tarkastuksia varmistaakseen, ettd valmistaja yl-
l&pitd4 ja noudattaa laatujérjestelméad, ja toimitettava tarkastuskertomus valmistajalle.

4.4 llmoitettu laitos voi liséksi tehdd ennalta ilmoittamatta kdynteja valmistajan toimitiloihin.
Néiden kayntien aikana ilmoitettu laitos voi tarvittaessa tehda tai teettdd tuotetesteja laatujar-
jestelmén asianmukaisen toiminnan varmistamiseksi. llmoitetun laitoksen on toimitettava
valmistajalle kertomus kéynnisté seké testausseloste, jos testeja on suoritettu.

Kirjallinen vaatimustenmukaisuusvakuutus

5.1 Valmistajan on kiinnitettdvad CE-merkintd ja tdydentdva metrologinen merkintd seka 3.1
kohdassa tarkoitetun ilmoitetun laitoksen vastuulla kyseisen laitoksen tunnusnumero kaikkiin
mittauslaitteisiin, jotka ovat EY-tyyppitarkastustodistuksessa kuvaillun tyypin mukaisia ja jot-
ka tayttavat tdméan direktiivin asiaa koskevat vaatimukset.

5.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus laaditaan jokaista laitemallia varten ja se on pidettava
kansallisten viranomaisten saatavilla kymmenen vuoden ajan laitteen viimeisen valmistuspéi-
van jalkeen. Vakuutuksessa on yksil6itava laitemalli, jota varten se on laadittu. Jokaisen
markkinoille saatettavan mittauslaitteen mukana on toimitettava jaljennos vakuutuksesta. T&-
man vaatimuksen voidaan kuitenkin katsoa koskevan laite-eréé tai tavaralahetysta pikemmin-
kin kuin yksittdisia laitteita niissa tapauksissa, joissa suuri maara laitteita toimitetaan yksittai-
selle kayttajalle.

6. Valmistajan on pidettdva vahintddn kymmenen vuoden ajan laitteen viimeisen valmistus-
péivan jalkeen kansallisten viranomaisten saatavilla:

- edell& 3.1 kohdan toisessa luetelmakohdassa tarkoitetut asiakirjat
- edell& 3.5 kohdan toisessa alakohdassa tarkoitetut hyvéksytyt muutokset

- edelld 3.5 kohdan viimeisessa alakohdassa, 4.3 ja 4.4 kohdassa tarkoitetut ilmoitetun laitok-
sen paatokset ja kertomukset.

7. Jokaisen ilmoitetun laitoksen on asetettava madraajoin sen nimenneen jasenvaltion saatavil-
le luettelo my6nnetyistd tai evatyista laatujarjestelmien hyvaksynndista ja ilmoitettava sille j&-
senvaltiolle, joka on laitoksen nimennyt, viipymatta laatujarjestelman hyvaksynnan peruutta-
misesta.
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Valtuutettu edustaja

8. Valmistajan valtuutettu edustaja voi tayttad valmistajan puolesta ja héanen vastuullaan edelld
3.1, 3.5, 5.2 ja 6 kohdassa tarkoitetut valmistajan velvollisuudet.



33

MODUULI E1
TUOTTEEN LOPPUTARKASTUKSEN JA TESTAUKSEN LAADUNVARMISTUK-
SEEN PERUSTUVA VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

1. Tuotteen lopputarkastuksen ja testauksen laadunvarmistukseen perustuva vaatimustenmu-
kaisuusvakuutus on vaatimustenmukaisuuden arviointimenettely, jossa valmistaja tayttaa tassa
liitteessd esitetyt velvollisuudet sekd varmistaa ja vakuuttaa, ettd kyseiset mittauslaitteet tayt-
tavat taman direktiivin asiaa koskevat vaatimukset.
Tekniset asiakirjat
2. Valmistajan on laadittava 10 artiklassa kuvaillut tekniset asiakirjat. Asiakirjojen perusteella
on voitava arvioida, onko laite tAman direktiivin asiaa koskevien vaatimusten mukainen. Tek-
nisten asiakirjojen on kasitettdva laitteen suunnittelu, valmistus ja toiminta siind maarin kuin
se on olennaista tdman arvioinnin kannalta.
3. Valmistajan on pidettdva tekniset asiakirjat kansallisten viranomaisten saatavilla kymmenen
vuoden ajan laitteen viimeisen valmistuspaivén jalkeen.
Valmistus
4. Valmistajan on sovellettava 5 kohdassa madriteltyd hyvaksyttyd laatujarjestelmad kyseisen
mittauslaitteen lopputarkastuksessa ja testauksessa, ja sen on oltava 6 kohdassa tarkoitetun
valvonnan alainen.

Laatujarjestelma

5.1 Valmistajan on toimitettava laatujarjestelman arviointia koskeva hakemus valitsemalleen
ilmoitetulle laitokselle.

Hakemuksessa on oltava:
- kaikki asiaa koskevat tiedot suunnitellusta laiteryhmasté
- laatujérjestelméé koskevat asiakirjat

- edelld 2 kohdassa tarkoitetut tekniset asiakirjat.



34

5.2 Laatujarjestelmdn avulla on varmistettava, ettd laitteet ovat tdman direktiivin asiaa koske-
vien vaatimusten mukaisia.

Kaikki valmistajan soveltamat tekijat, vaatimukset ja sédnndkset on koottava jarjestelméllises-
ti ja tdsmallisesti asiakirjoihin kirjallisiksi toimintatavoiksi, menettelyiksi ja ohjeiksi. N&iden
laatujérjestelmad koskevien asiakirjojen on mahdollistettava laatuohjelmien, -suunnitelmien, -
kasikirjojen ja -poytékirjojen yhdenmukainen tulkinta.

Naissé asiakirjoissa on erityisesti oltava riittdva esitys:

- laatutavoitteista ja organisaation rakenteesta, johdon vastuualueista ja toimivallasta tuottei-
den laadun osalta,

- valmistuksen jalkeen tehtdvista tarkastuksista ja testeista,

- laatupoytékirjoista, kuten tarkastusselostuksista ja testaus- ja kalibrointitiedoista ja asian-
omaisen henkiléston patevyyteen liittyvistd kertomuksista, jne.,

- keinoista, joilla valvotaan laatujarjestelmén toiminnan tehokkuutta.

5.3 llmoitetun laitoksen on arvioitava laatujarjestelma méaérittadkseen, tayttadko se 5.2 koh-
dassa tarkoitetut vaatimukset. lImoitetun laitoksen on oletettava, etté laatujarjestelma, jossa
noudatetaan asiaa koskevan yhdenmukaistetun standardin k&yttéonottamiseksi annetun kan-
sallisen standardin vastaavia eritelmia, on naiden vaatimusten mukainen siita lahtien, kun sita
koskevat viittaukset on julkaistu.

Sen lisdksi, ettd arviointiryhmalld on oltava kokemusta laadunhallintajarjestelmist, sill4 on
oltava asianmukaista kokemusta asianomaisesta metrologian alasta ja laitetekniikasta seka tie-
toa tdmén direktiivin soveltuvista vaatimuksista. Arviointimenettelyyn kuuluu tarkastuskaynti
valmistajan tiloissa.

Paatoksesté on ilmoitettava valmistajalle. 1lmoituksessa on oltava tarkastuksessa tehdyt paa-
telmat ja perusteltu arviointip&atos.

5.4 Valmistajan on sitouduttava tayttdmaan laatujarjestelmastd, sellaisena kuin se on hyvak-
sytty, johtuvat velvollisuudet ja yllapitdmé&an laatujérjestelmaé niin, etta se pysyy riittdvand ja
tehokkaana.

5.5 Valmistajan on ilmoitettava laatujérjestelméan hyvaksyneelle ilmoitetulle laitokselle kaikis-
ta laatujarjestelmdan suunnitelluista muutoksista.

liImoitetun laitoksen on arvioitava ehdotetut muutokset ja pééatettavd, vastaako muutettu laatu-
jarjestelmd edelleen 5.2 kohdassa tarkoitettuja vaatimuksia vai onko tarpeen suorittaa uusi ar-
viointi.
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Sen on ilmoitettava padatoksensa valmistajalle. Ilmoituksessa on oltava tarkastuksessa tehdyt
paatelmat ja perusteltu arviointipaatos.

lImoitetun laitoksen vastuulla oleva valvonta

6.1 Valvonnan tarkoituksena on varmistaa, ettd valmistaja tayttda hyvaksytysté laatujarjestel-
mastd johtuvat velvollisuudet asianmukaisesti.

6.2 Valmistajan on sallittava ilmoitetulle laitokselle paasy tarkastusta varten tarkastus-, testa-
us- ja varastotiloihin sek& toimitettava sille kaikki tarvittavat tiedot, erityisesti:

- laatujérjestelméé koskevat asiakirjat
- edelld 2 kohdassa tarkoitetut tekniset asiakirjat

- laatupdytékirjat, kuten tarkastusselostukset ja testaus- ja kalibrointitiedot ja asianomaisen
henkiloston patevyyteen liittyvat kertomukset, jne.

6.3 llmoitetun laitoksen on tehtdva maaraajoin tarkastuksia varmistaakseen, ettd valmistaja yl-
l&pitd4 ja noudattaa laatujérjestelméad, ja toimitettava tarkastuskertomus valmistajalle.

6.4 llmoitettu laitos voi lisaksi tehdd ennalta ilmoittamatta kdynteja valmistajan toimitiloihin.
Néiden kayntien aikana ilmoitettu laitos voi tarvittaessa tehda tai teettdd tuotetesteja laatujar-
jestelmén asianmukaisen toiminnan varmistamiseksi. llmoitetun laitoksen on toimitettava
valmistajalle kertomus kéynnisté seké testausseloste, jos testeja on suoritettu.

Kirjallinen vaatimustenmukaisuusvakuutus

7.1 Valmistajan on Kiinnitettdva CE-merkintd ja tdydentdva metrologinen merkintd seka 5.1
kohdassa tarkoitetun ilmoitetun laitoksen vastuulla kyseisen laitoksen tunnusnumero kaikkiin
mittauslaitteisiin, jotka tayttavat tdmén direktiivin asiaa koskevat vaatimukset.

7.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus laaditaan jokaista laitemallia varten ja se on pidettava
kansallisten viranomaisten saatavilla kymmenen vuoden ajan laitteen viimeisen valmistuspéi-
van jalkeen. Vakuutuksessa on yksil6itavé laitemalli, jota varten se on laadittu.

Jokaisen markkinoille saatettavan mittauslaitteen mukana on toimitettava jéljennos vakuutuk-
sesta. Ta&man vaatimuksen voidaan kuitenkin katsoa koskevan laite-eréé tai tavaraléhetysta pi-
kemminkin kuin yksittéisia laitteita niissé tapauksissa, joissa suuri maaré laitteita toimitetaan
yksittéiselle kayttajalle.

8. Valmistajan on pidettava vahintddn kymmenen vuoden ajan laitteen viimeisen valmistus-
péivan jalkeen kansallisten viranomaisten saatavilla:

- edell& 5.1 kohdan toisessa luetelmakohdassa tarkoitetut asiakirjat
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- edelld 5.5 kohdassa tarkoitetut hyvaksytyt muutokset

- edelld 5.5, 6.3 ja 6.4 kohdassa tarkoitetut ilmoitetun laitoksen paatokset ja kertomukset.

9. Jokaisen ilmoitetun laitoksen on asetettava maaraajoin sen nimenneen jasenvaltion saatavil-
le luettelo my6nnetyistd tai evatyista laatujarjestelmien hyvaksynndista ja ilmoitettava sille j&-
senvaltiolle, joka on laitoksen nimennyt, viipymatta laatujarjestelman hyvaksynnan peruutta-
misesta.

Valtuutettu edustaja

10. Valmistajan valtuutettu edustaja voi tayttada valmistajan puolesta ja hédnen vastuullaan edel-
14 3,5.1, 5.5, 7.2 ja 8 kohdassa tarkoitetut valmistajan velvollisuudet.
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MODUULI F

TUOTEKOHTAISEEN TARKASTUKSEEN PERUSTUVA TYYPINMUKAISUUS-
VAKUUTUS

1. Tuotekohtaiseen tarkastukseen perustuva tyypinmukaisuusvakuutus on vaatimustenmukai-
suuden arviointimenettelyn osa, jossa valmistaja tayttaa tassa liitteessa esitetyt velvollisuudet
sekd varmistaa ja vakuuttaa, ettd mittauslaitteet, joihin on sovellettu 3 kohdan saannoksid, ovat
EY-tyyppitarkastustodistuksessa kuvaillun tyypin mukaisia ja tayttavat tdimén direktiivin asiaa
koskevat vaatimukset.

Valmistus

2. Valmistajan on toteutettava tarvittavat toimenpiteet sen varmistamiseksi, ettd valmistetut
laitteet ovat EY-tyyppitarkastustodistuksessa kuvaillun tyypin ja tdméan direktiivin asiaa kos-
kevien vaatimusten mukaisia.

Tarkastus

3. Valmistajan valitseman ilmoitetun laitoksen on tehtévé tai teetettdva asianmukaiset tarkas-
tukset ja testit tarkastaakseen, etté laite on EY-tyyppitarkastustodistuksessa kuvaillun tyypin ja
taman direktiivin asiaa koskevien vaatimusten mukainen.

Tarkastukset ja testit, joiden tarkoituksena on tarkastaa metrologisten vaatimusten mukaisuus,
tehdddn valmistajan valinnan mukaan joko tarkastamalla ja testaamalla jokainen laite 4 koh-
dassa séadetylla tavalla tai tarkastamalla ja testaamalla laitteet tilastollisin perustein 5 kohdas-
sa séadetyll4 tavalla.

4. Metrologisten vaatimusten mukaisuuden tarkastus tutkimalla ja testaamalla jokainen laite

4.1 Jokainen laite on tarkastettava erikseen ja niille on tehtava 13 artiklassa tarkoitetuissa
asianmukaisissa standardeissa ja asiakirjoissa yksiloidyt aiheelliset testit tai vastaavat testit sen
tarkastamiseksi, ettd laitteet ovat niihin sovellettavien metrologisten vaatimusten mukaisia. Jos
asianmukaisia standardeja ja asiakirjoja ei ole, kyseisen ilmoitetun laitoksen on paatettéva to-
teutettavista tarkoituksenmukaisista testeisté.

4.2 llmoitetun laitoksen on mydnnettava tehtyjen tarkastusten ja testien perusteella vaatimus-
tenmukaisuustodistus ja kiinnitettava tai kiinnitytettdva omalla vastuullaan tunnusnumeronsa
jokaiseen hyvaksyttyyn laitteeseen.
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Valmistajan on pidettava vaatimustenmukaisuustodistukset kansallisten viranomaisten saata-
villa tarkastusta varten kymmenen vuoden ajan todistuksen myontdmisesta laitteelle.

5. Metrologisten vaatimusten mukaisuuden tilastollinen tarkastus

5.1 Valmistajan on toteutettava kaikki tarvittavat toimenpiteet sen varmistamiseksi, etta val-
mistusmenetelméalla taataan jokaisen tuotetun erdn tasalaatuisuus, ja esitettavé laitteensa tar-
kastusta varten tasalaatuisina erin.

5.2 Jokaisesta erdsta on otettava satunnaisndyte 5.3 kohdan vaatimusten mukaisesti. Kaikki
ndytteen muodostavat laitteet on tutkittava yksitellen ja niille on tehtdva 13 artiklassa tarkoite-
tuissa asianmukaisissa standardeissa ja asiakirjoissa yksiloidyt aiheelliset testit tai vastaavat
testit sen tarkastamiseksi, etté laitteet ovat niihin sovellettavien metrologisten vaatimusten
mukaisia, sekd sen madrittdmiseksi, hyvaksytaanko erd vai hylatdanko se. Jos asianmukaisia
standardeja ja asiakirjoja ei ole, kyseisen ilmoitetun laitoksen on pééatettava toteutettavista tar-
koituksenmukaisista testeista.

5.3 Tilastollisen menettelyn on taytettdva seuraavat vaatimukset:
Tilastollinen valvonta perustuu ominaisuuksiin. Naytteenottokaaviossa on varmistettava:

- laatutaso, joka vastaa 95 prosentin hyvaksymistodenndkoisyytté ja jossa vaatimustenvastai-
suuden osuus on pienempi kuin 1 prosentti,

- rajalaatu, joka vastaa 5 prosentin hyvaksymistodenndkoisyytta ja jossa vaatimustenvastai-
suuden osuus on pienempi kuin 7 prosenttia.

5.4 Jos erd hyvéksytaan, eran kaikki laitteet hyvéksytadn lukuun ottamatta niit4 eréén sisélty-
vid laitteita, jotka eivét lapéisseet testeja.

IImoitetun laitoksen on myonnettiva tehtyjen tarkastusten ja testien perusteella vaatimusten-
mukaisuustodistus ja kiinnitettva tai kiinnitytettdva omalla vastuullaan tunnusnumeronsa jo-
kaiseen hyvaksyttyyn laitteeseen.

Valmistajan on pidettava vaatimustenmukaisuustodistukset kansallisten viranomaisten saata-
villa tarkastusta varten kymmenen vuoden ajan todistuksen myontdmisesta laitteelle.

5.5 Jos erd hylatadn, ilmoitetun laitoksen on toteutettava aiheelliset toimenpiteet erdn markki-

noille saattamisen estdmiseksi. Jos erid hylatdan toistuvasti, ilmoitettu laitos voi keskeyttaa ti-
lastollisen tarkastuksen ja ryhtya tarvittaviin toimenpiteisiin.

Kirjallinen vaatimustenmukaisuusvakuutus
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6.1 Valmistajan on kiinnitettdvd CE-merkintd ja tdydentdva metrologinen merkintd kaikkiin
mittauslaitteisiin, jotka ovat hyvéaksytyn tyypin mukaisia ja jotka tayttdvat taman direktiivin
asiaa koskevat vaatimukset.

6.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus laaditaan jokaista laitemallia varten ja se on pidettava
kansallisten viranomaisten saatavilla kymmenen vuoden ajan laitteen viimeisen valmistuspéi-
van jalkeen. Vakuutuksessa on yksil6itavé laitemalli, jota varten se on laadittu.

Jokaisen markkinoille saatettavan mittauslaitteen mukana on toimitettava jéljennos vakuutuk-
sesta. Ta&man vaatimuksen voidaan kuitenkin katsoa koskevan laite-eréé tai tavaraléhetysta pi-
kemminkin kuin yksittéisia laitteita niissé tapauksissa, joissa suuri maaré laitteita toimitetaan
yksittéiselle kayttajélle.

Sovittuaan siitd 3 kohdassa tarkoitetun ilmoitetun laitoksen kanssa ja toimien sen vastuulla
valmistajan on kiinnitettdvd mittauslaitteisiin myos ilmoitetun laitoksen tunnusnumero.

7. Valmistaja voi ilmoitetun laitoksen suostumuksella ja sen vastuulla kiinnittad ilmoitetun lai-
toksen tunnusnumeron mittauslaitteeseen valmistuksen aikana.
Valtuutettu edustaja

8. Edell 2 ja 5.1 kohdassa tarkoitettuja velvollisuuksia lukuun ottamatta valmistajan valtuu-
tettu edustaja voi tayttad valmistajan velvollisuudet valmistajan puolesta ja hdnen vastuullaan.
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MODUULI F1

TUOTEKOHTAISEEN TARKASTUKSEEN PERUSTUVA VAATIMUSTENMUKAI-
SUUSVAKUUTUS

1. Tuotekohtaiseen tarkastukseen perustuva vaatimustenmukaisuusvakuutus on vaatimusten-
mukaisuuden arviointimenettely, jossa valmistaja tayttaa tassé liitteessa esitetyt velvollisuudet
sek& varmistaa ja vakuuttaa, ettd mittauslaitteet, joihin on sovellettu 5 kohdan saannoksia,
tayttavat taman direktiivin asiaa koskevat vaatimukset.

Tekniset asiakirjat

2. Valmistajan on laadittava 10 artiklassa kuvaillut tekniset asiakirjat. Asiakirjojen perusteella
on voitava arvioida, onko laite tAman direktiivin asiaa koskevien vaatimusten mukainen. Tek-
nisten asiakirjojen on kasitettdava laitteen suunnittelu, valmistus ja toiminta siind maarin kuin
se on olennaista tdmaén arvioinnin kannalta.

3. Valmistajan on pidettdva tekniset asiakirjat kansallisten viranomaisten saatavilla kymmenen
vuoden ajan laitteen viimeisen valmistuspaivén jalkeen.

Valmistus

4. Valmistajan on toteutettava kaikki tarvittavat toimenpiteet sen varmistamiseksi, ettd valmis-
tetut laitteet ovat tdméan direktiivin asiaa koskevien vaatimusten mukaisia.

Tarkastus

5. Valmistajan valitseman ilmoitetun laitoksen on tehtévé tai teetettdva asianmukaiset tarkas-
tukset ja testit tarkastaakseen, etté laite on tdman direktiivin asiaa koskevien vaatimusten mu-
kainen.

Tarkastukset ja testit, joiden tarkoituksena on tarkastaa metrologisten vaatimusten mukaisuus,
tehdddn valmistajan valinnan mukaan joko tarkastamalla ja testaamalla jokainen laite 6 koh-

dassa séadetylla tavalla tai tarkastamalla ja testaamalla laitteet tilastollisin perustein 7 kohdas-
sa séadetyll4 tavalla.

6. Metrologisten vaatimusten mukaisuuden tarkastus tutkimalla ja testaamalla jokainen laite



41

6.1 Jokainen laite on tarkastettava erikseen ja niille on tehtdvé 13 artiklassa tarkoitetuissa
asianmukaisissa standardeissa ja asiakirjoissa yksiloidyt aiheelliset testit tai vastaavat testit sen
tarkastamiseksi, ettd laitteet ovat niihin sovellettavien metrologisten vaatimusten mukaisia. Jos
asianmukaisia standardeja ja asiakirjoja ei ole, kyseisen ilmoitetun laitoksen on paatettéva to-
teutettavista tarkoituksenmukaisista testeisté.

6.2 llmoitetun laitoksen on my6nnettava tehtyjen tarkastusten ja testien perusteella vaatimus-
tenmukaisuustodistus ja kiinnitettava tai kiinnitytettdva omalla vastuullaan tunnusnumeronsa
jokaiseen hyvaksyttyyn laitteeseen.

Valmistajan on pidettava vaatimustenmukaisuustodistukset kansallisten viranomaisten saata-
villa tarkastusta varten kymmenen vuoden ajan todistuksen myontdmisesta laitteelle.

7. Metrologisten vaatimusten mukaisuuden tilastollinen tarkastus

7.1 Valmistajan on toteutettava kaikki tarvittavat toimenpiteet sen varmistamiseksi, ettd val-
mistusmenetelméalld taataan jokaisen tuotetun erdn tasalaatuisuus, ja esitettavé laitteensa tar-
kastusta varten tasalaatuisina erin.

7.2 Jokaisesta erdsta on otettava satunnaisndyte 7.3 kohdan vaatimusten mukaisesti. Kaikki
ndytteen muodostavat laitteet on tutkittava yksitellen ja niille on tehtdva 13 artiklassa tarkoite-
tuissa asianmukaisissa standardeissa ja asiakirjoissa yksiloidyt aiheelliset testit tai vastaavat
testit sen tarkastamiseksi, etté laitteet ovat niihin sovellettavien metrologisten vaatimusten
mukaisia, sekd sen madrittdmiseksi, hyvaksytaanko eré vai hylatdanko se. Jos asianmukaisia
standardeja ja asiakirjoja ei ole, kyseisen ilmoitetun laitoksen on pééatettava toteutettavista tar-
koituksenmukaisista testeista.

7.3 Tilastollisen menettelyn on taytettava seuraavat vaatimukset:
Tilastollinen valvonta perustuu ominaisuuksiin. Naytteenottokaaviossa on varmistettava:

- laatutaso, joka vastaa 95 prosentin hyvaksymistodenndkoisyytté ja jossa vaatimustenvastai-
suuden osuus on pienempi kuin 1 prosentti,

- rajalaatu, joka vastaa 5 prosentin hyvaksymistodennékoisyytta ja jossa vaatimustenvastai-
suuden osuus on pienempi kuin 7 prosenttia.

7.4 Jos erd hyvéksytaan, eran kaikki laitteet hyvéksytadn lukuun ottamatta niit4 eréén sisélty-
vid laitteita, jotka eivét lapéisseet testeja.

IImoitetun laitoksen on myonnettéva tehtyjen tarkastusten ja testien perusteella vaatimusten-
mukaisuustodistus ja kiinnitettdva tai kiinnitytettdva omalla vastuullaan tunnusnumeronsa jo-
kaiseen hyvaksyttyyn laitteeseen.
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Valmistajan on pidettava vaatimustenmukaisuustodistukset kansallisten viranomaisten saata-
villa tarkastusta varten kymmenen vuoden ajan todistuksen myontdmisesta laitteelle.

7.5 Jos erd hylataan, ilmoitetun laitoksen on toteutettava aiheelliset toimenpiteet erdn markki-
noille saattamisen estdmiseksi. Jos erid hylatdan toistuvasti, ilmoitettu laitos voi keskeyttaa ti-
lastollisen tarkastuksen ja ryhtya tarvittaviin toimenpiteisiin.

Kirjallinen vaatimustenmukaisuusvakuutus

8.1 Valmistajan on kiinnitettdvad CE-merkintd ja metrologinen merkintd kaikkiin mittauslait-
teisiin, jotka tayttavat tdméan direktiivin asiaa koskevat vaatimukset.

8.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus laaditaan jokaista laitemallia varten ja se on pidettava
kansallisten viranomaisten saatavilla kymmenen vuoden ajan laitteen viimeisen valmistuspéi-
van jalkeen. Vakuutuksessa on yksil6itavé laitemalli, jota varten se on laadittu.

Jokaisen markkinoille saatettavan mittauslaitteen mukana on toimitettava jéljennos vakuutuk-
sesta. Ta&man vaatimuksen voidaan kuitenkin katsoa koskevan laite-eréé tai tavaraléhetysta pi-
kemminkin kuin yksittéisia laitteita niissé tapauksissa, joissa suuri maaré laitteita toimitetaan
yksittéiselle kayttajélle.

Sovittuaan siitd 5 kohdassa tarkoitetun ilmoitetun laitoksen kanssa ja toimien sen vastuulla
valmistajan on kiinnitettdvd mittauslaitteisiin myés ilmoitetun laitoksen tunnusnumero.

9. Valmistaja voi ilmoitetun laitoksen suostumuksella ja sen vastuulla kiinnittad ilmoitetun lai-
toksen tunnusnumeron mittauslaitteeseen valmistuksen aikana.

Valtuutettu edustaja

10. Edell4 4 ja 7.1 kohdassa tarkoitettuja velvollisuuksia lukuun ottamatta valmistajan valtuu-
tettu edustaja voi tayttad valmistajan velvollisuudet valmistajan puolesta ja hdnen vastuullaan.
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MODUULI G

YKSIKKOKOHTAISEEN TARKASTUKSEEN PERUSTUVA VAATIMUSTENMU-
KAISUUSVAKUUTUS

1. Yksikkokohtaiseen tarkastukseen perustuva vaatimustenmukaisuusvakuutus on vaatimus-
tenmukaisuuden arviointimenettely, jossa valmistaja tayttaa tassé liitteessé esitetyt velvolli-
suudet sekd varmistaa ja vakuuttaa, ettd mittauslaite, johon on sovellettu 4 kohdan s&&annoksia,
tayttad tdman direktiivin asiaa koskevat vaatimukset.

Tekniset asiakirjat

2. Valmistajan on laadittava 10 artiklassa kuvaillut tekniset asiakirjat ja annettava ne 4 koh-
dassa tarkoitetun ilmoitetun laitoksen kayttdon. Asiakirjojen perusteella on voitava arvioida,
onko laite tdmén direktiivin asiaa koskevien vaatimusten mukainen, ja niiden on kasitettava
laitteen suunnittelu, valmistus ja toiminta siind maérin kuin se on olennaista tdmén arvioinnin
kannalta.

Valmistajan on pidettava tekniset asiakirjat kansallisten viranomaisten saatavilla kymmenen
vuoden ajan.

Valmistus

3. Valmistajan on toteutettava tarvittavat toimenpiteet sen varmistamiseksi, ettd valmistettu
laite on tdméan direktiivin asiaa koskevien vaatimusten mukainen.

Tarkastus

4. Valmistajan valitseman ilmoitetun laitoksen on tehtévé tai teetettdva 13 artiklassa tarkoite-
tuissa asianmukaisissa standardeissa ja asiakirjoissa yksilGidyt testit tai vastaavat testit sen
tarkastamiseksi, etta laite on taman direktiivin asiaa koskevien vaatimusten mukainen. Jos
asianmukaisia standardeja ja asiakirjoja ei ole, kyseisen ilmoitetun laitoksen on paatettéva to-
teutettavista tarkoituksenmukaisista testeisté.

IImoitetun laitoksen on myonnettiva tehtyjen tarkastusten ja testien perusteella vaatimusten-
mukaisuustodistus ja kiinnitettdva tai kiinnitytettdva omalla vastuullaan tunnusnumeronsa hy-
vaksyttyyn laitteeseen.

Valmistajan on pidettava vaatimustenmukaisuustodistukset kansallisten viranomaisten saata-
villa tarkastusta varten kymmenen vuoden ajan todistuksen myoéntdmisesta laitteelle.
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Kirjallinen vaatimustenmukaisuusvakuutus

5.1 Valmistajan on kiinnitettdvad CE-merkintd ja tdydentdva metrologinen merkintd, sekd 4
kohdassa tarkoitetun ilmoitetun laitoksen vastuulla mainitun laitoksen tunnusnumero, kaikkiin
mittauslaitteisiin, jotka tayttavat tdmén direktiivin asiaa koskevat vaatimukset.

5.2 Laitetta varten laaditaan vaatimustenmukaisuusvakuutus ja se on pidettava kansallisten vi-
ranomaisten saatavilla kymmenen vuoden ajan laitteen valmistuspdivan jalkeen. Vakuutukses-
sa on yksilgitava laite, jota varten se on laadittu.

Mittauslaitteen mukana on toimitettava jaljennos vakuutuksesta.

Valtuutettu edustaja

6. Valmistajan valtuutettu edustaja voi tayttad valmistajan puolesta ja hédnen vastuullaan edelld
2 ja 4.2 kohdassa tarkoitetut valmistajan velvollisuudet.
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MODUULI H

TAYDELLISEEN LAADUNVARMISTUKSEEN PERUSTUVA VAATIMUSTENMU-
KAISUUSVAKUUTUS

1. Taydelliseen laadunvarmistukseen perustuva vaatimustenmukaisuusvakuutus on vaatimus-
tenmukaisuuden arviointimenettely, jossa valmistaja taytta4 tassé liitteessé esitetyt velvolli-
suudet sekd varmistaa ja vakuuttaa, ettd kyseiset mittauslaitteet tayttavat timéan direktiivin asi-
aa koskevat vaatimukset.

Valmistus

2. Valmistajan on sovellettava 3 kohdassa maariteltyd hyvaksyttya laatujarjestelmaa kyseisen
mittauslaitteen suunnittelussa, valmistuksessa, tuotteen lopputarkastuksessa ja testauksessa, ja
sen on oltava 4 kohdassa tarkoitetun valvonnan alainen.

Laatujarjestelma

3.1 Valmistajan on toimitettava laatujarjestelman arviointia koskeva hakemus valitsemalleen
ilmoitetulle laitokselle.

Hakemuksessa on oltava:
- kaikki asiaa koskevat tiedot suunnitellusta laiteryhmasté
- laatujérjestelmad koskevat asiakirjat.

3.2 Laatujarjestelmdn avulla on varmistettava, ettd laitteet ovat tdman direktiivin asiaa koske-
vien vaatimusten mukaisia.

Kaikki valmistajan hyvaksymat tekijat, vaatimukset ja sddnntkset on koottava jarjestelmalli-
sesti ja tasmallisesti asiakirjoihin kirjallisiksi toimintatavoiksi, menettelyiksi ja ohjeiksi. Néi-
den laatujarjestelmé& koskevien asiakirjojen on mahdollistettava laatuohjelmien, -
suunnitelmien, -kasikirjojen ja -poytakirjojen yhdenmukainen tulkinta. Niissé on erityisesti ol-
tava riittava esitys:

- laatutavoitteista ja organisaation rakenteesta, johdon vastuualueista ja toimivallasta suunnit-
telun ja tuotteiden laadun osalta,

- sovellettavista teknisista suunnittelueritelmistd, standardit mukaan lukien, ja jos 13 artiklassa
tarkoitettuja standardeja ja asiakirjoja ei noudateta kaikilta osin, kdytettavista keinoista, joilla
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varmistetaan, ettd tdmén direktiivin kyseisiin laitteisiin sovellettavat olennaiset vaatimukset
taytetaan,

- suunnittelun valvontaa ja tarkastusta koskevista tekniikoista, menetelmista ja jarjestelmalli-
sistd toimista, joita kdytetddn késiteltdvadn tuoteryhmaadn kuuluvien laitteiden suunnittelussa,

- vastaavista kdytettavista valmistusta, laadunvalvontaa ja laadunvarmistusta koskevista tek-
niikoista, menetelmista ja jarjestelmallisisté toimista,

- ennen valmistusta, valmistuksen aikana ja sen jalkeen tehtdvistd tarkastuksista ja testeista se-
k& niiden suoritustineydestd,

- laatupoytékirjoista, kuten tarkastusselostuksista ja testaus- ja kalibrointitiedoista ja asian-
omaisen henkiléston patevyyteen liittyvistd kertomuksista, jne.,

- keinoista, joilla valvotaan suunnittelulta ja tuotteilta vaaditun laadun saavuttamista ja laatu-
jarjestelman toiminnan tehokkuutta.

3.3 llmoitetun laitoksen on arvioitava laatujarjestelma méaérittadkseen, tayttadko se 3.2 koh-
dassa tarkoitetut vaatimukset. lImoitetun laitoksen on oletettava, etté laatujarjestelma, jossa
noudatetaan asiaa koskevan yhdenmukaistetun standardin k&yttéonottamiseksi annetun kan-
sallisen standardin vastaavia eritelmia, on naiden vaatimusten mukainen siita lahtien, kun sita
koskevat viittaukset on julkaistu.

Sen lisdksi, ettd arviointiryhmalla on oltava kokemusta laadunhallintajarjestelmist, silld on
oltava asianmukaista kokemusta asianomaisesta metrologian alasta ja laitetekniikasta seka tie-
toa tdmén direktiivin soveltuvista vaatimuksista. Arviointimenettelyyn kuuluu tarkastuskaynti
valmistajan tiloissa.

Paatoksesté on ilmoitettava valmistajalle. 1lmoituksessa on oltava tarkastuksessa tehdyt paa-
telmat ja perusteltu arviointip&atos.

3.4 Valmistajan on sitouduttava tayttdmaan laatujarjestelmastd, sellaisena kuin se on hyvak-
sytty, johtuvat velvollisuudet ja yllapitdmaan laatujérjestelmaé niin, etta se pysyy riittdvand ja
tehokkaana.

3.5 Valmistajan on ilmoitettava laatujérjestelméan hyvaksyneelle ilmoitetulle laitokselle kaikis-
ta laatujarjestelmdan suunnitelluista muutoksista.

lImoitetun laitoksen on arvioitava ehdotetut muutokset ja pééatettavd, vastaako muutettu laatu-
jarjestelmd edelleen 3.2 kohdassa tarkoitettuja vaatimuksia vai onko tarpeen suorittaa uusi ar-
viointi.

Sen on ilmoitettava paatoksensa valmistajalle. Ilmoituksessa on oltava tarkastuksessa tehdyt
paatelmat ja perusteltu arviointipaatos.
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lImoitetun laitoksen vastuulla oleva valvonta

4.1 Valvonnan tarkoituksena on varmistaa, ettd valmistaja tayttad hyvaksytysta laatujarjestel-
mastd johtuvat velvollisuudet asianmukaisesti.

4.2 Valmistajan on sallittava ilmoitetulle laitokselle paasy tarkastusta varten valmistus-, tar-
kastus-, testaus- ja varastotiloihin sekd toimitettava sille kaikki tarvittavat tiedot, erityisesti:

- laatujérjestelméé koskevat asiakirjat

- laatujérjestelmén suunnittelua koskevaan osaan liittyvat laatupoytékirjat, kuten tutkimusten,
laskelmien ja testien tulokset jne.

- laatujérjestelmén valmistusta koskevaan osaan liittyvét laatupdytékirjat, kuten tarkastusse-
lostukset ja testaus- ja kalibrointitiedot ja asianomaisen henkildston patevyyteen liittyvat ker-
tomukset jne.

4.3 llmoitetun laitoksen on tehtdva madréajoin tarkastuksia varmistaakseen, ettd valmistaja yl-
l&pitd4 ja noudattaa laatujérjestelméad, ja toimitettava tarkastuskertomus valmistajalle.

4.4 llmoitettu laitos voi liséksi tehdd ennalta ilmoittamatta kdynteja valmistajan toimitiloihin.
Néiden kdyntien aikana ilmoitettu laitos voi tarvittaessa tehda tai teettdd vastuullaan tuotetes-
teja laatujérjestelman asianmukaisen toiminnan varmistamiseksi. llmoitetun laitoksen on toi-
mitettava valmistajalle kertomus k&ynnistd sekd testausseloste, jos testeja on suoritettu.

Kirjallinen vaatimustenmukaisuusvakuutus

5.1 Valmistajan on kiinnitettdvad CE-merkintd ja tdydentdva metrologinen merkintd seka 3.1
kohdassa tarkoitetun ilmoitetun laitoksen vastuulla kyseisen laitoksen tunnusnumero kaikkiin
mittauslaitteisiin, jotka tayttavat tdmén direktiivin asiaa koskevat vaatimukset.

5.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus laaditaan laitemallia varten ja se on pidettava kansallisten
viranomaisten saatavilla kymmenen vuoden ajan laitteen viimeisen valmistuspéivan jalkeen.
Vakuutuksessa on yksil6itava laitemalli, jota varten se on laadittu.

Jokaisen markkinoille saatettavan mittauslaitteen mukana on toimitettava jéljennos vakuutuk-
sesta. Ta&man vaatimuksen voidaan kuitenkin katsoa koskevan laite-eréé tai tavaraléhetysta pi-
kemminkin kuin yksittéisia laitteita niissé tapauksissa, joissa suuri madré laitteita toimitetaan
yksittéiselle kayttajalle.

6. Valmistajan on pidettdvd kymmenen vuoden ajan laitteen viimeisen valmistuspaivan jal-
keen kansallisten viranomaisten saatavilla:
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- edelld 3.1 kohdan toisessa luetelmakohdassa tarkoitetut laatujarjestelmad koskevat asiakirjat
- edelld 3.5 kohdassa tarkoitetut hyvaksytyt muutokset

- edelld 3.5, 4.3 ja 4.4 kohdassa tarkoitetut ilmoitetun laitoksen paatokset ja kertomukset.

7. Jokaisen ilmoitetun laitoksen on asetettava madraajoin sen nimenneen jasenvaltion saatavil-
le luettelo my6nnetyista tai evatyista laatujarjestelmien hyvaksynndista ja ilmoitettava sille j&-
senvaltiolle, joka on laitoksen nimennyt, viipymatta laatujarjestelman hyvaksynnan peruutta-
misesta.

Valtuutettu edustaja

8. Valmistajan valtuutettu edustaja voi tayttad valmistajan puolesta ja hédnen vastuullaan edelld
3.1, 3.5, 5.2 ja 6 kohdassa tarkoitetut valmistajan velvollisuudet.
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MODUULI H1

TAYDELLISEEN LAADUNVARMISTUKSEEN JA SUUNNITTELUN TARKAS-
TUKSEEN PERUSTUVA VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

1. Taydelliseen laadunvarmistukseen ja suunnittelun tarkastukseen perustuva vaatimustenmu-
kaisuusvakuutus on vaatimustenmukaisuuden arviointimenettely, jossa valmistaja tayttaa tassa
liitteessd esitetyt velvollisuudet sekd varmistaa ja vakuuttaa, ettd kyseiset mittauslaitteet tayt-
tavat taman direktiivin asiaa koskevat vaatimukset.

Valmistus

2. Valmistajan on sovellettava 3 kohdassa maariteltyd hyvaksyttya laatujarjestelmaa kyseisen
mittauslaitteen suunnittelussa, valmistuksessa, tuotteen lopputarkastuksessa ja testauksessa, ja
sen on oltava 5 kohdassa tarkoitetun valvonnan alainen. Mittauslaitteen teknisen suunnittelun
riittdvyys tarkastetaan 4 kohdan saanndsten mukaisesti.

Laatujarjestelma

3.1 Valmistajan on toimitettava laatujarjestelman arviointia koskeva hakemus valitsemalleen
ilmoitetulle laitokselle.

Hakemuksessa on oltava:
- kaikki asiaa koskevat tiedot suunnitellusta laiteryhmasté
- laatujérjestelmad koskevat asiakirjat.

3.2 Laatujarjestelmdn avulla on varmistettava, ettd laitteet ovat tdman direktiivin asiaa koske-
vien vaatimusten mukaisia.

Kaikki valmistajan hyvaksymat tekijat, vaatimukset ja sddnntkset on koottava jarjestelmalli-
sesti ja tdsmallisesti asiakirjoihin kirjallisiksi toimintatavoiksi, menettelyiksi ja ohjeiksi. Néi-
den laatujarjestelmé& koskevien asiakirjojen on mahdollistettava laatuohjelmien, -
suunnitelmien, -kasikirjojen ja -poytakirjojen yhdenmukainen tulkinta. Niissé on erityisesti ol-
tava riittava esitys:

- laatutavoitteista ja organisaation rakenteesta, johdon vastuualueista ja toimivallasta suunnit-
telun ja tuotteiden laadun osalta,
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- sovellettavista teknisista suunnittelueritelmistd, standardit mukaan lukien, ja jos 13 artiklassa
tarkoitettuja standardeja ja asiakirjoja ei noudateta kaikilta osin, kdytettavista keinoista, joilla
varmistetaan, ettd tdmén direktiivin kyseisiin laitteisiin sovellettavat olennaiset vaatimukset
taytetaan,

- suunnittelun valvontaa ja tarkastusta koskevista tekniikoista, menetelmista ja jarjestelmalli-
sistd toimista, joita kdytetddn késiteltdvadn tuoteryhmadn kuuluvien laitteiden suunnittelussa,

- vastaavista kdytettavista valmistusta, laadunvalvontaa ja laadunvarmistusta koskevista tek-
niikoista, menetelmista ja jarjestelmallisisté toimista,

- ennen valmistusta, valmistuksen aikana ja sen jalkeen tehtdvistd tarkastuksista ja testeista se-
k& niiden suoritustineydestd,

- laatupoytékirjoista, kuten tarkastusselostuksista ja testaus- ja kalibrointitiedoista ja asian-
omaisen henkiléston patevyyteen liittyvistd kertomuksista, jne.,

- keinoista, joilla valvotaan suunnittelulta ja tuotteilta vaaditun laadun saavuttamista ja laatu-
jarjestelman toiminnan tehokkuutta.

3.3 llmoitetun laitoksen on arvioitava laatujarjestelma méaérittadkseen, tayttadko se 3.2 koh-
dassa tarkoitetut vaatimukset. lImoitetun laitoksen on oletettava, etté laatujarjestelma, jossa
noudatetaan asiaa koskevan yhdenmukaistetun standardin k&yttéonottamiseksi annetun kan-
sallisen standardin vastaavia eritelmia, on naiden vaatimusten mukainen siita alkaen, kun sita
koskevat viittaukset on julkaistu Euroopan unionin virallisessa lehdessé.

Sen lisdksi, ettd arviointiryhmalld on oltava kokemusta laadunhallintajarjestelmist, sill4 on
oltava asianmukaista kokemusta asianomaisesta metrologian alasta ja laitetekniikasta seka tie-
toa tdmén direktiivin soveltuvista vaatimuksista. Arviointimenettelyyn kuuluu tarkastuskaynti
valmistajan tiloissa.

Paatoksesté on ilmoitettava valmistajalle. IImoituksessa on oltava tarkastuksessa tehdyt paa-
telmat ja perusteltu arviointip&atos.

3.4 Valmistajan on sitouduttava tayttdmaan laatujarjestelmastd, sellaisena kuin se on hyvak-
sytty, johtuvat velvollisuudet ja yllapitdmaan laatujérjestelmaé niin, etta se pysyy riittdvand ja
tehokkaana.

3.5 Valmistajan on ilmoitettava laatujérjestelméan hyvaksyneelle ilmoitetulle laitokselle kaikis-
ta laatujarjestelmdan suunnitelluista muutoksista.

liImoitetun laitoksen on arvioitava ehdotetut muutokset ja pééatettavd, vastaako muutettu laatu-
jarjestelmd edelleen 3.2 kohdassa tarkoitettuja vaatimuksia vai onko tarpeen suorittaa uusi ar-
viointi.
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Sen on ilmoitettava padatoksensa valmistajalle. Ilmoituksessa on oltava tarkastuksessa tehdyt
paatelmat ja perusteltu arviointipaatos.

3.6 Jokaisen ilmoitetun laitoksen on asetettava méaérdajoin sen nimenneen jasenvaltion saata-
ville luettelo myonnetyista tai evatyista laatujérjestelmien hyvaksynngista ja ilmoitettava sille
jasenvaltiolle, joka on laitoksen nimennyt, viipymatta laatujarjestelmén hyvaksynnéan peruut-
tamisesta.

Suunnittelun tarkastus

4.1 Valmistajan on toimitettava suunnittelun tarkastusta koskeva hakemus 3.1 kohdassa tar-
koitetulle ilmoitetulle laitokselle.

4.2 Hakemuksen on mahdollistettava mittauslaitteen suunnittelun, valmistuksen ja toiminnan
ymmaértaminen ja sen perusteella on voitava arvioida, onko laite timan direktiivin asiaa kos-
kevien vaatimusten mukainen. Hakemuksessa on oltava:

- valmistajan nimi ja osoite;
- kirjallinen vakuutus siitd, ettei samaa hakemusta ole tehty toiselle ilmoitetulle laitokselle;

- 10 artiklassa kuvaillut tekniset asiakirjat. Asiakirjojen perusteella on voitava arvioida, onko
laite tdman direktiivin asiaa koskevien vaatimusten mukainen. Teknisten asiakirjojen on kési-
tettdva laitteen suunnittelu ja toiminta siind madrin kuin se on olennaista tdméan arvioinnin
kannalta;

- teknisen suunnittelun riittdvyyttd osoittava aineisto. Tassé tukevassa aineistossa on mainitta-
va kaikki asiakirjat, joita on sovellettu, erityisesti jos 13 artiklassa tarkoitettuja standardeja ja
asiakirjoja ei ole noudatettu kaikilta osin, ja sen on tarvittaessa siséllettdva niiden testien tu-
lokset, joita valmistaja on tehnyt asianmukaisessa laboratoriossaan tai jotka on teetetty valmis-
tajan puolesta ja tdman vastuulla jossain toisessa testilaboratoriossa.

4.3 llmoitetun laitoksen on tutkittava hakemus, ja jos suunnittelu tayttaa tdman direktiivin ky-
seiseen mittauslaitteeseen sovellettavat sddnnokset, sen on mydnnettavé valmistajalle suunnit-
telua koskeva EY-tarkastustodistus. Todistuksessa on oltava valmistajan nimi ja osoite, tarkas-
tuksessa tehdyt paatelméat, mahdolliset todistuksen voimassaoloa koskevat edellytykset ja hy-
vaksytyn laitteen tunnistamiseen tarvittavat tiedot.

4.3.1 Todistukseen on liitettdva kaikki teknisten asiakirjojen merkitykselliset osat.

4.3.2 Todistuksessa ja sen liitteissa on oltava kaikki vaatimustenmukaisuuden arvioinnin ja
kaytdssaolon valvonnan kannalta merkitykselliset tiedot. Tietojen perusteella on erityisesti
voitava tarkistaa, ovatko valmistetut laitteet tarkastetun tyypin mukaisia niiden metrologisen
suorituskyvyn uusittavuuden osalta, kun niitd mukautetaan asianmukaisesti asiaankuuluvia
keinoja kayttéen, ja niihin kuuluvat:
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- laitteen suunnittelua koskevat metrologiset ominaisuudet,

- laitteiden luotettavuuden varmistamisen edellyttdmat toimenpiteet (sinetdinti, tiedot ohjel-
mistoista),

- tiedot muista tekijdista, joita edellytetddn laitteiden tunnistamiseksi ja sen varmistamiseksi,
ettd ne ovat ulkonaisesti suunnitellun vaatimusten mukaisia,

- tarvittaessa erityistiedot valmistettujen laitteiden ominaisuuksien tarkistamiseksi.

- jos kyseessé ovat osalaitteistot, kaikki tarvittavat tiedot sen varmistamiseksi, ettd ne sopivat
yhteen muiden osalaitteistojen tai mittauslaitteiden kanssa.

4.3.3 llmoitetun laitoksen on laadittava tit4 koskeva arviointiraportti ja pidettdva se laitoksen
nimenneen jasenvaltion saatavilla. limoitettu laitos voi julkistaa raportin sisallon joko koko-
naan tai osittain ainoastaan valmistajan suostumuksella, tdmén kuitenkaan rajoittamatta 12 ar-
tiklan 8 kohdan soveltamista.

Todistus on voimassa kymmenen vuotta sen myontamispaivastg, ja se voidaan uusia kymme-
nen vuoden jaksoissa.

Jos valmistajalta evatadén suunnittelua koskeva tarkastustodistus, ilmoitetun laitoksen on esi-
tettdva yksityiskohtaiset perustelut epdamiselle.

4.4 Valmistajan on ilmoitettava suunnittelua koskevan EY-tarkastustodistuksen myonténeelle
ilmoitetulle laitokselle kaikista hyvaksyttyyn suunnitteluun tehtavista merkittavista muutoksis-
ta. Hyvaksyttyyn suunnitteluun tehtéville muutoksille on saatava lisdhyvaksynté suunnittelua
koskevan EY-tarkastustodistuksen myoénténeelt ilmoitetulta laitokselta, jos ndmé muutokset
voivat vaikuttaa taman direktiivin olennaisten vaatimusten mukaisuuteen, todistuksen voimas-
saoloa koskeviin edellytyksiin tai laitteen kdyttoedellytyksiin. Téllainen lisdhyvéksyntd anne-
taan alkuperéiseen suunnittelua koskevaan EY-tarkastustodistukseen tehtdvan lisdyksen muo-
dossa.

4.5 Jokaisen ilmoitetun laitoksen on asetettava madréajoin sen nimenneen jasenvaltion saata-
ville:

- myonnetyt suunnittelua koskevat EY-tarkastustodistukset ja liitteet
- jo myonnettyihin todistuksiin tehdyt lisdykset ja muutokset.

Jokaisen ilmoitetun laitoksen on ilmoitettava sen nimenneelle jasenvaltiolle viipymatta suun-
nittelua koskevan EY-tarkastustodistuksen peruuttamisesta.
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4.6 Valmistajan tai tdmén valtuutetun edustajan on sailytettdva suunnittelua koskevan EY-
tarkastustodistuksen, sen liitteiden ja lisdysten jaljennoksia sekd teknisid asiakirjoja kymme-
nen vuoden ajan mittauslaitteen viimeisen valmistuspéivan jalkeen.

Mikéli valmistaja tai tdman valtuutettu edustaja ei ole sijoittautunut yhteisoon, velvollisuus
saattaa tekniset asiakirjat pyynndosté saataville on valmistajan nimeadmélla henkil6lla.

lImoitetun laitoksen vastuulla oleva valvonta

5.1 Valvonnan tarkoituksena on varmistaa, ettd valmistaja tayttda hyvaksytysté laatujarjestel-
mastd johtuvat velvollisuudet asianmukaisesti.

5.2 Valmistajan on sallittava ilmoitetulle laitokselle paasy tarkastusta varten suunnittelu-,
valmistus-, tarkastus-, testaus- ja varastotiloihin sek& toimitettava sille kaikki tarvittavat tiedot,
erityisesti:

- laatujérjestelméé koskevat asiakirjat

- laatujérjestelmén suunnittelua koskevaan osaan liittyvat laatupdytékirjat, kuten tutkimusten,
laskelmien ja testien tulokset, jne.,

- laatujérjestelmén valmistusta koskevaan osaan liittyvét laatupdytékirjat, kuten tarkastusse-
lostukset ja testaus- ja kalibrointitiedot ja asianomaisen henkildston patevyyteen liittyvat ker-
tomukset, jne.

5.3 llmoitetun laitoksen on tehtdva maardajoin tarkastuksia varmistaakseen, ettd valmistaja yl-
l&pitd4 ja noudattaa laatujérjestelméad, ja toimitettava tarkastuskertomus valmistajalle.

5.4 llmoitettu laitos voi lisaksi tehdd ennalta ilmoittamatta kdynteja valmistajan toimitiloihin.
Néiden kayntien aikana ilmoitettu laitos voi tarvittaessa tehda tai teettdd vastuullaan tuotetes-
teja laatujérjestelman asianmukaisen toiminnan varmistamiseksi. llmoitetun laitoksen on toi-
mitettava valmistajalle kertomus k&ynnistd sekd testausseloste, jos testeja on suoritettu.

Kirjallinen vaatimustenmukaisuusvakuutus

6.1 Valmistajan on Kiinnitettdva CE-merkintd ja tdydentdva metrologinen merkintd seka 3.1
kohdassa tarkoitetun ilmoitetun laitoksen vastuulla kyseisen laitoksen tunnusnumero kaikkiin
mittauslaitteisiin, jotka tayttavat tdmén direktiivin asiaa koskevat vaatimukset.

6.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus laaditaan jokaista laitemallia varten ja se on pidettava
kansallisten viranomaisten saatavilla kymmenen vuoden ajan laitteen viimeisen valmistuspéi-
van jalkeen. Vakuutuksessa on yksilGitava laitemalli, jota varten se on laadittu, ja siind on
mainittava suunnittelua koskevan tarkastustodistuksen numero.
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Jokaisen markkinoille saatettavan mittauslaitteen mukana on toimitettava jéljennos vakuutuk-
sesta. Ta&man vaatimuksen voidaan kuitenkin katsoa koskevan laite-eréé tai tavaraléhetysta pi-
kemminkin kuin yksittéisia laitteita niissé tapauksissa, joissa suuri madré laitteita toimitetaan
yksittéiselle kayttajélle.

7. Valmistajan on pidettdvd kymmenen vuoden ajan laitteen viimeisen valmistuspaivan jal-
keen kansallisten viranomaisten saatavilla:

- edell& 3.1 kohdan toisessa luetelmakohdassa tarkoitetut asiakirjat
- edelld 3.5 kohdassa tarkoitetut hyvaksytyt muutokset

- edelld 3.5, 5.3 ja 5.4 kohdassa tarkoitetut ilmoitetun laitoksen paatokset ja kertomukset.

Valtuutettu edustaja

8. Valmistajan valtuutettu edustaja voi tayttad valmistajan puolesta ja hédnen vastuullaan edelld
3.1, 3.5, 6.2 ja 7 kohdassa tarkoitetut valmistajan velvollisuudet.
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Liite 3

Alaliite MI-001

VESIMITTARIT
Taman osan erityisvaatimuksia ja lueteltuja vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyjé so-
velletaan vesimittareihin, jotka on tarkoitettu kylmén tai kuuman puhtaan veden tilavuuksien
mittaamiseen asuinymparistossa seka liiketiloissa ja kevyen teollisuuden tiloissa.
MAARITELMAT
Vesimittari
Laite, joka on suunniteltu mittaamaan, tallentamaan ja ndyttdmaan mittausmuuntimen I&pi
mittausolosuhteissa virtaavan veden tilavuus.
Pienin tilavuusvirta (Q;)
Pienin tilavuusvirta, jolla vesimittarin ndyttdmat ovat suurinta sallittua virhettd koskevien vaa-
timusten mukaisia.
Vélirajan tilavuusvirta (Q;)
Valirajan tilavuusvirta on jatkuvan tilavuusvirran ja pienimman tilavuusvirran valill oleva ti-
lavuusvirran arvo, jossa tilavuusvirta-alue jakautuu kahdeksi alueeksi eli "ylaalueeksi" ja "ala-
alueeksi". Kummallakin alueella on oma suurin sallittu virheensa.
Jatkuva tilavuusvirta (Qs)
Suurin tilavuusvirta, jolla vesimittari toimii tyydyttévasti tavanomaisten kayttoedellytysten
vallitessa, eli tasaisissa tai katkonaisissa virtausolosuhteissa.
Ylikuormitustilavuusvirta (Q,)

Ylikuormitustilavuusvirta on suurin tilavuusvirta, jolla mittari toimii tyydyttavésti lyhyen ajan
toiminnan heikentymatta.



56

ERITYISVAATIMUKSET

Nimelliset kayttoedellytykset

Valmistajan on maaritettava laitteen nimelliset kdyttdedellytykset, erityisesti:
1. Veden tilavuusvirta-alue

Tilavuusvirta-alueen arvojen on taytettdvé seuraavat vaatimukset:

Qs/Q;>10
Q./Q:1 =16
Q4/Qs=1,25

Viiden vuoden ajan tdmén direktiivin voimaantulemisesta suhde Q./Q; voi olla: 1,5; 2,5; 4 tai
6,3.

2. Veden lampdtila-alue

Lampdtila-alueen arvojen on taytettdva seuraavat vaatimukset:
0,1 °C lampdtilasta véhintdan 30 °C l&mpdtilaan, tai

30 °C lampdtilasta vahintadn 90 °C lampdtilaan.

Mittari voidaan suunnitella molemmilla alueilla toimivaksi.

3. Veden suhteellinen painealue, jonka on oltava 0,3 baarista vahintd&n 10 baariin tilavuusvir-
ralla Q.

4. Virtal&dhde: vaihtosédhkgjénnitteen nimellisarvo ja/tai tasasdhkgéjénnitteen vaihtelurajat.

Suurimmat sallitut virheet

5. Vilirajan tilavuusvirran Q, (mukaan luettuna) ja ylikuormitustilavuusvirran Q, vélisilla ti-
lavuusvirta-arvoilla toimitettujen tilavuuksien suurin sallittu positiivinen tai negatiivinen virhe
on:

2 % vedelle, jonka lampétila on < 30 °C,

3 % vedelle, jonka lampé6tila on > 30 °C.
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6. Pienimmadn tilavuusvirran Q; ja vélirajan tilavuusvirran Q, (poisluettuna) vélisilla tilavuus-
virta-arvoilla toimitettujen tilavuuksien suurin sallittu positiivinen tai negatiivinen virhe on

5 % vedelle, jonka lampétila voi olla mik& hyvansé.

6a. Mittari ei saa kayttad hyvaksi suurinta sallittua virhettd eikd systemaattisesti suosia mitaan
osapuolta.

Hairididen sallittu vaikutus

7.1 S&hkdmagneettinen hairidnsieto

7.1.1 S&hkdmagneettisen hairidn on vaikutettava vesimittariin siten, etta:

- mittaustuloksen muutos ei ole suurempi kuin 8.1.4 kohdassa maéritelty kriittinen muutosar-
Vo, tai

- mittaustuloksen ndyttdma on sellainen, ettei sitd voida tulkita hyvaksyttavaksi tulokseksi, ku-
ten hetkellinen vaihtelu, jota ei voi tulkita, tallentaa tai valittd4 mittaustuloksena.

7.1.2 S&hkdmagneettisen hairion jalkeen vesimittarin on:

- toimittava jalleen suurimman sallitun virheen rajoissa ja

- suojattava kaikki mittaustoiminnot ja

- mahdollistettava kaikkien juuri ennen hairiftd mitattujen mittaustietojen palauttaminen.
7.1.3 Kiriittinen muutosarvo on seuraavista kahdesta arvosta pienempi:

- tilavuus, joka vastaa puolta suurimman sallitun virheen suuruudesta mitatun tilavuuden
ylemmalla tasolla

- tilavuus, joka vastaa suurinta sallittua virhettd yhdessd minuutissa tilavuusvirralla Q; virtaa-
vaa maaraa vastaavasta tilavuudesta.

7.2 Kestavyys

Seuraavien perusteiden on taytyttava sen jalkeen kun on suoritettu asianmukainen testi, jossa
otetaan huomioon valmistajan arvioima ajanjakso:

7.2.1 Kestavyystestin jalkeinen mittaustuloksen poikkeama alkuperdisestad mittausvirheesta
saa olla korkeintaan:

- 3 % mitatusta tilavuudesta alueella Q; (mukaan luettuna) — Q, (pois suljettuna),
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- 1,5 % mitatusta tilavuudesta alueella Q, (mukaan luettuna) — Q, (mukaan luettuna),
7.2.2 Kestavyystestin jalkeen mitatun tilavuuden nayttovirhe saa olla korkeintaan:
- +6 % mitatusta tilavuudesta alueella Q; (mukaan luettuna) — Q, (pois suljettuna),

- 2,5 % mitatusta tilavuudesta alueella Q, (mukaan luettuna) — Q4 (mukaan luettuna) vesimit-
tareilla, jotka on tarkoitettu mittaamaan veden tilavuutta lampétila-alueella 0,1 °C — 30 °C,

- £3,5 % mitatusta tilavuudesta alueella Q, (mukaan luettuna)-Q, (mukaan luettuna) vesimitta-
reilla, jotka on tarkoitettu mittaamaan veden tilavuutta lampétila-alueella 30 °C — 90 °C.
Soveltuvuus

8.1 Ellei ole selvasti ilmoitettu toisin, mittari on voitava asentaa siten, ettd se toimii missa
asennossa tahansa.

8.2 Valmistajan on mééritettdva, onko mittari tarkoitettu mittaamaan vastavirtausta. Talléin
vastavirtauksen tilavuus joko véhennetdén kumulatiivisesta tilavuudesta tai tallennetaan erik-
seen. Sama suurin sallittu virhe koskee sekd myota- ettd vastavirtausta.

Vesimittareiden, joita ei ole suunniteltu mittaamaan vastavirtausta, on joko estettadva vastavir-
taus tai kestettdva satunnaista vastavirtausta metrologisten ominaisuuksien heikentymétta tai
muuttumatta.

Mittausyksikot

9. Mitattu tilavuus ilmoitetaan kuutiometreina.

Kayttoonotto

10. Vesihuoltolaitos tai mittarin asennuksen suorittava asennusliike méadrittelee 1, 2 ja 3 koh-
dassa asetetut vaatimukset, jotta mittari on sopiva ennakoidun tai ennakoitavissa olevan kulu-
tuksen tarkkaan mittaukseen.

VAATIMUSTENMUKAISUUDEN ARVIOINTI

Vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyt, joista valmistaja voi valita yhden, ovat:

B+ F, B +D tai H1.
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Alaliite MI1-002

KAASUMITTARIT JA TILAVUUDEN MUUNNOSLAITTEET
Taman osan erityisvaatimuksia ja lueteltuja vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyjé so-
velletaan jaljempé&nd méariteltyihin kaasumittareihin ja tilavuuden muunnoslaitteisiin, jotka on

tarkoitettu kaytettaviksi mittaamiseen asuinymparistossa seka liiketiloissa ja kevyen teollisuu-
den tiloissa.

MAARITELMAT

Kaasumittari

Laite, joka on suunniteltu mittaamaan, tallentamaan ja ndyttdmaan sen lapi virtaavan poltto-
kaasun (tilavuus tai massa) maara.

Kaasumaaramuunnin

Kaasumittariin asennettu laite, joka muuntaa mittausolosuhteissa mitatun kaasun mééran au-
tomaattisesti perusolosuhteita vastaavaksi mééaraksi.

Pienin tilavuusvirta (Qmin)

Pienin tilavuusvirta, jolla kaasumittarin ndyttdmat ovat suurinta sallittua virhettd koskevien
vaatimusten mukaisia.

Suurin tilavuusvirta (Qmax)

Suurin tilavuusvirta, jolla kaasumittarin ndyttdmét ovat suurinta sallittua virhettd koskevien
vaatimusten mukaisia.

Vélirajan tilavuusvirta (Qy)

Valirajan tilavuusvirta on suurimman ja pienimman tilavuusvirran valillg oleva tilavuusvirran

arvo, jossa tilavuusvirta-alue jakautuu kahdeksi alueeksi eli "ylaalueeksi” ja "ala-alueeksi".
Kummallakin alueella on oma suurin sallittu virheensa.

Y likuormitustilavuusvirta (Qy)
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Ylikuormitustilavuusvirta on suurin tilavuusvirta, jolla mittari toimii lyhyen ajan toiminnan
heikentymatta.
Perusolosuhteet

Mééaritellyt olosuhteet, joihin mitattu kaasumaard muunnetaan.

| OSA: ERITYISVAATIMUKSET - KAASUMITTARIT
1. Nimelliset kayttoedellytykset
Valmistajan on maaritettava laitteen nimelliset kdyttdedellytykset, erityisesti:

1.1 Kaasun tilavuusvirta-alueen on taytettdva vahintaan seuraavat vaatimukset:

LUOkka Qmax/Qmin Qmax/Qt Qr/Qmax
15 >150 >10 12
1.0 >20 >5 1,2

1.2 Kaasun lampdtilavali, jonka on oltava vahintdan 40 °C.
1.3 Polttokaasuja koskevat edellytykset

Kaasumittarin on oltava suunniteltu siten, ettd se toimii kohdemaassa kaytettavien kaasujen ja
syo6ttopaineiden kanssa. Valmistajan on ilmoitettava erityisesti:

- kaasulaji tai -luokka
- suurin sallittu k&yttépaine.
1.4 Lampdatilavéli on vahintdén 50 °C ilmastolliselle kayttoympéristolle.

1.5 Virransyotto: vaihtosahkojannitteen nimellisarvo ja/tai tasasdhkojannitteen vaihtelurajat.

2. Suurimmat sallitut virheet

2.1 Kaasumittari, joka ilmoittaa tilavuuden mittausolosuhteissa tai massan



61

Luokka 1.5 1.0

Qmin = Q < Qt 3% 2%

Q= Q = Quax 1,5% 1%
Taulukko 1

Kaasumittari ei saa kayttd4 hyvaksi suurinta sallittua virhettd eikd systemaattisesti suosia mi-
tadan osapuolta.

2.2 Lampdotilan muuntavan kaasumittarin, joka ndyttd4 vain muunnetun tilavuuden, mittarin
suurinta sallittua virhettd lisatddn 0,5 prosentilla 30 °C alueella, joka ulottuu symmetrisesti sen
valmistajan madrittdman lampatilan ympérille, joka sijaitsee alueella 15 °C — 25 °C. Tdmén
alueen ulkopuolella sallitaan vield 0,5 prosentin lisdys kussakin 10 °C jaksossa.

3. Hairiodiden sallittu vaikutus

3.1 S&hkdmagneettinen hairidnsieto

3.1.1 S&hkdmagneettisen hdiridn on vaikutettava kaasumittariin tai tilavuuden muuntolaittee-
seen siten, etta:

- mittaustuloksen muutos ei ole suurempi kuin 3.1.3 kohdassa maéritelty kriittinen muutosar-
Vo, tai

- mittaustuloksen ndyttdma on sellainen, ettei sitd voida tulkita hyvaksyttavaksi tulokseksi, ku-
ten hetkellinen vaihtelu, jota ei voi tulkita, tallentaa tai valittd4 mittaustuloksena.

3.1.2 S&dhkdmagneettisen hairion jalkeen kaasumittarin on:

- toimittava jalleen suurimman sallitun virheen rajoissa ja

- suojattava kaikki mittaustoiminnot ja

- mahdollistettava kaikkien juuri ennen hairiftd mitattujen mittaustietojen palauttaminen.
3.1.3 Kiriittinen muutosarvo on seuraavista kahdesta arvosta pienempi:

- méér4, joka vastaa puolta suurimman sallitun virheen suuruudesta mitatun tilavuuden ylem-
mélla tasolla

- méér4, joka vastaa suurinta sallittua virhettd yhdessa minuutissa suurimmalla tilavuusvirralla
virtaavaa madrad vastaavasta maarasta.

3.2 Vastavirtaan ja myotavirtaan tapahtuvien virtaushairididen vaikutus
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Valmistajan madrittelemien asennusedellytysten mukaan virtaushairididen vaikutus ei saa ylit-
ta8 yhtd kolmasosaa suurimmasta sallitusta virheesta.
4. Kestavyys

Seuraavien perusteiden on taytyttava sen jalkeen kun on suoritettu asianmukainen testi, jossa
otetaan huomioon valmistajan arvioima ajanjakso:

4.1 Luokan 1.5 mittarit

4.1.1 Kestdvyystestin jalkeinen mittaustuloksen poikkeama saa olla korkeintaan 2 % alkupe-
raisestd mittaustuloksesta tilavuusvirtojen ollessa arvojen Q; ja Qmax Valilla.

4.1.2 Kestévyystestin jalkeinen ndyttovirhe ei saa ylittd4 kahta kertaa jaksossa 2 mainittua
suurinta sallittua virhetta.

4.2 Luokan 1.0 mittarit

4.2.1 Kestavyystestin jalkeinen mittaustuloksen poikkeama saa olla korkeintaan yksi kolmas-
osa jaksossa 2 mainitusta alkuperdisen mittaustuloksen suurimmasta sallitusta virheesta.

4.2.2 Kestévyystestin jalkeinen ndyttovirhe ei saa ylittdé jaksossa 2 mainittua suurinta sallittua
virhetta.

5. Soveltuvuus

5.1 Kaasumittari, joka saa virtansa jakeluverkosta (vaihtosahko tai tasaséhkd), on varustettava
varavirtalahteell tai muulla vastaavalla laitteella, jonka avulla voidaan varmistaa kaikkien

mittaustoimintojen suojaus péavirtaldhteen hairion aikana.

5.2 Erillisen virtaldhteen on oltava toimintakelpoinen véhint&én viiden vuoden ajan. Kun 90 %
sen toimintakelpoisuusajasta on kulunut, siit4 on naytettdva asianmukainen varoitus.

5.3 Nayttolaitteessa on oltava riittdvasti numeroita sen varmistamiseksi, ettei 8000 tunnin kay-
tosta arvolla Qmax Virtaava maaré palauta numeroita niiden alkuperdiseen arvoon.

5.4 Kaasumittari on voitava asentaa siten, ettd se toimii missa tahansa valmistajan asennusoh-
jeissa ilmoittamassa asennossa.

5.5 Kaasumittarissa on oltava testiosa, jonka ansiosta testeja voidaan suorittaa kohtuullisessa
ajassa.
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5.6 Kaasumittarin on taytettdva suurinta sallittua virhettd koskevat vaatimukset missé tahansa
virtaussuunnassa tai selkeésti merkityssé virtaussuunnassa.
6. Mittayksikot

Mitattu maara ilmoitetaan kuutiometrein tai kilogrammaoina.

Il OSA: ERITYISVAATIMUKSET - TILAVUUDEN MUUNTOLAITTEET
Tilavuuden muuntolaite on mittauslaitelain 3 § 1 momentin 3 kohdan mukainen osalaitteisto.

Tilavuuden muuntolaitteeseen sovelletaan kaasumittareita koskevia olennaisia vaatimuksia
soveltuvin osin. Lisaksi sovelletaan seuraavia vaatimuksia:

7. Muunnettuja maaria koskevat perusolosuhteet

Valmistajan on maaritettdvd muunnettuja mééaria koskevat perusolosuhteet.

8. Suurimmat sallitut virheet

- 0,5 % vallitsevassa l&mpdétilassa 20 °C + 3 °C, vallitseva kosteus 60 % * 15 %, nimellisarvot
virransyotolle

- 0,7 % lampdtilan muuntolaitteille nimellisissa kayttdolosuhteissa

- 1 % muille muuntolaitteille.

Huomautus:

Kaasumittarin virhetté ei oteta huomioon.

Kaasumadramuunnin ei saa kayttad hyvaksi suurimpia sallittuja virheita eiké systemaattisesti
suosia mitadan osapuolta.

9. Soveltuvuus

9.1 Elektronisen kaasumaardmuunnin on pystyttava havaitsemaan milloin se toimii sen toi-
minta-alueen (-alueiden) ulkopuolella, jonka valmistaja on ilmoittanut mittaustarkkuuden
kannalta merkityksellisille muuttujille. Talldin kaasumaardmuunnin on lopetettava muunnetun

maarén integrointi ja se voi summata erikseen muunnetun maarén siltd ajalta, jolloin se toimii
toiminta-alueensa (-alueidensa) ulkopuolella.
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9.2 Elektronisen muuntolaitteen on voitava ndyttaa kaikki mittaukseen tarvittavat asiaankuu-
luvat tiedot ilman lisélaitteita.

11 OSA: KAYTTOONOTTO JA VAATIMUSTENMUKAISUUDEN ARVIOINTI
Kayttoonotto

10. a) Asuinymparistdssa mittaukset suoritetaan luokan 1.5 mittarilla tai sellaisella luokan 1.0
mittarilla, jonka Qmax/Qmin-suhde on yhta suuri tai suurempi kuin 150.

b) Liiketiloissa ja/tai kevyen teollisuuden tiloissa mittauksiin on kéytettava luokan 1.5 mitta-
ria.

c) Edelld olevien 1.2 ja 1.3 kohdassa esitettyjen vaatimusten osalta ominaisuudet méarittelee
kaasun jakelija tai mittarin asennuksesta vastaava kaasuasennusliike, niin ettd mittari soveltuu
ennakoidun tai ennakoitavissa olevan kulutuksen tarkkaan mittaukseen.
VAATIMUSTENMUKAISUUDEN ARVIOINTI

Vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyt, joista valmistaja voi valita yhden, ovat:

B+ F, B +D tai H1.
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Alaliite MI-003

SAHKOENERGIAMITTARIT
Taman osan erityisvaatimuksia ja lueteltuja vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyjé so-
velletaan asuinymparistoissd, liiketiloissa ja kevyessé teollisuudessa kulutetun sdhkdenergian
mittaamiseen kaytettaviin sdhkdenergiamittareihin.
Huomautus:
Séhkoenergiamittareita voidaan kayttad yhdessé ulkoisten mittamuuntajien kanssa kaytetysta
mittaustekniikasta riippuen. Tama liite koskee kuitenkin ainoastaan séhkdenergiamittareita, ei
mittamuuntajia.
MAARITELMAT
Séhkoenergiamittari on laite, joka mittaa virtapiirissé kulutettua patésdhkoenergiaa.
I = mittarin kautta kulkeva séhkovirta

I, = virran mééritelty viitearvo, jolle muuntajaliitdntidinen mittari on suunniteltu

It = pienin ilmoitettu virran arvo, jolla mittari rekisteri patdsahkdenergiaa (monivaihemittarit
symmetriselld kuormalla)

Imin= Virran arvo, jonka ylapuolella virhe ei ylitd suurimpia sallittuja virherajoja (monivaihe-
mittarit symmetrisella kuormalla)

Iy = virran arvo, jonka ylapuolella virhe ei ylitd mittarin indeksiluokkaa vastaavia pienimpié
sallittuja virherajoja

Imax = SUUrin virran arvo, jolla virhe ei ylitd suurimpia sallittuja virherajoja
U = mittariin syGtetyn sahkon jannite

U, = mééritelty viitejannite

f = mittariin sy6tetyn jannitteen taajuus

f, = médritelty viitetaajuus

PF = tehokerroin = cose = virran ja jannitteen vélisen vaihe-eron kosini
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ERITYISVAATIMUKSET

1. Tarkkuus

Valmistajan on madaritettdva mittarin indeksiluokka. Indeksiluokat ovat luokka A, luokka B ja

luokka C.

2. Nimelliset kayttoedellytykset

Valmistajan on maaritettdva mittarin nimelliset kdyttoedellytykset, erityisesti:

Valmistajan on maaritettdva mittariin sovellettavat arvot f,, Uy, In, lst, Imin, lir J& Imax- Mittarien

on taytettdva taulukossa 1 esitetyt ehdot méadriteltyjen virta-arvojen osalta.

Luokka A Luokka B Luokka C
Suoraan kytketyt mittarit
Ist <0,05 - Iy <0,04 - Iy <0,04 - Iy
Imin <05 Iy <05 Iy <0,3- Iy
Imax >50 - Iy >50 - Iy >50 - Iy
Muuntajaliitdntdiset mittarit
Ist <0,06 - Iy <0,04 - Iy <0,02 - Iy
I min <04 - ly <0,2 Iy <0,2- Iy
In =20 Iy =20 Iy =20 Iy
I max >12-1, >1,2- 1, >12- 1y,

*) Luokassa B sovelletaan sahkdmekaanisissa mittareissa lpin< 0,4 - Iy,
Taulukko 1
Jannite-, taajuus- ja tehokerroinalueet, joilla mittarin on taytettdva tdmaén liitteen taulukossa 2
madritellyt suurimpia sallittuja virheitd koskevat vaatimukset. Ndiden alueiden on vastattava
julkisten jakeluverkkojen toimittaman séhkoén tavanomaisia vaihteluita.

Jannite- ja taajuusalueiden on oltava vahintaan:

09U, <U<11U,



0,98 f, <f<1,02f,
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Tehokertoimen alueen on oltava vahintddn arvojen cose = 0,5 induktiivinen ja cose = 0,8 ka-

pasitiivinen valilla.

3. Suurimmat sallitut virheet

Eri mittasuureiden ja vaikutussuureiden (a, b, c...) vaikutukset arvioidaan erikseen siten, ettd
kaikki muut mittasuureet ja vaikutussuureet pidetdén suhteellisen vakioina viitearvoissaan.
Mittausvirhe, joka ei saa ylitt44 taulukossa 2 mainittua suurinta sallittua virhettd, lasketaan

seuraavasti:

Mittausvirhe = va” + b>+c* ...

Muittarin toimiessa eri virta-alueilla prosentuaaliset virheet eivat saa ylitt4a taulukossa 2 esitet-

tyjé arvoja.

Taulukko 2

Suurimmat sallitut virheet prosentteina nimellisissa kdyttoedellytyksissa sekd maaritel-

Iyt kuormitusvirta-alueet ja toimintalampétila

Toiminta-lampétila-alue

Toiminta-lampétila-

Toiminta-lampétila-

Toiminta-lampétila-

alue alue alue
-10°C..+5°C -25°C ...-10°C -40°C ..-25°C
+5°C...+30°C tai tai tai
+30°C..+40°C +40 °C ... +55°C +55°C..+70°C
Mittariluokka Al | c A B |cla]lB|]c|Aa|lB]|C
Yksivaihemittari; Monivaihemittari symmetrisell& kuormalla
Imin < 1 < Iy 35 2 1 5 2,5 1,3 7 35 | 17 9 4 2
lir <1< Iax 35 2 0,7 4,5 2,5 1 7 35 | 13 9 4 15
Yksivaihekuormalla kaytettdva monivaihemittari
e < 1 < lne, katso jaljempand| | 55 | 4 5 3 |13 7| 4 |17| 9 |a5]| 2
madritelty poikkeus

Kéytettadessd sahkomekaanisia monivaihemittareita yksivaihekuormalla virta-alue rajataan va-

lille Sly < 1 < lpax.

Mittarin toimiessa eri lampdtila-alueilla sovelletaan aluetta vastaavia suurimpia sallittuja vir-

heita.

Mittari ei saa kayttad hyvaksi suurimpia sallittuja virheitd eik& systemaattisesti suosia mitaan

osapuolta.
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4, Hairioiden sallittu vaikutus
4.1 Yleista

Koska sahkdenergiamittarit on kytketty suoraan verkkojannitteeseen ja koska verkkovirta on
my0s yksi mittaussuureista, sdhkéenergiamittareiden kohdalla kdytetaan erityistd séhkdmag-
neettista kayttoympéristoa.

Mittarin on vastattava séhkdmagneettista ympéristod E2 sekd 4.2 ja 4.3 kohdassa olevia lisa-
vaatimuksia.

Séhkémagneettisen ympériston ja sallittujen vaikutusten avulla otetaan huomioon tilanteet,
joissa esiintyy pitkékestoisia hdirigita, jotka eivat saa vaikuttaa tarkkuuteen yli kriittisten muu-
tosarvojen, ja véliaikaisia hairigitd, jotka saattavat aiheuttaa toimintojen tai suorituskyvyn vé-
liaikaista heikentymistd, mutta joista mittari palautuu, ja jotka eivat saa vaikuttaa tarkkuuteen
yli kriittisten muutosarvojen.

Kun on olemassa ennakoitava suuri salamoinnista aiheutuva riski tai jos ilmassa kulkevat
syottoverkot ovat vallitsevia, mittarin metrologiset ominaisuudet on suojattava.

4.2 Pitkakestoisten hairididen vaikutukset
Taulukko 3

Pitkékestoisia hairidita vastaavat Kriittiset muutosarvot

Hairio Kriittiset muutosarvot prosentteina
mittariluokittain
A B C
Kéénteinen vaihesekvenssi 1,5 1,5 0,3
Epasymmetrinen jannite (koskee vain monivaihemittareita) 4 2 1

Virtapiirien yliaaltosisalto*) 0,8 0,5

Tasasdhkd ja harmoniset aallot virtapiirissa *) 1,5

1

6 3
Nopeat lyhytkestoiset purskeet 6 4 2
Magneettikentat; suurtaajuinen (sateileva radiotaajuus) sah- 3 2 1
kdémagneettinen kenttd; radiotaajuuskenttien aiheuttamat joh-
tuvat hairiét; varahtelyaaltojen sieto

*) Sdhkdmekaanisten mittarien osalta kriittisid muutosarvoja ei maaritella virtapiirien yliaaltosisallélle
eika tasasahkalle ja harmonisille aalloille virtapiirissa.

4.3 Lyhytkestoisten séhkdmagneettisten ilmididen sallittu vaikutus

4.3.1 Sdhkdmagneettisen héirion vaikutusten sdhkdenergiamittariin on oltava sellaiset, ettd
hairion aikana ja valittomasti sen jalkeen
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- yksik&é&n mittarin tarkkuuden testaamisessa kéytetty antoliitdnta ei aiheuta kriittisen muutos-
arvon ylittdmistd vastaavaa sykaysta tai signaalia

ja kohtuullisessa ajassa hdirion jalkeen mittari

- toimii jalleen suurimman sallitun virheen rajoissa ja

- suojaa kaikki mittaustoiminnot ja

- mahdollistaa kaikkien juuri ennen hairi6td mitattujen mittaustietojen palauttamisen ja
- el ilmoita kriittisen muutosarvon ylittdvad muutosta rekisterdidyssé energiassa.
Kriittinen muutosarvo kilowattitunteina (kwWh) mitattuna on m - Uy - Iax - 10

(m on mittarin mittauselementtien lukumaarg, U, voltteina ja l,x ampeereina).

4.3.2 Ylivirran osalta kriittinen muutosarvo on 1,5 %.

5. Soveltuvuus

5.1 Nimellisen k&yttojannitteen alapuolella mittarin virhe saa olla enintdén +10 %.

5.2 Kokonaisenergiaa osoittavassa ndytdssa on oltava riittdva mééra numeroita sen varmista-
miseksi, ettei ndyttdma palaa alkuarvoonsa eikd mittaria voida nollata kdyton aikana, kun mit-

taria kdytetd&n 4000 tunnin ajan taydella teholla (I = I, U = U, ja PF = 1).

5.3 Jos virtapiirin sdhkdnsaanti katkeaa, mitattujen sdhkdenergiamaéarien on oltava luettavissa
vahintédén neljan kuukauden ajan.

5.4 Kaytto ilman kuormitusta

Kun aikaan saadaan jannite ilman virtaa virtapiirissé (kdytetd&n avointa virtapiirid) mittari ei
saa osoittaa energiaa millaan jannitteelld, joka on arvojen 0,8 U, ja 1,1 U, valilla.

5.5 Mittauksen alkaminen

Mittarin on k&ynnistyttava ja sen on jatkettava rekistergintid arvolla U, PF = 1 (monivaihemit-
tari symmetriselld kuormalla) ja virran ollessa yhta kuin I.

6. Mittayksikot

Mitattu sdhkoenergia ilmoitetaan kilowattitunteina tai megawattitunteina.
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7. Kayttodnotto

a) Asuinymparistossé sisétiloissa 1-vaihe-energiamittaus voidaan suorittaa luokkaan A, B tai
C kuuluvalla mittarilla. Asuinymparistdssé 3-vaihe-energiamittaus tai séhkdenergian mittaus
ulkotiloissa voidaan suorittaa luokkaan B tai C kuuluvalla mittarilla.

b) Liiketiloissa ja/tai kevyen teollisuuden tiloissa energiamittaus voidaan suorittaa sisétiloissa
luokkaan B tai C kuuluvalla mittarilla. Ulkotiloissa energiamittaukset suoritetaan luokkaan C
kuuluvalla mittarilla.

c) Jakelija tai mittarin asennuksen suorittava asennusliike maéarittelee-virta-alueen niin, ett
mittari on sopiva ennakoidun tai ennakoitavissa olevan kulutuksen tarkkaan mittaukseen.
VAATIMUSTENMUKAISUUDEN ARVIOINTI

Vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyt, joista valmistaja voi valita yhden, ovat:

B+ F, B +D tai H1.
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Alaliite MI1-004

LAMPOENERGIAMITTARIT
Taman osan erityisvaatimuksia ja lueteltuja vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyjé so-
velletaan jaljempé&nd méaariteltyihin asuinymparistoissa, liiketiloissa ja kevyen teollisuuden ti-
loissa kéytettaviksi suunniteltuihin lampoenergiamittareihin.

MAARITELMAT

Lampdbenergiamittari on laite, joka on suunniteltu mittaamaan lampdenergiaa, jota lAmmaon-
vaihtopiirissa virtaava lammaonsiirtoneste luovuttaa.

Lampdéenergiamittari on joko itsendinen laite tai yhdistetty laite, joka koostuu mittauslaitelain
6 8 1 momentin 3 kohdassa tarkoitetuista osalaitteistoista, kuten virtausanturista, lampdanturi-
parista ja laskimesta, tai niiden yhdistelmasta.

0 = lammonsiirtonesteen lampatila

0in = 0:n arvo lammonvaihtopiirin sisédénmenossa

Bout = 0:n arvo lammaonvaihtopiirin ulostulossa

AB = lampdtilaero B, - Oy, kun Ag >0

Omax = 0:n yldraja, jossa lampoenergiamittari toimii oikein suurimpien sallittujen virheiden ra-
joissa

Omin = 0:n alaraja, jossa lampodenergiamittari toimii oikein suurimpien sallittujen virheiden ra-
joissa

ABmax = AB:n ylaraja, jossa lamp0Oenergiamittari toimii oikein suurimpien sallittujen virheiden
rajoissa

ABmin = AD:n alaraja, jossa lampoenergiamittari toimii oikein suurimpien sallittujen virheiden
rajoissa

g = lammadnsiirtonesteen virtaama
0s = g:n suurin arvo, joka on sallittu lyhyen aikaa l&mpd&energiamittarin toimiessa vield oikein
gy = g:n suurin arvo, joka on sallittu pysyvasti lampGenergiamittarin toimiessa vielé oikein

gi = g:n pienin arvo, joka on sallittu lamp&energiamittarin toimiessa vield oikein
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P = ldammonvaihdon lampoteho

Ps = P:n ylaraja, joka on sallittu lampdenergiamittarin toimiessa vield oikein.

ERITYISVAATIMUKSET

1. Nimelliset kayttoedellytykset

Valmistajan on maaritettava nimelliset kdyttdedellytykset seuraavasti:

1.1 Nesteen l&mpatila: Omax, Omin,

- Lampatilaerot: ABmax, ABmin,

seuraavien rajoitusten mukaisesti: ABmax/ABmin > 10; ABmin = 3 K tai 5 K tai 10 K.

1.2 Nesteen paine: Suurin siséinen ylipaine, jonka lamp0denergiamittari voi kest&a jatkuvasti
lampatilan ylérajalla.

1.3 Nesteen virtaama g, qp, 0fi, jossa arvojen dp, ja g; on noudatettava seuraavaa rajoitusta:
q,/qi > 10.

1.4 La&mpoteho Pe.

2. Tarkkuusluokat

Lampdenergiamittareille on méaritelty seuraavat tarkkuusluokat: luokka 1, luokka 2, luokka 3.

3. Kokonaisiin lampdenergiamittareihin sovellettavat suurimmat sallitut virheet

Tarkkuusluokkien suurimmat sallitut kokonaisia lampdenergiamittareita koskevat suhteelliset
virheet ilmaistuina prosentteina oikeasta arvosta ovat:

- Luokassa 1: E = Es + E; + E, kun Es, E;, E; ovat 7.1-7.3 kohdan mukaisia
- Luokassa 2: E = Es + E; + E, kun Es, E;, E; ovat 7.1-7.3 kohdan mukaisia
- Luokassa 3: E = E; + E; + E, kun Es, E;, E; ovat 7.1-7.3 kohdan mukaisia

Kokonainen lampdenergiamittari ei saa kéyttda hyvéaksi suurimpia sallittuja virheita eika sys-
temaattisesti suosia mitdén osapuolta.
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4. Sahkdmagneettisten hairididen sallittu vaikutus

4.1 Staattiset magneettikentét ja verkkotaajuuden séhkémagneettiset kentat eivat saa vaikuttaa
laitteeseen.

4.2 Sdhkdmagneettisen hairion vaikutuksen on oltava sellainen, ettd mittaustuloksen muutos ei
ole suurempi kuin 4.3 kohdassa maaritelty kriittinen muutosarvo, tai mittaustuloksen nayttama
on sellainen, ettei sit4 voida tulkita hyvaksyttavaksi tulokseksi.

4.3 Kriittinen muutosarvo kokonaisen l&mpdenergiamittarin osalta on yhtd suuri kuin kysei-
seen lampoenergiamittariin sovellettavan suurimman sallitun virheen absoluuttinen arvo (kat-
so kohta 3).

5. Kestavyys

Seuraavien perusteiden on taytyttava sen jalkeen kun on suoritettu asianmukainen testi, jossa
otetaan huomioon valmistajan arvioima ajanjakso:

5.1 Virtausanturit: Kestavyystestin jalkeinen mittaustuloksen poikkeama alkuperdisesta mitta-
ustuloksesta ei saa ylitt44 kriittistd muutosarvoa.

5.2 Lampdtila-anturit: Kestavyystestin jalkeinen mittaustuloksen poikkeama alkuperdisesté
mittaustuloksesta ei saa olla yli 0,1 °C.

6. Lampdenergiamittarin merkinnéat

- Tarkkuusluokka

- Tilavuusvirtauksen rajat

- Lampdtilan rajat

- Lampdtilaerojen rajat

- Virtausanturin asennuspaikka - tulo tai paluu

- Virtauksen suunnan osoitin

7. Osalaitteistot

Osalaitteistoja koskevat sdédnnokset voivat koskea saman tai eri valmistajien valmistamia osa-
laitteistoja. Kun lamp6energiamittari koostuu osalaitteistoista, lampdenergiamittarin olennai-
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sia vaatimuksia sovelletaan soveltuvin osin my6s osalaitteistoihin. Liséksi sovelletaan seuraa-
via kohtia.

7.1 Virtausanturin suurin sallittu suhteellinen virhe tarkkuusluokkien osalta, ilmaistu prosent-
teina:

- Luokka 1: Ef = (1 + 0,01 qy/q), mutta enintdan 5 %
- Luokka 2: Ef = (2 + 0,02 gy/q), mutta enintdan 5 %
- Luokka 3: Ef = (3 + 0,05 qy/q), mutta enintdan 5 %

missé virhe Eg liitt44 ilmoitetun arvon virtausanturin antosignaalin ja massan tai tilavuuden
suhteen oikeaan arvoon.

7.2 Lampdtila-anturiparin suurin sallittu suhteellinen virhe, ilmaistu prosentteina:
- E;= (0,5 + 3- Abmin/AD),

missé virhe E; liittdd ilmoitetun arvon lampétila-anturiparin ulostulon ja lampétilaeron suh-
teen oikeaan arvoon.

7.3 Laskimen suurin sallittu suhteellinen virhe, ilmaistu prosentteina:
- EC = (0,5 + Aemin/Ae),
missé virhe E; liittdd ilmoitetun l&mpdarvon IAmmaon oikeaan arvoon.

7.4 LampdOenergiamittarin osalaitteiston kriittinen muutosarvo on yhta suuri kuin osalaitteis-
toon sovellettavan suurimman sallitun virheen vastaava absoluuttinen arvo (katso kohta 7.1,
7.2 tai 7.3)

7.5 Osalaitteistojen merkinnat:

Virtausanturi: Tarkkuusluokka
Tilavuusvirtauksen rajat
L&mpdtilan rajat
Nimellinen mittaussuure (esim. litroja/sykays) tai vastaava ulostu-
losignaali
Virtauksen suunnan osoitin

L&mpoanturipari: Tyyppitunniste (esim. Pt 100)
L&mpdtilan rajat
L&mpdtilaerojen rajat
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Laskin: Lampaoanturityyppi
— Lé&mpétilan rajat
— Lé&mpdtilaerojen rajat
— Vaadittu nimellinen mittaussuure (esim. litroja/sykays) tai
vastaava virtausanturista tuleva sisdantulosignaali
— Virtausanturin asennuspaikka - tulo tai paluu

KAYTTOONOTTO

8. a) Asuinympéristdssa on mittaus suoritettava luokkaan 1, 2 tai 3 kuuluvalla mittarilla.

b) Liiketiloissa ja/tai kevyen teollisuuden tiloissa mittaus on suoritettava luokkaan 1 tai 2 kuu-
luvaa mittaria.

c) Kohtien 1.1-1.4 vaatimusten osalta ominaisuudet méérittelee jakelija tai asennuksen suorit-

tava toimija, jotta mittari soveltuu ennakoidun tai ennakoitavissa olevan kulutuksen tarkkaan
mittaukseen.

VAATIMUSTENMUKAISUUDEN ARVIOINTI
Vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyt, joista valmistaja voi valita yhden, ovat:

B+ F, B +D tai H1.
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Alaliite MI-005

MUIDEN NESTEIDEN KUIN VEDEN MAARAN JATKUVAAN JA DYNAAMISEEN
MITTAUKSEEN TARKOITETUT MITTAUSJARJESTELMAT

Taman osan erityisvaatimuksia ja lueteltuja vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyjé so-
velletaan mittausjarjestelmiin, jotka on tarkoitettu muiden nesteiden kuin veden maéréan (tila-
vuus tai massa) jatkuvaan ja dynaamiseen mittaukseen. Taman liitteen termit "tilavuus ja L"
voidaan tarvittaessa korvata termeilld "massa ja kg".

MAARITELMAT

Mittari

Laite, joka on tarkoitettu mittaamaan jatkuvasti, tallentamaan ja ndyttdmaan sen nesteen maa-
rd, joka virtaa mittausolosuhteissa mittausmuuntimen l&pi suljetussa, taysin kuormitetussa
putkessa.

Laskin

Mittarin o0sa, joka vastaanottaa mittausmuuntimesta tai -muuntimista, ja mahdollisesti yhdiste-
tyistd mittausvélineistd, tulevat lahtésignaalit ja ndyttdd mittaustulokset.

Y hdistetty mittauslaite

Laskimeen yhdistetty laite, jonka tarkoituksena on tiettyjen nesteelle ominaisten méarien mit-
taaminen mittaustulosten korjauksia ja/tai muunnoksia varten.

Muunnoslaite

Laskimen osa, joka automaattisesti, ottamalla huomioon mitatun nesteen ominaisuudet (IAm-
pétila, tiheys, jne.), jotka on saatu kayttdmalla yhdistettyja mittauslaitteita tai jotka on tallen-

nettu muistiin, muuntaa

- mittausolosuhteissa mitatun nesteen tilavuuden perusolosuhteita vastaavaksi tilavuudeksi
ja/tai massaksi tai

- mittausolosuhteissa mitatun nesteen massan mittausolosuhteita vastaavaksi tilavuudeksi
jaltai perusolosuhteita vastaavaksi tilavuudeksi

Huomautus: Muunnoslaitteeseen katsotaan siséltyvan asianmukaiset yhdistetyt mittauslaitteet.
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Perusolosuhteet

Médritellyt olosuhteet, joihin mittausolosuhteissa mitatun nesteen mééara muunnetaan.

Mittausjarjestelma

Jarjestelma, joka sisaltdd mittarin ja kaikki laitteet, joita tarvitaan varmistamaan mittaustulok-
sen oikeellisuus tai helpottamaan mittauksen suorittamista.

Polttonesteen jakelulaite

Moottoriajoneuvojen, pienten alusten ja pienten ilma-alusten tankkaamiseen tarkoitettu mitta-
usjérjestelma.

Itsepalvelu

Jarjestely, joka mahdollistaa asiakkaalle mittausjarjestelman k&ytdn nesteen hankkimiseksi
omaan kayttoon.

Itsepalvelulaite

Erityinen laite, joka on osa itsepalvelujarjestelyd ja joka mahdollistaa yhden tai useamman
mittausjérjestelman toimimisen kyseisessa itsepalvelujarjestelyssa.

Pienin mitattava maara (PMM)

Pienin mahdollinen md&ra nestettd, jonka mittaus on mittausjarjestelméassa metrologisesti hy-
vaksyttavaa.

Suora nayttama

Tilavuuden tai massan ndyttdma, joka vastaa sitd mittaussuuretta, jonka mittari fyysisesti ky-
kenee mittaamaan.

Huomautus: Suora ndyttdmd voidaan muuntaa toisen maaran nayttdméksi muunnoslaitetta
kayttaen.
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Keskeytettavissa oleva/Ei keskeytettavissa oleva

Mittausjarjestelma katsotaan keskeytettavissa olevaksi, jos nesteen virtaus voidaan pyséyttaa
nopeasti ja helposti. Mittausjérjestelméaé ei katsota keskeytettavissd olevaksi, jos nesteen vir-
tausta ei voida pysayttad nopeasti ja helposti.

Tilavuusvirta-alue

Pienimmaén tilavuusvirran (Qmi,) ja suurimman tilavuusvirran (Qma) Vélinen alue.

ERITYISVAATIMUKSET

1. Nimelliset ké&yttoedellytykset

Valmistajan on maaritettdva laitteen nimelliset kdyttdedellytykset, erityisesti:
1.1. Tilavuusvirta-alue

Tilavuusvirta-alueen on oltava seuraavien vaatimusten mukainen:

i) Mittausjarjestelman tilavuusvirta-alueen on oltava sen kaikkien osien, erityisesti mittarin, ti-
lavuusvirta-alueella

i) Mittari ja mittausjarjestelma

Taulukko 1
Erityinen mittausjarjestelma Nesteen ominaisuus Vahlmm.alssuhde
Qmax - Qmin
Polttoaineen jakelulaitteet Muut kuin nesteytetyt kaasut 10:1
Nesteytetyt kaasut 5:1

Mittausjarjestelma Kryogeeniset nesteet 5:1
Putkijohtojen mittausjarjestelmét Kaikki nesteet Kayttokelpoinen
ja laivojen lastauksen mittausjar-
jestelmat
Kaikki muut mittausjarjestelmat Kaikki nesteet 4:1

1.2 Laitteella mitattavan nesteen ominaisuudet ilmoittamalla nesteen nimi tai tyyppi tai sen
asiaankuuluvat ominaisuudet, kuten:

- lampdtila-alue
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- painealue

- tiheysalue

- viskositeettialue.

1.3 Vaihtoséhkojannitteen nimellisarvo ja/tai tasasédhkdjannitteen vaihtelurajat.

1.4 Muunnettujen arvojen perusolosuhteet.

2. Tarkkuusluokat ja suurimmat sallitut virheet

2.1 Kahden litran tai sitd suuremmalle mé&ralle ndyttdman suurimmat sallitut virheet ovat seu-
raavat:

Taulukko 2
Tarkkuusluokka
0.3 0.5 1.0 15 2.5
Mittaus- 0,3% 0,5% 1,0% 15% 2.5%
jarjestelmat (A)
Mittarit (B) 0,2% 0,3% 0,6 % 1,0% 15%

2.2 Alle kahden litran madrélle ndyttdman suurimmat sallitut virheet ovat seuraavat:

Taulukko 3
Mitattu tilavuus V Suurin sallittu virhe
V<01l 4 x taulukon 2 arvo sovellettuna maaraan 0,1 |
0,11<V<0,21 4 x taulukon 2 arvo
0,21<V<041 2 X taulukon 2 arvo sovellettuna maaraan 0,4 |
041<V<1ll 2 X taulukon 2 arvo
li<v<2l taulukon 2 arvo sovellettuna mééaraan 2 |

2.3 Mitatusta maarésté riippumatta suurin sallittu virhe on kuitenkin suurempi seuraavista
kahdesta arvosta:

- taulukossa 2 tai 3 annetun suurimman sallitun virheen absoluuttinen arvo,

- pienimmén mitattavan maaran suurimman sallitun virheen (E y;n) absoluuttinen arvo.
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2.4.1 Pienimpaan mitattavaan maaraan, joka on yhta suuri tai suurempi kuin kaksi litraa, so-
velletaan seuraavia ehtoja:

Ehto 1

Arvon Ep, on taytettdvé seuraava vaatimus: Eni, > 2 R, jossa R on ndyttolaitteen pienin askel-
arvo.

Ehto 2

Arvo Ep,, saadaan seuraavasta kaavasta: Enin= (2 x PMM) x (A/100), jossa

- PMM on pienin mitattava mééra,

- A on taulukon 2 rivilla A annettu numeroarvo.

2.4.2 Pienimpdadn mitattavaan maaraan, joka on pienempi kuin kaksi litraa, sovelletaan edell
mainittua ehtoa 1 ja En, on kaksi kertaa taulukossa 3 annettu arvo ja suhteessa taulukon 2 ri-
vin A arvoihin.

2.5 Muunnettu nayttama

Jos ndyttdméa on muunnettu, suurimmat sallitut virheet ovat samat kuin taulukon 2 rivilla A
annetut arvot.

2.6 Muunnoslaitteet

Muunnoslaitteesta johtuvat muunnettujen ndyttdmien suurimmat sallitut virheet ovat plus tai
miinus (A - B), jossa arvot A ja B ovat taulukossa 2 annettuja arvoja.

Muunnoslaitteiden osat, jotka voidaan testata erikseen
a) Laskin

Laskennassa sovellettava nesteméaarien ndyttdmien suurin sallittu positiivinen tai negatiivinen
virhe on yksi kymmenesosa taulukon 2 rivilla A méaaritetystd suurimmasta sallitusta virheesta.

b) Yhdistetyt mittauslaitteet

Yhdistettyjen mittauslaitteiden tarkkuuden on oltava véhintdan yhta hyva kuin taulukossa 4
annetut arvot:
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Taulukko 4
Mittausten suurin Mittausjérjestelman tarkkuusluokat
sallittu virhe 0.3 0.5 \ 1.0 15 2.5
Lampétila +0,3°C +0,5°C +1,0°C
Paine Alle 1 MPa: +50 kPa

1-4 MPa: +5%
Yli 4 MPa: + 200 kPa

Tiheys + 1 kg/m® \ +2 kg/m® | +5kg/m’

N4ité arvoja sovelletaan muunnoslaitteiden osoittamiin nesteen ominaisten maarien naytta-
miin.

c) Laskentatoiminnon tarkkuus

Nesteen kunkin ominaissuureen laskennan suurin sallittu positiivinen tai negatiivinen virhe on
kaksi viidesosaa edelld b) kohdassa mééritetysté arvosta.

2.7 Edella 2.6 kohdan a alakohdassa olevaa ehtoa sovelletaan kaikkiin laskutoimituksiin eikéa
ainoastaan muunnoksiin.

2.8 Mittausjérjestelmd ei saa kayttdd hyvaksi suurimpia sallittuja virheita eikd systemaattisesti
suosia mitadan osapuolta.

3. Hairididen suurin sallittu vaikutus

3.1 S&hkdmagneettisen hairion on vaikutettava mittausjarjestelmaén jollain seuraavista tavois-
ta:

- mittaustuloksen muutos ei ole suurempi kuin 3.2 kohdassa mééritelty kriittinen muutosarvo,
tai

- mittaustuloksen nayttdma ilmaisee hetkellistd vaihtelua, jota ei voida tulkita, tallentaa tai va-
littdd mittaustuloksena; jos jarjestelman toiminta on keskeytettdvissa, tdma voi tarkoittaa myos
sitd, ettei mittauksia voida enaé suorittaa, tai

- mittaustuloksen muutos on suurempi kuin kriittinen muutosarvo, missa tapauksessa mittaus-
jarjestelman on mahdollistettava juuri ennen kriittisen muutosarvon esiintymista mitattujen
mittaustulosten palauttamisen, ja katkaistava virtaus.

3.2 Kriittinen muutosarvo on suurempi seuraavista arvoista: viidesosa tietyn mitatun maaran
suurimmasta sallitusta virheesté tai En.
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4. Kestavyys

Sen jalkeen kun on suoritettu asiaankuuluva testi, jossa otetaan huomioon valmistajan arvioi-
ma ajanjakso, on seuraavien perusteiden taytyttava:

Kestavyystestin jalkeinen mittaustuloksen poikkeama alkuperdisestd mittaustuloksesta ei saa
ylittad taulukon 2 rivilla B mainittua mittarien arvoa.

5. Soveltuvuus

5.1 Samaa mittausta koskevat eri laitteilla saadut ndyttdméat samasta mitattavasta maérasta ei-
vét saa poiketa toisistaan enempé&é kuin yhden askelarvon verran, jos laitteissa kdytetdan sa-

maa askelarvoa. Jos laitteissa kaytetdan eri askelarvoja, poikkeama saa olla enintdan suurim-

man askelarvon suuruinen.

Itsepalvelujérjestelyissd mittausjarjestelman paénayttolaitteen askelarvojen ja itsepalvelulait-
teen askelarvojen on kuitenkin oltava samat eivatkd mittaustulokset saa poiketa toisistaan.

5.2 Mitatun méaran johdattaminen normaaleissa kayttdolosuhteissa muualle ei saa olla mah-
dollista, ellei se kéy selvésti ilmi.

5.3 Minké tahansa nesteessé olevan ilma- tai kaasumadrén, jota ei voida helposti havaita, ai-
heuttama virhevaihtelu ei saa olla suurempi kuin:

- 0,5 %, kun kyseessd on muu kuin elintarvikeneste, eiké viskositeetti ylitd arvoa 1 mPa.s, tai

- 1 %, kun kyseessa on elintarvikeneste tai neste, jonka viskositeetti on suurempi kuin 1
mPa.s.

Sallitun vaihtelun on kuitenkin aina oltava vahintdan 1 % pienimman mitattavan maarén ar-
vosta. Tdmé arvo koskee tapauksia, joissa havaitaan ilma- tai kaasutaskuja.

5.4 Yleisen kaupan laitteet

5.4.1 Yleiseen kauppaan tarkoitettu mittausjérjestelma on varustettava siten, ettd ndytto voi-
daan nollata.

Mitatun mé&&ran johdattaminen muualle ei saa olla mahdollista.
5.4.2 Liiketapahtuman perustana olevaa maarad osoittavan naytén on mittausolosuhteissa ol-

tava pysyvé siihen asti kun kaikki liiketapahtuman osapuolet ovat hyvaksyneet mittaustulok-
sen.
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5.4.3 Yleiseen kauppaan tarkoitettujen mittausjarjestelmien on oltava keskeytettavissa.

5.4.4 Minka tahansa nesteessa olevan ilma- tai kaasuméaaran aiheuttama virhevaihtelu ei saa
olla suurempi kuin 5.3 kohdassa ilmoitetut arvot.

5.5 Polttonesteen jakelulaitteet

5.5.1 Polttonesteiden jakelulaitteiden nayttéjen nollaaminen ei saa olla mahdollista mittauksen
aikana.

5.5.2 Uutta mittausta ei voida aloittaa ennen kuin ndytt6 on nollattu.

5.5.3 Jos mittausjérjestelmdén on asennettu hintandyttd, ilmoitetun hinnan ja yksikkéhinnasta
ja ilmoitetusta maarésté lasketun hinnan ero saa olla enintdén hinta, joka vastaa arvoa Ey;,.
Taman eron ei kuitenkaan tarvitse olla pieninté rahayksikkod pienempi.

6. Virtalahteen hairio

Mittausjarjestelma on varustettava joko varavirtaldhteelld, joka varmistaa kaikki mittaustoi-
minnot p&évirtaldhteen hdirion aikana, tai sen on oltava varustettu valineilla, jotka tallentavat

ja nayttavat siini olevat tiedot, jotta k&ynnissd oleva kauppa voidaan saattaa paétokseen, seké
valineill, jotka katkaisevat virtauksen p&avirtalahteen hairion sattuessa.

7. Kayttodnotto

Taulukko 5
Tarkkuusluokka Mittausjarjestelmatyypit
0.3 Putkistoissa olevat mittausjarjestelmat
0.5 Kaikki mittausjérjestelmat, ellei tdssd taulukossa toisin mainita, erityisesti:

— polttoaineen jakelulaitteet (ei nesteytettyjen kaasujen osalta)

— alhaisen viskositeetin nesteitd (< 20 mPa-s) kuljettavien maantieliikenteen
sdilidautojen mittausjarjestelmat

— laivojen, rautatieliikenteen séilidvaunujen ja maantieliikenteen séiliajo-
neuvojen lastauksen (lastinpurun) mittausjérjestelmat”

— maitomittausjarjestelmat

— lentokoneiden tankkauksen mittausjarjestelmat

1.0 Mittausjarjestelmat paineenalaisten nesteytettyjen kaasujen mittaamiseen
-10 °C tai korkeammassa lampétilassa

Tavallisesti luokkiin 0.3 tai 0.5 kuuluvat mittausjarjestelmét, joita kuitenkin
kaytetddn nesteisiin,

— joiden lampétila on alle -10 °C tai yli 50 °C

— joiden dynaaminen viskositeetti on suurempi kuin 1 000 mPa:s

— joiden suurin tilavuusvirta on enintéan 20 I/h
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15 Nestemdisen hiilidioksidin mittausjarjestelmat
Mittausjérjestelméat paineenalaisten nesteytettyjen kaasujen mittaamiseen al-
le -10 °C l&ampdtilassa (muut kuin kryogeeniset nesteet)

25 Kryogeenisten nesteiden mittausjérjestelméat (lampdétila alle —153 °C)

* Voidaan kuitenkin vaatia mittausjarjestelmien tarkkuusluokan olevan joko 0.3 tai 0.5,
kun niitd kaytetddn mineraalidljytullien kantamiseen purettaessa ja lastattaessa laivoja
seké rautatieliikenteen ja maantieliikenteen séiligita.

Huomautus: Valmistaja voi kuitenkin maarittaa jollekin tietylle mittausjarjestelmatyypille pa-

remman tarkkuusluokan.

8. Mittausyksikot

Mitattu maara on ilmoitettava millilitroina, kuutiosenttimetreind, litroina, kuutiometreina,

grammoina, kilogrammoina tai tonneina.

VAATIMUSTENMUKAISUUDEN ARVIOINTI

Vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyt, joista valmistaja voi valita yhden, ovat:

B+F B+D,HltaiG.
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Alaliite MI-006

AUTOMAATTISET VAA'AT
Taman osan erityisvaatimuksia ja luvussa I lueteltuja vaatimustenmukaisuuden arviointime-
nettelyja sovelletaan jaljempand madriteltyihin automaattisiin vaakoihin, jotka on tarkoitettu
maarittdméén kappaleen massa kappaleeseen kohdistuvan painovoiman vaikutuksen avulla.
MAARITELMAT
Automaattinen vaaka
Laite, joka maarittad tuotteen massan ilman k&yttdjan toimenpiteitd ja noudattaa vaa’alle omi-
naista ennalta maaritettyd automaattisia prosesseja toteuttavaa ohjelmaa.
Automaattinen erotteluvaaka
Automaattinen vaaka, joka madrittelee ennalta pakattujen kuormien (esimerkiksi valmispak-
kausten) tai irtonaisesta aineesta koostuvien yksittaisten kuormien massan.
Automaattinen tarkistusvaaka
Automaattinen erotteluvaaka, joka luokittelee erimassaiset tuotteet kahteen tai useampaan
ryhméaan tuotteen massan ja nimellisasetuksen valisen eron mukaan.
Massan tulostava vaaka

Automaattinen erotteluvaaka, joka varustaa tuoteet painotiedoilla.

Hinnoitteleva vaaka

Automaattinen erotteluvaaka, joka varustaa tuotteet paino- ja hintatiedoilla.

Automaattinen annosteluvaaka

Automaattinen vaaka, joka tayttda pakkaukset ennalta madaritellylla ja kdytannossé vakiona

pysyvélla maaralla irtotavarana olevaa tuotetta.

Epégjatkuvasti toimiva summaava vaaka (summaava séilidvaaka)
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Automaattinen vaaka, joka méaérittad irtotavarana olevan tuotteen massan jakamalla sen erilli-
siin kuormiin. Kunkin erillisen kuorman massa madritetddn punnitusjaksossa ja ne lasketaan
yhteen. Jokainen erillinen kuorma tyhjennetdan eritteleméttdmand punnittuun irtotavaraeraan.

Jatkuvatoiminen summaava vaaka (hihnavaaka)

Automaattinen vaaka, joka maarittdd hihnakuljettimella irtotavarana olevan tuotteen massan
jatkuvasti ilman tuotteen systemaattista jakamista ja keskeyttdméttd hihnakuljettimen liiketta.

Automaattinen junavaaka

Automaattinen rautatiekiskoilla varustettu siltavaaka junien ja vaunujen punnitukseen.

ERITYISVAATIMUKSET

LUKU I - Kaikkia automaattisia vaakatyyppeja koskevat vaatimukset

1. Nimelliset kayttoedellytykset

Valmistajan on maaritettdva vaa’an nimelliset k&yttdedellytykset seuraavasti:

1.1 Mittaussuureen osalta:

Mittausalue sen suurimmalla ja pienimmalla kayttékuormalla ilmaistuna.

1.2 Séhkovirtalédhteen vaikutussuureiden osalta:

Vaihtosdhkgjannite: vaihtosdhkdjannitteen nimellisarvo tai vaihtosahkdjannitteen vaihtelurajat

Tasasahkdjannite: tasasahkojénnitteen nimellis- ja vahimmaisarvo tai tasasahkojénnitteen
vaihtelurajat

1.3 Mekaanisten ja ilmastollisten vaikutussuureiden osalta:

Vahimmaislampétila-alue on 30 °C, jollei tdmén liitteen seuraavissa luvuissa toisin mainita.
Liitteessd 1 olevan 1.3.2 kohdan mukaisia mekaanisia kayttdympéristoluokkia ei sovelleta.
Erityiseen mekaaniseen rasitukseen joutuvien vaakojen, esim. ajoneuvoihin asennetut vaa’at,
osalta valmistajan on madriteltdva mekaaniset kédyttdolosuhteet.

1.4 Muiden vaikutussuureiden osalta (mikéli sovelletaan):

Kéyttonopeus (-nopeudet)
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Punnittavan tuotteen/punnittavien tuotteiden ominaisuudet
2. Sallittu hairidvaikutus - SAhkémagneettinen kayttdymparisto

Vaadittu suorituskyky ja kriittiset muutosarvot annetaan kutakin vaakatyyppid koskevassa téa-
mén osan luvussa.

3. Soveltuvuus
3.1 Kaytettdvissé on oltava keinoja, joiden avulla kallistuman, kuormituksen ja k&ytténopeu-
den vaikutuksia voidaan rajoittaa siten, ettei suurimpia sallittuja virheita yliteta tavanomaisen

kayton aikana.

3.2 Materiaalin kasittelylaitteet on toteutettava siten, ettei laite ylitd suurimpia sallittuja virhei-
t& tavanomaisessa kaytossa.

3.3 Kayttajan ohjausliittymén on oltava selked ja helppokayttoinen.
3.4 Jos vaa’assa on ndyttama, kayttdjan on voitava varmistaa sen oikeellisuus.

3.5 Vaa’an nollaan asettelun on oltava riittdva, ettei suurimpia sallittuja virheitd yliteta tavan-
omaisen kayton aikana.

3.6 Jos tulostaminen on mahdollista, mittausalueen ylittavié tuloksia siséltavat tulosteet on
voitava tunnistaa sellaisiksi.

4. Vaatimustenmukaisuuden arviointi

Vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyt, joista valmistaja voi valita yhden, ovat:
Mekaaniset jarjestelmat:

B+D,B+E,B+F, D1, F1, G tai H1.

Sahkdmekaaniset vaa’at:

B+D,B+E, B+F,G tai HL

Elektroniset jarjestelmat tai ohjelmistoja siséltavét jarjestelmat:

B+D,B+F,Gtai H1.

LUKU Il - Automaattiset erotteluvaa'at
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1. Tarkkuusluokat

1.1 Vaa’at on jaettu padluokkiin, jotka osoitetaan seuraavasti:

XtaiY

valmistajan maarittdmina.

1.2 Nama pédluokat jaetaan edelleen neljaan tarkkuusluokkaan:

X1, X1, X1 ja X1V

seka

Y(1), Y(I1), Y(a) ja Y(b)

jotka valmistajan on méaaritettava.

2. X-luokan vaa’at

2.1 Luokka X koskee tarkistusvaakoja, joita kdytetadn tarkastettaessa valmispakkauksiin so-
vellettavan tiettyjen tuotteiden pakkaamista valmispakkauksiin painon tai tilavuuden mukaan
tapahtuvaa tayttod koskevan jasenvaltioiden lainsd&ddédnnon I&hentdmisestd 20 paivana tammi-
kuuta 1976 annetun neuvoston direktiivin 76/211/ETY vaatimusten mukaisesti valmistettuja

valmispakkauksia.

2.2 Tarkkuusluokkia tdydennetdén kertoimella (x), joka méa&rad 4.2 kohdassa eritellyn suu-
rimman sallitun keskihajonnan.

Valmistajan on méariteltava kerroin (x), jossa (x):n arvon on oltava < 2 ja muotoa 1 - 10, 2 -
10" tai 5 - 10, jolloin k on jokin negatiivinen kokonaisluku tai nolla.

3. Y-luokan vaa’at
Luokka Y koskee kaikkia muita automaattisia mééravaakoja.
4. Suurin sallittu virhe

4.1 Luokan X vaakojen keskimaaréinen virhe / Luokan Y vaakojen suurin sallittu virhe



89

Taulukko 1

Suurin sal- Suurin

Nettokuorma (m) vakausaskelarvoina (e) littu keski- | )ity

maarainen virhe

virhe
X Y() Xl YQI) Xl Y(@) XIV Y(b) X Y

0<m<50000 0<m <5000 0<m<500 0<m<50 +0,5e +le
50000 <m<200000 | 5000<m < 20000 500 < m <2 000 50 < m < 200 +10e +15e
200 000 < m 20000 <m<100000 | 2000 <m < 10000 200 <m <1000 +15e +2e

4.2 Keskihajonta

Luokan X(x) laitteen keskihajonnalle sallittu suurin arvo on taulukon 2 arvon ja kertoimen (x)

tulo.
Taulukko 2

Nettokuorma (m) Luokan X(1) suurin sallittu keskihajonta
m<50g 0,48 %
50g<m<100g 0,249
50g<m<100g 0,24 %
200g<m<300¢g 0,489
300g<m <5009 0,16 %
500g<m<1000g 08¢
1000g<m<10000g 0,08 %
10000g<m<15000¢g 8¢
15000g<m 0,053 %

Luokkien XI ja XII osalta (X):n on oltava pienempi kuin 1

Luokan XIII osalta (X) saa olla korkeintaan 1

Luokan X1V osalta (X):n on oltava suurempi kuin 1

4.3 Vakausaskelarvo — yhden askelarvon

Oomaavat vaa’at
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Taulukko 3
Vakausaskelarvojen maara
Tarkkuusluokat Vakausaskelarvo N = Max/e
Vahintaan Enintaan

XI Y(I) 0,001g<e 50 000 -

0,001g<e<0,05¢ 100 100 000
Xl Y(I1)

0lg<e 5000 100 000

01g<e<2g 100 10 000
Xl Y(a)

5¢g<e 500 10 000
XIV Y(b) 5g<e 100 1000

4.4 VVakausaskelarvo — moniaskelaa’at

Taulukko 4

Taulukko 4

Tarkkuusluokat

Vakausaskelarvo

Vakausaskelarvojen méaara

n = Max/e
Vahimmaisarvo™ Enimmaisarvo
n = Max/ ey n = Max;/e,
Xl Y(I) 0,001 g<e; 50 000 -
0,001 g<e<0,05g 5 000 100 000
Xl Y (1)
0lg<e 5000 100 000
XV Y(b) 5g<e 50 1 000
Jossa:
i=1,2,...r

i = punnituksen osa-alue
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r = osa-alueiden kokonaismaaréa
(1) Kun i = r, vastaavaa taulukon 3 saraketta sovelletaan siten, etté e korvataan e;:11a
5. Mittausalue

Luokan Y vaakojen mittausaluetta maarittdessadn valmistajan on otettava huomioon, etta pie-
nimman kayttdkuorman on oltava véhintaan:

luokassa Y(I): 100 e

luokassa Y(I1): 20 e, kun 0,001 g<e<0,05¢,ja50e kun0,1g<e
luokassa Y(a): 20 e

luokassa Y(b): 10 e

luokitteluun kéytettavilla vaaoilla, esim. postivaaoilla ja jatevaaoilla: 5 e

6. Dynaaminen asetus

6.1 Dynaamisen asetusmahdollisuuden on toimittava valmistajan maarittdméalla kuormitusalu-
eella.

6.2 Jos vaa’assa on dynaaminen asetusmahdollisuus, joka tasaa liikkeessa olevan kuorman
dynaamisia vaikutuksia, sen toiminnan on oltava estettynd maaritellyn kuormitusalueen ulko-
puolella ja sen on oltava lukittavissa.

7. Suorituskyky vaikuttavien tekijoiden ja séhkdmagneettisten hairididen aikana

7.1 Vaikuttavista tekijoista johtuvat suurimmat sallitut virheet ovat:

7.1.1 Luokan X vaaoissa:

- automaattisen toiminnan aikana taulukoiden 1 ja 2 mukaiset

- staattisessa punnituksessa ei-automaattisen toiminnan aikana taulukon 1 mukaiset

7.1.2 Luokan Y vaaoissa:

- automaattisen toiminnan aikana kullakin kuormalla taulukon 1 mukaiset
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- staattisessa punnituksessa ei-automaattisen toiminnan aikana taulukossa 1 olevan luokan X
mukaiset

7.2 Hairidsta johtuva kriittinen muutosarvo on yksi vakausaskel
7.3 Lampdtila-alue:
- Luokissa X1 ja Y(I) vahimmdisalue on 5 °C.

- Luokissa XII ja Y(Il) vdhimmdisalue on 15 °C.

LUKU |1l - Automaattiset annosteluvaa'at
1. Tarkkuusluokat

1.1 Valmistajan on méaaritettdva sekd vertailutarkkuusluokka Ref(x) ettd kayttotarkkuusluokka
(-luokat) X(x).

1.2 Vaakatyypille maaritetddn vertailutarkkuusluokka Ref (x), joka vastaa tyypin mukaisen
laitteen parasta mahdollista tarkkuutta. Asennuksen jalkeen yksittéisille vaaoille maaritetdan
yksi tai useampi kéyttotarkkuusluokka X(x) ottaen huomioon punnittavat erityistuotteet.
Luokkaa maaraavan (x) on oltava < 2 ja muotoa 1 x 10%, 2 x 10 tai 5 x 10, jolloin k on jokin
negatiivinen kokonaisluku tai nolla.

1.3 Vertailutarkkuusluokkaa Ref (x) voidaan soveltaa staattiseen punnitukseen.

1.4 Kayttotarkkuusluokassa X(x), missd X kuvaa jarjestelmad, jossa tarkkuus maaréytyy suh-
teessa kuormaan ja (x) on kerroin luokan X(1) 2.2 kohdassa mééritellyille virherajoille.

2. Suurin sallittu virhe

2.1 Staattisen punnituksen virhe

2.1.1 Nimellisissa kayttoolosuhteissa staattisten kuormien osalta perustarkkuusluokan Ref (x)
suurin sallittu virhe on 0,312 Kkertaa taulukossa 5 maéritetty tayton suurin sallittu poikkeama
keskiarvosta kerrottuna luokkaa kuvaavalla kertoimella (x).

2.1.2 Sellaisissa vaaoissa, joiden taytt6 voi koostua useammasta kuin yhdestd kuormasta (esi-
merkiksi summaavat tai valikoivat yhdistelmédvaa'at), suurin sallittu virhe staattiselle kuormal-
le on kohdassa 2.2 madritetty taytolle vaadittava tarkkuus (siis ei yksittdisten kuormien suu-

rimpien sallittujen poikkeamien summa).

2.2 Tayton poikkeama keskiarvosta



Taulukko 5

Tayttdjen massan m (g) arvo

Kunkin taytén suurin sallittu poikkeama
keskiarvosta luokassa X(1)

m <50 7,2%

50 <m <100 3,69
100 <m <200 3,6 %
200 <m < 300 7,29
300 <m <500 2,4%
500 <m <1000 12 g
1000 <m <10 000 1,2%
10 000 < m < 15 000 120 g
15000<m 0,8%

Huomautus: Kunkin tdyton laskettua poikkeamaa keskiarvosta voidaan mukauttaa aineen hiukkas-

koon huomioon ottamiseksi.

2.3 Virhe suhteessa esiasetusarvoon (asetusvirhe)
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Vaaoissa, joissa tayttopaino voidaan asettaa ennalta, asetusarvon ja tayttdjen keskimaaraisen
massan vélinen ero saa olla enintdén 0,312 kertaa taulukossa 5 madritetty kunkin taytén suurin

sallittu poikkeama keskiarvosta.

3. Suorituskyky vaikuttavien tekijoiden ja séhkdmagneettisten hairididen aikana

3.1 Suurin sallittu vaikuttavista tekijoista johtuva virhe on méaaritetty kohdassa 2.1.

3.2 Hairiosta riippuva kriittinen muutosarvo on staattisen punnitusarvon nayttdman muutos,

joka vastaa 2.1 kohdassa mééritettya suurinta sallittua virhettd laskettuna nimelliselle vahim-

maistaytolle, tai muutos, joka vaikuttaisi vastaavasti tayttéon niissé vaaoissa, joissa taytto

koostuu useista kuormista. Laskettu kriittinen muutosarvo pyoristetddn seuraavaan korkeam-

paan askelarvoon (d).

3.3 Valmistajan on méériteltdva nimellisen vahimmaistayton arvo.
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LUKU IV — Epéjatkuvasti toimivat summaavat vaa'at (summaavat séilibvaa’at)
1. Tarkkuusluokat
Vaa’at jaetaan neljadn tarkkuusluokkaan seuraavasti: 0.2, 0.5, 1 ja 2.

2. Suurimmat sallitut virheet

Taulukko 6
Tarkkuusluokka Summatun kuorman suurin sal-
littu virhe
0.2 +0,10 %
0.5 +0,25 %
1 +0,50 %
2 +1,00 %

3. Summauksen askel

Summauksen askeleen (d;) on oltava alueella:

0,01 % Max < d; < 0,2 % Max.

4. Pienin summattu kuorma (i)

Pienimmé&n summatun kuorman (Z,) on oltava vahint&dén yhta suuri kuin kuorma, jolla suurin
sallittu virhe vastaa summauksen askelta (d,), ja véhintdan yhta suuri kuin valmistajan maarit-
tdmé pienin kayttokuorma.

5. Nollaanasettelu

Vaaoissa, joita ei taarata jokaisen tyhjennyksen jalkeen, on oltava nollaanasettelulaite. Auto-
maattisen toiminnon on oltava estetty, kun nollakohdan ndyttdmé vaihtelee seuraavasti:

- 1 di niiden vaakojen osalta, joissa on automaattinen nollaanasettelulaite

- 0,5 d; niiden vaakojen osalta, joissa on puoliautomaattinen tai ei-automaattinen nollaanaset-
telulaite.

6. Kayttoliittyma

Kéyttdjan suorittamien asetus- ja nollaustoimintojen on oltava estettyja automaattisen toimin-
non aikana.
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7. Tulostaminen

Tulostusmahdollisuudella varustetuissa vaaoissa kokonaissumman nollaustoiminnon on oltava
estetty, kunnes kokonaissumma on tulostettu. Kokonaissumman tulostuksen on tapahduttava,
jos automaattinen toiminto keskeytyy.

8. Suorituskyky vaikuttavien tekijoiden ja séhkdmagneettisten hairididen aikana

8.1 Suurimmat sallitut virheet johtuen vaikuttavista tekijoistd on méaritetty taulukossa 7.

Taulukko 7
Kuorma (m) summauksen askelarvoissa (d) Suurin sallittu virhe
0<m<500 10,5 d;
500 <m <2000 +1,0 d;
2000 <m <10 000 11,5 d;

8.2 Hairigsta johtuva kriittinen muutosarvo on yksi summauksen askelarvo mille tahansa pai-
nondyttdmalle tai tallennetulle kokonaissummalle.

LUKU V - Jatkuvatoimiset summaavat vaa'at, hihnavaa’at

1. Tarkkuusluokat

Vaa’at jaetaan kolmeen tarkkuusluokkaan seuraavasti: 0.5, 1 ja 2.

2. Mittausalue

2.1 Valmistajan on méaériteltdva mittausalue, punnituslaitteen pienimman nettokuorman ja
suurimman kayttokuorman vélinen suhde sek& pienin summattu kuorma.

2.2 Pienimman summatun kuorman X, on oltava vahintaan
800 d luokassa 0.5

400 d luokassa 1

200 d luokassa 2.

jossa d on vaa’an kokonaissummauslaitteen summauksen askelarvo.
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3. Suurin sallittu virhe

Taulukko 8
Tarkkuusluokka Summatun kuorman suurin sallittu virhe
0.5 +0,25 %
1 +05%
2 +10%

4. Hihnan nopeus

Valmistajan on madariteltdva hihnan nopeus. Yksinopeuksisilla hihnavaaoilla ja manuaalisella
nopeudenasetuksella varustetuilla muuttuvanopeuksisilla hihnavaaoilla nopeus saa poiketa
nimellisarvosta enintddn 5 %. Tuotteen nopeuden on oltava sama kuin hihnan nopeus.

5. Kokonaissummauslaite

Kokonaissummauslaite ei saa olla nollattavissa.

6. Suorituskyky vaikuttavien tekijoiden ja séhkdmagneettisten hairididen aikana

6.1 Vaikuttavasta tekijasté johtuva suurin sallittu virhe kuormalla, joka on vahintdan X, suu-
ruinen on 0,7 kertaa taulukossa 8 madritetty arvo pyoristettyna lahimpaan korkeampaan sum-
mauksen askelarvoon (d).

6.2 Hairidsta johtuva kriittinen muutosarvo on 0,7 kertaa taulukossa 8 méaaritetty arvo kuor-
malla, joka on X, suuruinen nimetyn hihnavaakaluokan osalta pyo6ristettyna l&himpaan kor-
keampaan summauksen askelarvoon (d).

LUKU VI - Automaattiset rautatievaa’at

1. Tarkkuusluokat

Vaa’at jaetaan neljadn tarkkuusluokkaan seuraavasti:

0.2,0.5,1ja2.

2. Suurin sallittu virhe

2.1 Suurimmat sallitut virheet punnittaessa liikkeessa yksittdista vaunua tai koko junaa ovat
taulukossa 9 maariteltyjen arvojen mukaiset virheet.



97

Taulukko 9
Tarkkuusluokka Suurin sallittu virhe
0.2 +0,1 %
0.5 +0,25 %
1 +0,5 %
2 +1,0 %

2.2 Liikkeessé punnittavien kytkettyjen tai kytkemattdmien vaunujen painon suurimman salli-
tun virheen arvo on jokin seuraavista arvoista sen mukaan, mika on suurin:

- taulukon 9 mukaisesti laskettu arvo pyoristettynd lahimpaén askelarvoon;

- taulukon 9 mukaisesti laskettu arvo pydristettyna lahimp&an askelarvoon kuormalla, joka on
35 prosenttia suurimmasta vaunun painosta (kuten esitetty merkkikilvessa);

- yksi askelarvo (d)

2.3 Liikkeessa punnittavan junan painon suurimman sallitun virheen arvo on jokin seuraavista
arvoista sen mukaan, mika on suurin:

- taulukon 9 mukaisesti laskettu arvo pyoristettynd lahimpaén askelarvoon;

- taulukon 9 mukaisesti laskettu kuormalle, joka on 35 prosenttia suurimmasta punnittavasta
vaunun painosta (kuten esitetty merkkikilvessd) kerrottuna referenssivaunujen lukumaarall
(ei saa ylittdd kymmentd) ja pyoristettyna lahimpaan askelarvoon;

- yksi askelarvo (d) junan kutakin vaunua kohti, ei saa ylittadd 10 d:t&.

2.4 Punnittaessa kytkettyja vaunuja saa junan yhden tai useamman liikkeessépunnituksen ai-
kana saaduista tuloksista todetuista virheistd korkeintaan 10 % ylittd8 2.2 kohdassa annetun
sovellettavan suurimman sallitun virheen, mutta ei kuitenkaan olla enemmaén kuin kaksi kertaa
suurimman sallitun virheen suuruinen.

3. Askel (d)

Tarkkuusluokan ja askeleen suhde on oltava taulukossa 10 maéaritetyn mukainen.
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Taulukko 10
Tarkkuusluokka Askelarvo (d)
0.2 d <50 kg
0.5 d <100 kg
1 d <200 kg
2 d <500 kg

4, Mittausalue

4.1 Pienimman punnituskyvyn on oltava vahintdan 1 t ja enintdén se arvo, joka saadaan jaka-

malla vaunun véhimmaispaino osapunnitusten lukuméaéaralla.

4.2 Vaunun vdhimmadispainon on oltava véhintdan 50 d:t4.

5. Suorituskyky vaikuttavien tekijoiden ja séhkdmagneettisten hairididen aikana

5.1 Vaikuttavasta tekijésté johtuva suurin sallittu virhe on taulukossa 11 méé&ritetyn arvon mu-

kainen.

Taulukko 11

Kuorma (m) vakausaskelarvoina (d)

Suurin sallittu virhe

0 <m <500 +0,5d
500 < m < 2 000 +1,0d
2000 <m < 10 000 +15d

5.2 Hairidsta johtuva kriittisen muutoksen arvo on yksi askel.
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Alaliite MI-007

TAKSIMITTARIT
Taman osan erityisvaatimuksia ja lueteltuja vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyjé so-
velletaan taksamittareihin.
MAARITELMAT
Taksimittari
Yhdessd merkinantogeneraattorin kanssa mittauslaitteena toimiva laite.
Laite mittaa matkan keston ja laskee etaisyyden merkinantogeneraattorin antaman signaalin
perusteella. Lisdksi se laskee ja ndyttdd matkasta maksettavan hinnan lasketun matkan ja/tai
matkan mitatun keston perusteella.
Maksu
Kiintedan aloitustaksaan ja/tai matkan pituuteen ja/tai kestoon perustuvasta matkasta makset-
tava kokonaisrahamaard. Maksuun eivat kuulu erityispalveluista perittavat lisat.
Cross-over nopeus

Nopeusarvo, joka saadaan jakamalla aikatariffiarvo vélimatkatariffiarvolla.

Tavanomainen laskutapa S (tariffin yksinkertainen soveltaminen)

Maksun laskutapa, joka perustuu aikatariffiin ajettaessa cross-over nopeutta hitaammin ja va-
limatkatariffiin ajettaessa cross-over nopeutta nopeammin.

Tavanomainen laskutapa D (tariffin kaksinkertainen soveltaminen)

Maksun laskutapa, joka perustuu hinta- ja valimatkatariffin samanaikaiseen kayttoon koko
matkan ajan.
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Toiminta-asento

Eri tavat, joilla taksimittari toteuttaa toimintansa eri osia. Toiminta-asennot nékyvat seuraavis-
ta naytoista:

"Vapaa™: Taksimittari ei laske maksua

"Varattu™: Taksimittari laskee maksun mahdollisen aloitustaksan sekd ajettuun matkaan ja/tai
ajoaikaan perustuvan tariffin perusteella

"Kassa": Asento, joka ilmoittaa matkasta aiheutuneen maksun ja jossa ainakin aikaan perustu-
va maksun lasku on kytketty pois p&élta.

SUUNNITTELUA KOSKEVAT VAATIMUKSET

1. Taksimittarin on oltava suunniteltu laskemaan matkan pituuden ja mittaamaan matkan kes-
ton.

2. Taksimittarin on oltava suunniteltu niin, ettd se laskee ja ndyttdd matkan hinnan sit4d mukaa
kuin se vahvistetuin erottelutarkkuuksin nousee kayttdasennossa "varattu". Liséksi taksimitta-
rin pitdd nayttdd matkan lopullinen hinta toiminta-asennossa "kassa".

3. Taksimittariin on voitava soveltaa tavanomaisia laskutapoja S ja D. Laskutavat on voitava
valita varmennetulla asetuksella.

4. Taksimittarista on voitava saada seuraavat tiedot asianmukaisen varmennetun liittyméan
(liittymien) kautta:

- toiminta-asento "vapaa", "varattu", "kassa",
- laskurin tiedot 15.1 kohdan mukaisesti,

- yleiset tiedot: merkinantogeneraattorin vakio, varmennuspdivamaar, taksin tunnus, reaaliai-
ka, tariffin tunnus,

- kuljetusmaksua koskevat tiedot: peritty kokonaismaksu, maksu, maksun laskutapa, lisémak-
su, paivamaard, aloitusaika, lopetusaika, ajettu matka,

- tariffitiedot: tariffimuuttuja(t).

Taksimittarin toiminta on oltava mahdollista varmennetulla asetuksella automaattisesti estaa,
ellei vaadittua taksimittariin liitettya laitetta ole tai se ei toimi asianmukaisesti.
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5. Tarvittaessa taksimittari on voitava séatdd sen merkinantogeneraattorin vakion mukaisesti,
johon mittari on tarkoitus kytked, ja saat6 on voitava varmentaa.

NIMELLISET KAYTTOEDELLYTYKSET

6.1 Sovellettava mekaaninen kayttdymparistéluokka on M3.

6.2 Valmistajan on mééritettava laitteen nimelliset kdyttdedellytykset, erityisesti:

- Lampdtilavali on vahintdan 80 °C ilmastolliselle kayttoymparistolle.

- Tasasahkojannitteen vaihtelurajat, joille laite on suunniteltu.

SUURIMMAT SALLITUT VIRHEET

7. Suurimmat sallitut virheet taksimittarin k&ytosté taksissa aiheutuvat virheet pois lukien
ovat:

- Kuluneelle ajalle: 0,1 %

suurimman sallitun virheen vahimmaisarvo: 0,2 s
- Ajetulle matkalle: 0,2 %

suurimman sallitun virheen vahimmaisarvo: 4 m
- Maksun laskennalle: +0,1 %

vahintéén, pyoristys mukaan lukien: maksun ndyton vahiten merkitsevad lukua vastaavasti.

HAIRIOIDEN SALLITTU VAIKUTUS
8. Sdhkdmagneettinen hairidnsieto
8.1 Sovellettava séhkdmagneettinen kdyttdymparistéluokka on E3.

8.2 Edelld 7 kohdassa vahvistettuja suurimpia sallittuja virheit4 on noudatettava myés sahko-
magneettisen hairion aikana.
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VIRTALAHTEEN HAIRIO

9. Jos jénnite putoaa valmistajan méarittdman pienimman toimintarajan alapuolelle, taksimit-
tarin on:

- toimittava edelleen oikein tai jatkettava toimintaansa ilman, ett4 ennen jénnitteen putoamista
saatavilla olleet tiedot havidvét, jos jannitteen putoaminen on véliaikaista eli moottorin uudel-
leen k&ynnistyksestd johtuvaa

- keskeytettdva mittaus ja palattava asentoon "vapaa", jos jannitteen putoaminen kestaa kau-
emmin.

MUUT VAATIMUKSET

10. Taksimittarin valmistajan on madritettava taksimittarin ja matkamerkinantogeneraattorin
yhteensopivuuden edellytykset.

11. Jos maksuun siséltyy kuljettajan manuaalisella komennolla lisédmé maksu erityispalvelus-
ta, sitd ei sisdllytetd ndytettdvadn maksuun. Talloin taksimittari voi kuitenkin nayttaa véliai-
kaisesti summan, jossa on lisdmaksu.

12. Jos maksu lasketaan laskutavan D mukaisesti, taksimittarissa voi olla ylimaardinen ndyt-
tdmuoto, jossa ndytetddn ainoastaan ajettu matka ja matkan kesto reaaliajassa.

13. Kaikkien matkustajalle ndytettdvien arvojen on oltava asianmukaisesti tunnistettavissa.
Néiden arvojen ja niiden ndyttdjen on oltava luettavissa sekd paivanvalossa ettd pimedan vuo-
rokauden aikaan.

14.1 Jos toimintatilan valinta ennalta ohjelmoiduista vaihtoehdoista tai tietojen vapaa syo6tto
voi vaikuttaa maksettavaan summaan tai vaarinkayton torjumiseksi toteutettaviin toimenpitei-
siin, laitteen asetukset ja syoGtetyt tiedot on voitava varmistaa.

14.2 Taksimittarin varmistuslaitteiden on oltava sellaiset, ettd asetusten erillinen varmennus
on mahdollista.

14.3 Liitteessa | olevan 8.3 kohdan sddnnoksia sovelletaan mydgs tariffeihin.

15.1 Taksimittariin on asennettava laskurit, joita ei voida nollata, kaikille seuraaville arvoille:
- taksin ajama kokonaismatka

- taksin ajama kokonaismatka varattuna

- varausten kokonaismaéara
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- matkasta perittyjen lisdmaksujen kokonaismééra
- matkasta perittyjen maksujen kokonaisméaéara.

Y hteenlaskettuihin arvoihin on siséllyttdva virtalahteen hairion aikana 9 kohdan mukaisesti
tallennetut arvot.

15.2 Jos taksimittarin virransyotto katkeaa, mittarin on séilytettava yhteenlasketut arvot vuo-
den ajan arvojen lukemiseksi taksimittarista muuhun valineeseen.

15.3 On toteutettava asianmukaiset toimenpiteet sen estdmiseksi, ettd matkustajia ei johdeta
harhaan yhteenlaskettujen arvojen naytolIa.

16. Tariffien automaattinen muutos on sallittu, jos se perustuu:
- matkan pituuteen

- matkan kestoon

- vuorokaudenaikaan

- paivamaaraan

- viikonpaivaan.

17. Jos taksin ominaisuudet ovat taksimittarin virheettémyyden kannalta tarkeitd, taksimitta-
rissa on oltava mahdollisuudet varmentaa taksimittarin liitdnta taksiin, johon se on asennettu.

18. Asennuksen jalkeistd testausta varten taksimittarissa on oltava mahdollisuus testata erik-
seen ajan ja vélimatkan mittauksen sekd maksun laskemisen tarkkuus.

19. Taksimittarin ja valmistajan maarittdmien mittarin asennusohjeiden on oltava sellaiset, ettéd
kun mittari on asennettu valmistajan ohjeiden mukaisesti, ajettua matkaa vastaavan mittaus-
signaalin vilpilliset muutokset ovat riittavalla tavalla poissuljetut.

20. Vilpillista k&yttda koskevan yleisen olennaisen vaatimuksen on taytyttava siten, ettd asi-
akkaan, kuljettajan, kuljettajan ty6nantajan ja veroviranomaisten etu suojataan.

21. Taksimittari on suunniteltava niin, ettd se voi sadtamétta pysyé pienimpien sallittujen vir-
heiden rajoissa yhden vuoden ajan normaaliké&ytossé.

22. Taksimittarissa on oltava reaaliaikainen kello, joka ndyttdd vuorokaudenajan ja paivdméaa-
ran, ja yhta tai molempia ndisté ndytdista voidaan kayttaa tariffien muuttamiseksi automaatti-
sesti. Reaaliaikaisen kellon osalta vaatimukset ovat seuraavat:

- Ajan ndyton tarkkuuden on oltava 0,02 %.
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- Kellon korjausmahdollisuus saa olla korkeintaan 2 minuuttia viikkoa kohti. Kesa- ja talviai-
kaan siirtymisen on tapahduttava automaattisesti.

- Automaattisen tai manuaalisen korjauksen matkan aikana on oltava estetty.

23. Kun ajetun matkan ja kuluneen ajan arvoja ndytetddn tai tulostetaan tdméan direktiivin mu-
kaisesti, arvoissa on kaytettava seuraavia yksikoita:

Ajettu matka:

- kilometreja.

Kulunut aika:

- sekunteja, minuutteja tai tunteja sen mukaan, mitd pidetd&n sopivana ottaen huomioon tarvit-
tava erottelutarkkuus ja tarve estéd véarinkasityksia.

VAATIMUSTENMUKAISUUDEN ARVIOINTI

Vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyt, joista valmistaja voi valita yhden, ovat:

B+ F, B +D tai H1.
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Alaliite MI-008

KIINTOMITAT
LUKU I - Pituuden kiintomitat
Taman luvun erityisvaatimuksia ja lueteltuja vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyja
sovelletaan tassa luvussa méériteltyihin pituuden kiintomittoihin. Vaatimusta jaljennoksen
toimittamisesta vaatimustenmukaisuustodistuksesta voidaan kuitenkin tulkita niin, ettd se kos-
kee tavaraeréd tai -1ahetysta eikd kutakin yksittéista laitetta.
MAARITELMAT

Pituuden kiintomitta

Laite, jonka asteikkomerkkien vélimatkat on ilmoitettu laillisina pituuden yksikkdind.

ERITYISVAATIMUKSET

Perusolosuhteet

1.1 Vahint&an viiden metrin pituisissa mittanauhoissa suurimpien sallittujen virheiden rajoissa
on pysyttava sovellettaessa 50 Newtonin vetovoimaa tai muita vetovoima-arvoja, jotka val-
mistaja voi ilmoittaa ja merkita vastaavasti mittanauhaan, ja jos mitta on jaykké tai puolijayk-
ka, vetovoimia ei tarvitse ilmoittaa.

1.2 Peruslampdtila on 20 °C, ellei valmistaja ole toisin ilmoittanut ja merkinnyt sitd mittaan.

Suurimmat sallitut virheet

2. Suurin sallittu positiivinen tai negatiivinen virhe millimetreind kahden asteikkomerkin, jot-
ka eivat ole perakkaisig, valiselle etdisyydelle on (a + bL), jossa:

- L on pituuden arvoa metreind pydristettyna seuraavaan kokonaislukuun ja
- arvot a ja b on annettu jaljempand taulukossa 1.

Kun jakovéli rajoittuu mitan péétypintaan, lisataan tasta pisteestd alkavan etdisyyden suurinta
sallittua virhettd arvolla c, joka on annettu taulukossa 1.
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Taulukko 1

Tarkkuusluokka a (mm) b ¢ (mm)
I 0,1 0,1 0,1
I 0,3 0,2 0,2
Il 0,6 0,4 0,3
Erityisluokka D syvyyt-
ta mittaaville nauhoil-
le.V 1,5 nolla nolla

30 metriin saakka, 30 m
mukaan luettuna®

Erityisluokka S sailioi-
den Kkiinnitysnauhoille
30 metrin vélein, kun 15 nolla nolla
nauha on kannatettuna
tasaisella pinnalla

D Sovelletaan mittanauha/syvyyspaino-yhdistelmiin.
2 Jos nauhan nimellispituus ylittda 30 m, kunkin 30 m:n nauhapituuden suurin sallittu lisavirhe
on 0,75 mm.

Syvyyttd mittaavat nauhat voivat myds kuulua luokkaan I tai 1. Siiné tapauksessa kahden as-
teikkomerkin, joista toinen on merkitty painoon ja toinen nauhaan, valinen suurin sallittu virhe
on = 0,6 mm, kun kaavaa kaytettiessa saatava arvo on pienempi kuin 0,6 millimetria.

Kahden perékkaisen asteikkomerkin vélisen pituuden suurin sallittu virhe seké kahden perék-
kaisen jakovalin suurin sallittu poikkeama maéritellddn taulukossa 2.

Taulukko 2
Jakovélin pituus i Suurin sallittu virhe tai poikkeama millimetreind tarkkuusluokan
mukaan
I 1 "
I<1mm 0,1 0,2 0,3
Imm<i<lcm 0,2 0,4 0,6

Jos mitta on kokoontaitettava, liitosten on oltava sellaisia, ettei edell4 mainittujen virheiden li-
sdksi aiheudu virheitd, jotka ylittaisivat 0,3 mm luokassa Il ja 0,5 mm luokassa Ill.

Materiaalit

3.1 Kiintomitoissa kaytettdvien materiaalien on oltava sellaisia, ettd pituuden muutokset, jotka
johtuvat lampdtilan vaihtelusta 8 °C peruslampdtilasta, eivét ole suurempia kuin suurin sal-
littu virhe. Tdma ei koske luokkien D ja S mittareita silloin, jos valmistaja on tarkoittanut, etta
havaittuihin lukemiin on sovellettava tarvittaessa lampélaajenemiskorjauksia.
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3.2 Mittalaitteet, jotka on valmistettu materiaaleista, joiden mitat voivat huomattavasti vaih-
della erilaisen suhteellisen kosteuden mukaan, voidaan siséllytta4 vain luokkaan I1 tai I11.
Merkinnat

4. Mittaan on merkittava nimellisarvo. Millimetriasteikossa on oltava numero aina kunkin
senttimetrin kohdalla, ja mitoissa, joiden asteikkovéli on pidempi kuin 2 senttimetrid, kaikki
asteikkomerkit on numeroitava.

VAATIMUSTENMUKAISUUDEN ARVIOINTI

Direktiivin 9 artiklassa tarkoitetut vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyt, joista valmis-
taja voi valita yhden, ovat:

F1,D1,B + D, H tai G.

LUKU II - Mitta-astiat

Taman luvun erityisvaatimuksia ja t&ssé luvussa lueteltuja vaatimustenmukaisuuden arvioin-
timenettelyja sovelletaan jaljempand méériteltyihin mitta-astioihin. Vaatimusta jaljenntksen
toimittamisesta vaatimustenmukaisuustodistusta voidaan kuitenkin tulkita niin, etti se koskee
tavaraerdd tai -ldhetysta eiké kutakin yksittaista laitetta. N&in ollen ei mydsk&én sovelleta vaa-
timusta siité, etté laitteessa on oltava tiedot sen tarkkuudesta.

MAARITELMAT

Mitta-astia

Tilavuusmitta (kuten juomalasi, kannu tai mittakuppi), joka on suunniteltu maarittdmaan vélit-
tdmaadn kulutukseen myytavan nesteen (muun kuin farmaseuttisen tuotteen) maaratty tilavuus.
Viivamitta

Mitta-astia, johon on merkitty nimellistilavuutta osoittava viiva.

Tayttomitta

Mitta-astia, jossa siséinen tilavuus vastaa nimellistilavuutta.
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Siirtomitta

Mitta-astia, josta neste on tarkoitus kaataa ennen kulutusta.

Tilavuus

Tilavuus on tayttdmitan siséinen tilavuus tai viivamitan tayttomerkkiin ulottuva siséinen tila-
vuus.

ERITYISVAATIMUKSET

1. Perusolosuhteet

1.1 Lampdtila: tilavuusmittauksen peruslémpétila on 20 °C.

1.2 Asento oikean ndyttdman saamiseksi: tasaisella pinnalla vapaasti seisova.

2. Suurimmat sallitut virheet

Taulukko 1
viivamitat tayttomitat
Siirtomitat
<100 mL +2 mL -0
+4 mL
>100 mL +3 % -0
+6 %
Mitta-astiat
<200 mL +5% -0
+10 %
> 200 mL +(5mL + 2,5 %) -0
+10mL+5%
3. Materiaalit

Mitta-astiat on valmistettava materiaalista, joka on riittdvan jadykk&é ja ulottuvuuksiltaan va-
kaata, jotta tilavuus sdilyy suurimman sallitun virheen rajoissa.

4. Muoto

4.1 Siirtomitat on suunniteltava siten, ettd suurinta sallittua virhettd vastaava sisallon maaran
muutos aiheuttaa véhintddn 2 mm tasonmuutoksen tayttémerkin kohdalla.
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4.2 Siirtomitat on suunniteltava siten, ettei mitattavan nesteen taydellist4 tyhjentdmisté esteté.

5. Merkinnat
5.1 llmoitettu nimellistilavuus on merkittdva mittaan selkeésti ja pysyvésti.

5.2 Mitta-astioihin voidaan merkitd myds enintddn kolme selvasti erottuvaa tilavuutta, jotka
eivat saa sekoittua keskenadn.

5.3 Kaikkien tayttomerkkien on oltava riittdvén selkeitd ja kestavid sen varmistamiseksi, ettei
suurimpia sallittuja virheitd ylitetd k&ytossa.

VAATIMUSTENMUKAISUUDEN ARVIOINTI

Vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyt, joista valmistaja voi valita yhden, ovat:

AltaiFltaiDltaiEltaiB+ Etai B+ Dtai H.
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Alaliite MI-009

DIMENSIOMITTAUSLAITTEET
Taman liitteen erityisvaatimuksia ja tassa liitteessd lueteltuja vaatimustenmukaisuuden arvi-
ointimenettelyja sovelletaan jaljemp&nd méaariteltyihin dimensiomittauslaitteiden tyyppeihin.
MAARITELMAT
Pituusmittauslaite
Pituusmittauslaite on tarkoitettu ma&rittdmaan nuoramaisessa muodossa olevien materiaalien
(esimerkiksi tekstiilien, nauhojen ja kaapeleiden) pituus mitattavan tuotteen syéttoliikkeen ai-
kana.
Pinta-alan mittauslaite
Pinta-alan mittauslaite on tarkoitettu maarittdméan epasaanndllisen esineen, esim. nahanpalan,
pinta-ala.
Moniulotteinen mittauslaite
Moniulotteinen mittauslaite on tarkoitettu maarittdmaan pienimman tuotteen sulkevan suora-
kulmaisen suuntaissarmion sarmien pituus (pituus, korkeus, leveys).
LUKU I - Kaikkia dimensiomittauslaitteita koskevat vaatimukset
Sahkémagneettinen hairionsieto
1. Sahkémagneettisen hairion on vaikutettava dimensiomittauslaitteeseen siten, etta:

- mittaustuloksen muutos ei ole suurempi kuin 2.3 kohdassa mééritelty kriittinen muutosarvo,
tai

- mittausta on mahdoton suorittaa, tai

- mittaustuloksessa esiintyy hetkellisia vaihteluja, joita ei voi tulkita, tallentaa tai valittda mit-
taustuloksena, tai

- mittaustuloksessa esiintyy niin suuria vaihteluja, ettd kaikki mittaustuloksesta kiinnostuneet
henkil6t havaitsevat ne.
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2. Kriittinen muutosarvo on sama kuin yksi askelarvo.

VAATIMUSTENMUKAISUUDEN ARVIOINTI

Vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyt, joista valmistaja voi valita yhden, ovat:
Mekaanisille ja sahkdmekaanisille laitteille:

F1 tai E1 tai D1 tai B + F tai B + E tai B + D tai H tai H1 tai G.
Elektroniikkalaitteille tai ohjelmistoja siséltaville laitteille:

B+ Ftai B+ Dtai Hl tai G.

LUKU I - Pituusmittauslaitteet
Mitattavan tuotteen ominaisuudet

1. Tekstiileja kuvataan ominaiskertoimella K. Kertoimessa otetaan huomioon mitattavan tuot-
teen venyvyys sekd voima pinta-alayksikkod kohti ja se madritetddn seuraavan kaavan avulla:

K=¢ - (Ga + 2,2 N/mP), jossa

e on 1 metrin levyisen kangaskappaleen suhteellinen venymé vetovoimalla 10 N
Ga on kangaskappaleen kohdistuva voima pinta-alayksikkoa kohti N/m?,
Kéayttoedellytykset

2.1 Alue

Mittojen ja tarvittaessa myos kertoimen K on oltava valmistajan laitteelle maarittdméan alueen
rajoissa. Kertoimen K alueet on annettu taulukossa 1:

Taulukko 1
Ryhmé Kertoimen K alue Tuote
[ 0<K<210*N/m* pieni venyvyys
Il 2:10% N/m” < K < 8107 N/m? keskinkertainen venyvyys
1T 8:10° N/m” < K < 24-10% N/m? suuri venyvyys
v 24.10° N/m* <K erittain suuri venyvyys
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2.2 Jos mittauslaite ei kuljeta mitattavaa kohdetta, kohteen nopeuden on oltava valmistajan
laitteelle mééarittdman alueen rajoissa.

2.3 Jos mittaustulos riippuu paksuudesta, pinnanlaadusta ja syottétavasta (esim. isolta rullalta
tai pakasta), valmistaja maarittelee vastaavat rajoitukset.
Suurimmat sallitut virheet

3. Laite
Taulukko 2

Tarkkuusluokka Suurin sallittu virhe

I 0,125 %, mutta vahintdén 0,005 L,

I 0,25 %, mutta vahintéan 0,01 Ly,

Il 0,5 %, mutta vahint&én 0,02 L,

Missé L, on pienin mitattava pituus, eli pienin valmistajan maarittdma pituus, jolla laitetta on
tarkoitus kayttaa.

Erityyppisten materiaalien todellinen pituusarvo on mitattava kayttamalla tarkoitukseen sopi-
via laitteita (esim. mittanauhoja). Mitattava materiaali on asetettava sopivalle alustalle (esi-
merkiksi tarkoitukseen sopivalle pdydalle) suorana ja siledné.

Muut vaatimukset

4. Laitteiden on varmistettava, etté tuote mitataan venyttamattémané sen venyvyyden mukai-
sesti, jolle laite on suunniteltu.

LUKU Il - Pinta-alan mittauslaitteet

Kéayttoedellytykset

1.1 Alue

Mittojen on oltava valmistajan laitteelle maarittdman alueen rajoissa.

1.2 Tuotteen laatu

Valmistajan on maaritettava laitteiden rajoitukset tuotteen nopeuden ja tarvittaessa pinnan
paksuuden mukaisesti.
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Suurimmat sallitut virheet
2. Laite

Suurin sallittu virhe on 1,0 %, mutta vahintaan 1 dm?.

Muut vaatimukset
3. Tuotteen asettaminen

Jos tuote vedetddn takaisin tai sen valmistus keskeytetd&n, mittausvirhettd ei saa syntyé tai
naytdn on pimennyttava.

4, Askelarvo

Laitteiden askelarvon on oltava 1,0 dm? Liséksi laitteessa on oltava mahdollista kayttaa tes-
taustarkoituksissa askelarvoa 0,1 dm?.

LUKU IV - Moniulotteiset mittauslaitteet

Kéayttoedellytykset

1.1 Alue

Mittojen on oltava valmistajan laitteelle maarittdman alueen rajoissa.
1.2 Vahimmaisdimensio

Askelarvon kaikkien arvojen vahimmaisdimension alaraja mééritetdén taulukossa 1.

Taulukko 1
Askelarvo (d) Vahimmaisdimensio (min)
(alaraja)
d<2cm 10d
2cm<d<10cm 20d
10cm<d 50d

1.3 Tuotteen nopeus

Nopeuden on oltava valmistajan laitteelle maarittdman alueen rajoissa.
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Suurin sallittu virhe
2. Laite:

Suurin sallittu virhe on +1,0 d.
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Alaliite MI-010

PAKOKAASUANALYSAATTORIT
Taman osan erityisvaatimuksia ja lueteltuja vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyjé so-
velletaan jaljempand méaariteltyihin pakokaasuanalysaattoreihin, jotka on tarkoitettu k&ytdssa
olevien moottoriajoneuvojen katsastukseen ja ammattimaiseen huoltoon.
MAARITELMAT
Pakokaasuanalysaattori
Pakokaasuanalysaattori on mittauslaite, joka on tarkoitettu madrittdméan ottomoottorilla va-
rustettujen moottoriajoneuvojen pakokaasujen erityisten osatekijdiden tilavuusosuudet ana-

lysoitavan ndytteen kosteustasolla.

N&m4 kaasun osatekijat ovat hiilimonoksidi (CO), hiilidioksidi (CO,), happi (O,) ja hiilivedyt
(HC).

Hiilivetyjen sisaltd on ilmoitettava n-heksaanin (C¢H14) konsentraationa, joka mitataan lahi-
infrapuna-absorptiotekniikoilla.

Pakokaasujen osatekijoiden tilavuusosuudet ilmoitetaan CO, CO; ja Op-prosenttina (% vol) ja
osina miljoonaa kohti (ppm vol).

Pakokaasuanalysaattorilla maaritetddn lisdksi pakokaasujen osatekijoiden tilavuusosuuksista
lambda-arvo.

Lambda-arvo

Lambda-arvo on dimensioton arvo, joka kuvaa moottorin polttotehokkuutta pakokaasujen il-
man ja polttoaineen suhteena. Se mééritell4&n standardoidulla viitekaavalla.
ERITYISVAATIMUKSET

Laiteluokat

1. Pakokaasuanalysaattoreille on mééritetty kaksi luokkaa, luokat O ja I. Asiaankuuluvat luok-
kien véhimmaismittausalueet on esitetty taulukossa 1.
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Taulukko 1
Luokat ja mittauslaitteet
Muuttuja Luokat O ja
CO-pitoisuus 0 -5 % vol
CO,-pitoisuus 0-16 % vol
Hiilivetypitoisuus 0 — 2000 ppm vol
O,-pitoisuus 0-21% vol
A 08-1,2

Nimelliset kayttoedellytykset

2. Valmistajan on mééritettava nimelliset kayttoedellytykset seuraavasti:

2.1 llmastolliset ja mekaaniset vaikutussuureet

- Lampdtilavali on vahintdan 35 °C ilmastolliselle kayttoymparistolle.

- Sovellettava mekaaninen kayttdymparistéluokka on M1.

2.2 Sahkovirran vaikutussuureet

- Vaihtosdhkdn jannite- ja taajuusalue

- Tasasahkon vaihtelurajat.

2.3 Ympéroiva paine

- YmpdrQivan paineen pienin ja suurin arvo molempien luokkien osalta: pmi, < 860 hPa,
Pmax > 1060 hPa.

Suurimmat sallitut virheet

3. Suurimmat sallitut virheet méaritetadn seuraavasti:

3.1 Kunkin mitatun pitoisuuden suurin sallittu virhe nimellisten kayttdedellytysten vallitessa
on suurempi arvo taulukossa 2 esitetyista kahdesta arvosta. Absoluuttiset arvot on ilmoitettu

joko arvoina % / vol tai ppm / vol, prosenttiarvot on ilmoitettu prosentteina todellisesta arvos-
ta.



Taulukko 2

Suurimmat sallitut virheet
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Muuttuja Luokka 0 Luokka I

CO-pitoisuus +0,03 % vol +0,06 % vol
5% 5%

CO,-pitoisuus +0,5 % vol +0,5 % vol
+5 % +5 %

Hiilivetypitoisuus +10 ppm vol +12 ppm vol
+5 % +5 %

O,-pitoisuus +0,1 % vol +0,1 % vol
+5 % +5 %

3.2 Suurin sallittu laskuvirhe lambda-arvon laskennassa on 0,3 prosenttia. Konventionaalinen
todellinen arvo lasketaan moottoriajoneuvojen pdéstojen aiheuttaman ilman pilaantumisen eh-
kaisemiseksi toteutettavista toimenpiteisté ja neuvoston direktiivin 70/220/ETY muuttamisesta
annetun Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin 98/69/EY liitteen 1 5.3.7.3 kohdassa
madritettyd kaavaa kayttéen.

Laskennassa kaytetadn tatd varten laitteen ndyttdmia arvoja.

Hairididen sallittu vaikutus

4. Laitteella mitattujen tilavuusosuuksien kriittinen muutosarvo on sama kuin kyseessa olevan
muuttujan suurin sallittu virhe.

5. Sahkdmagneettisen hairion vaikutuksen on oltava sellainen, etta:
- mittaustuloksen muutos ei ole suurempi kuin 4 kohdassa méadritelty kriittinen muutosarvo, tai

- mittaustuloksen nayttdma on sellainen, ettei sitd voida tulkita hyvaksyttavaksi tulokseksi.

Muut vaatimukset

6. Erottelutarkkuuden on oltava taulukossa 3 esitetyn mukainen tai yhté suuruusluokkaa kor-
keampi.
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Taulukko 3

Erottelutarkkuus

CO-pitoisuus CO,.pitoisuus O,-pitoisuus  |Hiilivetypitoisuus

Luokka 0 ja 0,01 % vol 0,1 % vol * 1 ppm vol
luokka |

* 0,01 % vol alle 4 % vol arvojen osalta, muuten 0,1 % vol.
Lambda-arvo on naytettava 0,001 arvon tarkkuudella.

7. Kahdenkymmenen mittauksen keskihajonta saa olla enintddn kolmasosa kunkin pakokaasun
tilavuusosuuden suurimmasta sallitusta virheesta.

8. CO-, CO,- ja hiilivetypitoisuutta mitattaessa erityisella pakokaasujen késittelyjérjestelmalla
varustetun laitteen on néytettdva 95 prosenttia kalibrointikaasuilla maaritetysté lopullisesta ar-
vosta 15 sekunnin kuluessa siitd, kun pakokaasu on vaihdettu johonkin pitoisuudeltaan nolla
olevaan kaasuun, esimerkiksi puhtaaseen ilmaan. Mitattaessa O,:ta vastaavissa olosuhteissa
toimivan laitteen on néytettévé alle 0,1 % vol nollasta poikkeava arvo 60 sekunnin kuluessa
puhtaan ilman vaihtamisesta hapettomaan kaasuun.

9. Ne pakokaasun osatekijat, joiden arvoa ei mitata, saavat vaikuttaa mittaustulokseen arvolla,
joka on enintddn puolet suurimmasta sallitusta virheestd, kun kyseisten osatekijoiden tila-
vuusosuudet ovat seuraavat:

CO6 % viv

C0O, 16 % viv

0,10 % viv

H, 5 % v/v

NO 0,3 % v/v

HC 2000 ppm vol/HC (n-heksaanina)

Vesihoyry: saturaatioon saakka.

10. Pakokaasuanalysaattorissa on oltava laitteet nollausta, kayttod, kaasujen kalibrointia ja si-
sdistd saatoa varten. Nollauksen ja sisdisen sdddon on tapahduttava automaattisesti.

11. Automaattisten tai puoliautomaattisten saattlaitteiden osalta laite ei saa suorittaa mittauk-
sia ennen kuin sd&dot on tehty.
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12. Pakokaasuanalysaattorin on havaittava hiilivetyjddmat pakokaasun kasittelyjarjestelmassa.
Mittauksen suorittaminen ei saa olla mahdollista, jos jaddnnoshiilivetyjen pitoisuus ennen mit-
tausta on yli 20 ppm vol.

13. Pakokaasuanalysaattori on varustettava laitteella, joka tunnistaa automaattisesti liitynnan
kulumisesta tai rikkoutumisesta johtuvan happikanavan anturin virhetoiminnan.

14. Jos pakokaasuanalysaattori pystyy toimimaan erilaisilla polttoaineilla (esim. bensiinill4 tai
nesteytetylld kaasulla), on oltava mahdollisuus valita sopivat kertoimet lambda-arvon lasken-
taa varten ilman, ettd asianmukaisesta kaavasta aiheutuu epdselvyytta.
VAATIMUSTENMUKAISUUDEN ARVIOINTI

Vaatimustenmukaisuuden arviointimenettelyt, joista valmistaja voi valita yhden, ovat:

B+ F, B +D tai H1.
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VALTIONEUVOSTON ASETUS
Yleisperustelut ja esityksen paaasiallinen sisalto

Hallituksen esityksessa eduskunnalle mittauslaitelaiksi (HE 241/2010 vp) ehdotettiin
séédettdvaksi mittauslaitelaki. Lain tavoitteena on turvata mittauslaitteiden toiminnan,
mittausmenetelmien ja mittaustulosten luotettavuus. Laki toimii mittaamisen yleissaa-
doksend Suomessa. Mittauslaitelaki (707/2011) tuli voimaan 1.7.2011. Laissa sdade-
tdan mittauslaitteille ja -menetelmille asetettavista vaatimuksista ja niiden varmenta-
miseen liittyvista toimenpiteistd, kun mittauslaitetta tai menetelméa kéytetdan mittaa-
miseen. Lailla sddnnellddn mittauslaitteiden markkinoille saattamisesta ja kayttoon-
otosta, mittauslaitteiden k&ytosta, mittauslaitteiden vaatimustenmukaisuuden arvioin-
nista ja sen osoittamisesta, mittauslaitteiden merkinngista ja ohjeista sek& mittauslait-
teiden huollosta.

Mittauslaitelaki kumosi vanhan vakauslainsaadannoén ja siksi on tarpeen antaa uusia
saadoksia, joilla kumottu lainséédanto korvataan kattavasti. Mittauslaitelaissa on an-
nettu asetuksenantovaltuudet, joiden nojalla valtioneuvoston asetuksella voidaan s&é-
taa tarkemmin mm. mittauslaitteen olennaisista vaatimuksista ja laitekohtaisista eri-
tyisvaatimuksista, vaatimustenmukaisuuden osoittamisesta, mittauslaitteiden suurim-
mista sallituista virheistd ja mittauslaitteiden varmentamisesta, kéytonaikaisen var-
mentamisen maaréajoista ja menettelyistd, tarkastuslaitosten nimeémis- ja hyvéaksy-
mismenettelyistd ja jarjestelyistd, niiden tehtévisté ja tehtavien suorittamisesta. On
tarkoitus antaa erilliset valtioneuvoston asetukset, joilla saatetaan mittauslaitedirektii-
vin 2004/22/EY ja ei-automaattisia vaakoja koskevan direktiivin 2009/23/EY erityis-
sdannokset osaksi Suomen lainsdédantdd. Lisaksi annetaan oma valtioneuvoston ase-
tus niiden mittauslaitteiden erityisvaatimuksille, jotka eivét ole em. direktiivien sovel-
tamisen piirissa, mutta joista on kuitenkin tarpeen saatéa kansallisesti. Mittauslaittei-
den k&ytosta ja kdytonaikaisen varmentamisen menettelyistd on myds tarpeen antaa
oma valtioneuvoston asetus seka kulutusmittauslaitteille ettd muille mittauslaitteille.

Tassé esityksessd ehdotetaan sdédettévaksi uusi valtioneuvoston asetus mittauslait-
teiden olennaisista vaatimuksista, vaatimustenmukaisuuden osoittamisesta ja tekni-
sistd erityisvaatimuksista, jolla pantaisiin taytantoon mittauslaitedirektiivi
2004/22/EY liitteineen.

Yksityiskohtaiset perustelut

1 8§ Asetuksen soveltaminen

Pykélassa sdadettaisiin asetuksen soveltamisala koskemaan mittauslaitelain 2 §:n
1 momentin mukaisessa kaytdssé olevia, mittauslaitedirektiivin 2004/22/EY mukaisia
mittauslaitteita.



2 § Olennaiset vaatimukset

Pykéalassa sdadettdisiin, ettd mittauslaitteiden tulisi tayttad asetuksen liitteessé 1 séade-
tyt olennaiset vaatimukset. Vaatimukset ovat mittauslaitedirektiivin mukaiset.

3 § Mittauslaitteiden vaatimustenmukaisuuden arviointi

Mittauslaitteiden vaatimustenmukaisuus tulisi osoittaa liitteen 2 mukaisilla vaatimus-
tenmukaisuudenosoittamismenetelmilla eli moduuleilla. Menetelma valittaisiin niiden
menettelyjen joukosta, jotka luetellaan liitteen 3 mittauslaitekohtaisissa alaliitteissa.
Vaatimukset tulevat mittauslaitedirektiivista.

4 § Mittauslaitekohtaiset erityisvaatimukset

Mittauslaitteiden tulisi tayttaa liitteen 3 mittauslaitekohtaisissa alaliitteissa MI1-001 —
MI-010 saadetyt erityisvaatimukset. Vaatimukset tulevat mittauslaitedirektiivista.

5 8§ Voimaantulo

Pykaldssé séadettéisiin asetuksen voimaantulosta.

Asian valmistelu
Asia on valmisteltu ty6- ja elinkeinoministeriossa. Asetuksen valmistelutyohén on
osallistunut tyo- ja elinkeinoministerion ja Turvallisuus- ja kemikaaliviraston (Tukes)
sdadosvalmisteluryhmé. Metrologian neuvottelukunnan asetustyéryhmd, joka koostuu
alan sidosryhmien kuten tarkastuslaitosten, laitevalmistajien ja k&yttajaryhmien etujar-
jestOjen edustajista, on avustanut valmistelutydryhmééd kommentoimalla asetusluon-
noksia.
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Liite 5

Valtioneuvoston asetus

mittauslaitteiden kaytosta

Annettu Helsingissd x pdivand -kuuta 2011

Valtioneuvoston padtoksen mukaisesti, joka on tehty tyo- ja elinkeinoministerion esittelysta,
sdddetddn mittauslaitelain (707/2011) 13 — 21, 27, 28 ja 30 — 32 §:n nojalla:

1 luku
Yleisia sdadoksia
1§
Asetuksen soveltaminen

Tama asetus koskee mittauslaitelain 2 §:n
1 momentin 1 kohdan mukaisessa kéytossi
olevia vaakoja, muiden nesteiden kuin veden
sekd nesteytettyjen kaasujen mittaukseen tar-
koitettuja mittausjérjestelmid, kiintomittoja,
dimensiomittauslaitteita, anniskelussa kéytet-
tdvid mittauslaitteita, punnuksia, kuljetusas-
tioita, viljankoettimia, taksimittareita, pako-
kaasuanalysaattoreita ja paineistettujen kaa-
sujen jakelumittareita.

Tédmé asetus koskee my0s mittauslaitelain
15 §:n mukaisia mittauslaitteiden kdyton ai-
kaista varmentamista tekevid tarkastuslaitok-
sia, lain 25 §:n mukaisten e-merkittyjen val-
mispakkausten valmistusta tarkastavia tar-
kastuslaitoksia ja lain 18 §:n mukaisia mitta-
uslaitteiden huoltoliikkeita.

2§
Mittauslaitteen varmentamisen maaraajat

Mittauslaite on varmennettava 3 vuoden
vilein kdyttoonoton jalkeen.

Polttoainetta mittaava mittauslaite on kui-
tenkin varmennettava 2 vuoden vélein.

Valtioneuvoston asetuksen (MID/2011)
liitteen 3 alaliitteen MI-008 tarkoittamia kiin-
tomittoja ei tarvitse varmentaa kayton aikana,
ellei mitan luotettavuutta ole syyta epdilla.

Tarkastuslaitos voi, jarjestddkseen varmen-
tamisen mahdollisimman tarkoituksenmukai-
sella tavalla, pidentdd tai lyhentdd varmenta-
misen madrdaikaa enintddn neljdlld kuukau-
della. Siirto ei vaikuta seuraavan varmen-
nusajankohdan méérdytymiseen.

38

Kéaytdnaikaisen varmentamisen menettelyt ja
suurimmat sallitut virheet

Kéytonaikaisessa varmentamisessa var-
mennetaan, ettd mittauslaitteen ominaisuudet
vastaavat sitd koskevassa vaatimustenmukai-
suusvakuutuksessa tai tyyppihyvéksyntito-
distuksessa médriteltyja ominaisuuksia ja ettd
laite on varustettu mittauslaitelain mukaisilla
merkinnoilla.

Suurimmat sallitut virheet kéytonaikaisessa
varmentamisessa ovat samat kuin kayttoon-
oton yhteydessa.



48
Mittauslaitteen kaytto ja kayton valvonta

Mittauslaitteen kdyton valvonnan tarkoitus
on varmistaa mittauslaitelain vaatimusten
tdyttyminen. Toiminnanharjoittajan on val-
vottava mittauslaitteen kayttod riittavalla ja
tarkoituksenmukaisella tavalla ja pidettava
siitd kirjaa.

Yleiselld myyntipaikalla mittauslaite on
asetettava nidkyville paikalle siten, ettd mit-
taustapahtuma ja mittauslaitteen néyttdma
ovat ostajan ja myyjin havaittavissa. Mitta-
uslaitteen kayton jalkeen ndyttdmi on palau-
tettava tai sen on palauduttava nollaan ennen
seuraavaa mittausta.

Polttonestemittauslaitteistoihin saa asentaa
tilavuuden lampoétilamuuntimen, mikali mit-
tauslaitteen voimassaoleva tyyppihyvaksyn-
titodistus tai vaatimustenmukaisuusvakuutus
sen sallii. Tilavuuden l&mpdtilamuunnin
muuntaa polttonesteen mitatun tilavuuden ti-
lavuudeksi perusolosuhteissa 15 °C ottaen
huomioon polttonesteen ominaisuudet. Kun
polttonesteen tilavuuden ldmpétilamuunnin
on asennettu mittauslaitteeseen, jota kiyte-
tddn polttonesteen vahittdismyynnissé, on sii-
td oltava selked merkintd mittauslaitteessa.

5§
Suurimmat sallitut virheet kayton aikana

Ei-automaattisten vaakojen sallitut virheet
kayttotilanteessa ovat valtioneuvoston ase-
tuksessa (NAWI/2011) sdddetyt suurimmat
sallitut virheet kaksinkertaisina.

Muiden mittauslaitteiden suurimmat salli-
tut virheet kdyton aikana ovat samat kuin
kayttoonoton yhteydessa.

68§

Mittauslaitteen varmentamisen merkitsemi-
nen ja merkinnan sisalto

Hyvéksytyn  varmennuksen  osoittava
merkki muodostuu kruunumerkistd, varmen-
nuksen ajankohtaa osoittavasta merkinnésti
sekd varmentaneen tarkastuslaitoksen tun-
nuksesta. Merkinnit on kuvattu liitteessd 1.

Varmennuksen todisteeksi voidaan pienissa
mittauslaitteissa tilan sddstdmiseksi merkita
vain muuttuneet tiedot tai poikkeuksellisesti
pelkistdin ajankohtaa koskeva tieto edellisen
varmennusmerkinnén viereen.

Varmennuksessa hylétty laite on merkitté-
vi liitteen 1 mukaisella merkilla.

2 luku

Mittauslaitteen kaytonaikaisen varmen-
tamisen tekeva tarkastuslaitos

78
Tarkastuslaitoksen tehtavat

Tarkastuslaitoksen tehtdvénd on timén ase-
tuksen mukaisten mittauslaitteiden varmen-
taminen kdyton aikana. Varmentaminen on
suoritettava noudattaen tarkastuslaitoksen
hyvéksymispéddtoksessd asetettuja ehtoja.
Hyviksytystd varmentamisesta on annettava
varmennuksen tilaajalle kirjallinen tarkastus-
laitoksen allekirjoittama todistus. Todistuk-
sen tulee sisdltid ainakin
1) varmennetun mittauslaitteen yksiloivét
tiedot,

2) tilaajan yhteystiedot ja Y-tunnus, jos tilaa-
jalla se on,

3) varmennuksen suorittanut tarkastuslaitos
ja varmennuksesta vastannut henkilo,

4) tiedot varmentamispaikasta,

5) varmentamisen ajankohta,

6) varmentamisessa kdytetty menetelma ja
laitteet,

7) tiedot varmennusolosuhteista,

8) seuraavan varmennuksen ajankohta.

Varmennuksessa hylétystd mittauslaitteesta
on annettava vastaavat tiedot siséltidva todis-
tus.

Todistukseen tulee liittdd ohjeet oi-
kaisuvaatimuksen tekoon.
8§
Tarkastuslaitoksen hyvaksymista koskeva ha-
kemus

Tarkastuslaitoksen hyvaksymistd koskeva
hakemus on toimitettava kirjallisena Turval-
lisuus- ja kemikaalivirastolle.



Hakemuksessa tulee olla

1) tarkastuslaitoksen nimi, yhteystiedot ja
Y -tunnus,

2) akkreditointia koskevat asiakirjat, joista
ilmenee mittauslaitelain 30 §:n 1 momentissa
sdddettyjen edellytysten tayttyminen,

3) selvitys toimintaa koskevista vastuuva-
kuutuksista tai muusta vastaavasta jarjeste-
lysta,

4) toiminnan kohteet ja laajuus tdsmaéllises-
ti ja tarkoituksenmukaisesti,

5) allekirjoitus.

93§
Vuosittain toimitettavat tiedot

Tarkastuslaitoksen on siséllytettdvd mitta-
uslaitelain 30 §:n 5 momentin tarkoitettuun
selvitykseen seuraavat tiedot:

1) yleiskuvaus tarkastustoiminnasta,

2) selvitys tehtyjen varmennusten lukumaa-
rastd mittauslaitetyypeittdin,

3) varmennuksessa hylittyjen mittauslait-
teiden osuus varmennetuista mittauslaitteista
sekd yhteenveto tarkastuksissa havaituista
puutteista,

4) tehtyjen oikaisuvaatimusten ja valitusten
lukumaéira ja tieto siitd, mitd ne ovat koske-
neet sekd tarkastuslaitoksen toimenpiteet oi-
kaisuvaatimusten ja valitusten johdosta,

5) selvitys ulkopuolisten tarkastus- ja ali-
hankintapalvelujen kéaytosta,

6) nikemys toimialan tilanteesta, toimialaa
koskevien sdddosten sovellettavuudesta ja
mahdollisista muutostarpeista.

7) tarkastuslaitosten vélisen yhteistyon to-
teutumisesta.

10 §

Tarkastuslaitoksen hyvaksymisen edellytykset
ja edellytysten arviointi

Sen liséksi, mitd tarkastuslaitoksen hyvak-
symisen edellytyksistd sanotaan mittauslaite-
lain 30 §:sséd, on tarkastuslaitoksen hyvék-
syntéd voimassa seuraavin ehdoin:

1) Tarkastuslaitos toimittaa Turvallisuus- ja
kemikaalivirastolle jiljennokset akkreditoin-
tielimen méadrdaikaisarviointeja koskevista
todistuksista tai muun Tukesin erikseen pyy-

tdmén arviointeja koskevan kirjallisen aineis-
ton.

2) Tarkastuslaitos toimittaa Turvallisuus- ja
kemikaalivirastolle mittauslaitelain 30 §:n
5 momentin tarkoittaman selvityksen vuosit-
tain seuraavan vuoden maaliskuun loppuun
mennessa.

3 luku
Mittauslaitteen huoltosinetdinti
11§

Huoltoliikkeen hyvaksymisen hakeminen ja
hakemuksessa esitettavat tiedot

Huoltoliikkeen hyviksymistd koskeva ha-
kemus on toimitettava kirjallisena Turvalli-
suus- ja kemikaalivirastolle.

Hakemuksessa tulee olla

1) huoltoliikkeen nimi, yhteystiedot ja Y-
tunnus,

2) tiedot huoltoliikkeen palveluksessa ole-
van henkiloston tyokokemuksesta ja koulu-
tuksesta,

3) yksiloidyt tiedot niistd mittauslaitteista,
joiden sinetdintioikeutta huoltoliike hakee,

4) yksiloidyt tiedot toiminnassa kiytetté-
vistd laitteista, vilineistd ja jarjestelmistd se-
ké niiden ylldpidosta,

5) selvitys huoltotoiminnasta ja ty0ohjeet
ja menetelmien kuvaukset, joita aikoo kayt-
tdd mittauslaitteiden varmentamisessa ja si-
netdinnissa,

6) vastuuhenkilon nimi ja yhteystiedot,

7) allekirjoitus.

12§

Huoltoliikkeen varmentamistehtévéan suorit-
taminen

Huoltoliikkeen on tarkastettava, ettd mitta-
uslaite toimii luotettavasti huollon jilkeen
3 § mukaisia menettelyja kayttéen.

Mittauslaitelain 18 §:n mukaisia varmen-
tamisia ja 10 §:n 1 momentin mukaisia sine-
tointejd tehdessd on noudatettava asianmu-
kaisia tydohjeita ja kuvattuja menetelmia.



13 §

Huoltoliikkeen vastuuhenkildn tehtavat ja péa-
tevyysvaatimukset

Vastuuhenkilon edellytyksind on soveltuva
ammatillinen perustutkinto tai vastaava ai-
empi koulutus tai tutkinto ja kahden vuoden
tyokokemuksen alalta, tai vdhintddn viiden
vuoden tydkokemus alalta (ja riittdvét alan
perustiedot).

Vastuuhenkilon tulee

1) valvoa, ettd sinetdintid tekee vain pateva
henkild.

2) jérjestdd henkilostolle tarvittava koulu-
tusta

3) valvoa, ettd henkilostolla on kidytossddn
kaikki tarvittavat laitteet, vélineet ja jérjes-
telmit,

4) valvoa, ettd henkilostolld on kaytettdvis-
sddn asianmukaiset tydohjeet ja niitd nouda-
tetaan,

5) valvoa, ettd muita hyviksymispéaatok-
sessd mainittuja ehtoja noudatetaan.

Helsingissd x péivéni -kuuta 2011.

4 luku
Voimaantulo ja siirtymasaannokset
14 §
Voimaantulo

Téméi asetus tulee voimaan - piivdnd
-kuuta 2011.

15§
Siirtymasaannokset

Mittauslaitelailla ~ kumotun  vakauslain
(219/1965) perusteella ennen mittauslaitelain
voimaantuloa tehdyt ensi-, uusinta- ja maara-
aikaisvakaukset ovat voimassa niiden maéra-
ajan loppuun saakka. Viimeistddn tdméin
médrdajan paittyessd mittauslaitteelle on teh-
tdvd mittauslaitelain mukainen kdyton aikai-
nen varmentaminen.

Elinkeinoministeri

Ylitarkastaja VV



Liite 1

Mittauslaitteen varmentamisen merkinnét

Kuva 1. Mittauslaitteen varmennuksen osoittava
merkki. Merkin keskelld on varmennusvuosi ne-
linumeroisena lukuna. Varmennuskuukausi
merkataan merkin ulkokehéén. Tarkastuslaitok-
sen tunnus, MV ja kaksinumeroinen luku, mer-
kitddn vuosiluvun alle.

Kuva 2. Mittauslaitteen sinetdintimerkki

Kuva 3. Varmennuksessa hyldtyn mittauslait-
teen merkinti




Luonnos 12.7.2011

Liite 6

Valtioneuvoston asetus

kulutusmittauslaitteiden kaytosta

Annettu Helsingissd x paivana -kuuta 2011

Valtioneuvoston péaétoksen mukaisesti, joka on tehty tyd- ja elinkeinoministerion
esittelystd, saddetddn mittauslaitelain (707/2011) 13 — 16 8:n nojalla:

18
Asetuksen soveltaminen

Tama asetus koskee mittauslaitelain 2 8:n
1 momentin 2 kohdan mukaisessa kaytossa
olevia kulutusmittauslaitteita eli vesimitta-
reita, lampdenergiamittareita, sahkdenergia-
mittareita ja kaasumittareita.

Tama asetus koskee myo6s mittauslaitelain
15 8n mukaisia kulutusmittauslaitteiden
kayton aikaista varmentamista tekevid
tarkastuslaitoksia.

28

Suurimmat sallitut virheet kdytonaikaisessa
varmentamisessa ja kayton aikana

Kulutusmittauslaitteiden suurimpiin
sallittuinin ~ virheisiin ~ kaytonaikaisessa
varmentamisessa  ja kayton  aikana

Helsingissé x péivana -kuuta 2011.

sovelletaan mitad valtioneuvoston asetuksen
(MID/2011) 4 §:ssé saadetaan.

38

Kulutusmittauslaitteen varmentamisen
maaraajat ja varmentamisen menettelyt

Kulutusmittauslaitteet jotka on otettu
kayttoon 1.7.2006 tai sen jalkeen, on
varmennettava kymmenen vuoden kuluessa
kayttoonotosta.

Kulutusmittauslaitteet, jotka ovat olleet
kaytossa ennen 1.7.2006, on varmennettava
viiden vuoden kuluessa tdman asetuksen
voimaantulosta.

48
Voimaantulo

Tama asetus tulee voimaan - paivana
-kuuta 2011.

Elinkeinoministeri

Ylitarkastaja VV



